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1 主.内容与适用范圈

    本标准规定了热轧工字钢的尺寸、外形、重量及允许偏

差.

    本标准适用于腿部内侧有斜度的窄边热轧工字钢。

2 尺寸及允许.位

  2.1 截面尺寸及允许偏差

  2.1.1 工字钢的极面图示及标注符号如图1所示。

  2.1.2 工字钢的尺寸、截面面积、理论重量及截面特性参

数应符合表 1的规定。

                              图 1
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  2.1.3 经供需双方协议，可供应表2中所规定的工字钢。

  2.1.4 截面尺寸允许偏差
  2.1.4.1 工字钢的高度h 尼宽度b 搜厚度d尺寸允许

偏差应符合友3的规定。

  2.1.4.2 工字钢平均腿厚度的允许偏差为10.061,
  2.1.4.3 工字钢的弯搜饶度不应超过。.15武

2.1.4.4 工字钥肠的外缘斜度单班不大于1.5%6,双留

不大干2.5%‘。

2.1.4.5 工字炯妞月外级铭化不得使直径等于。.161的圈

摊通过

2.1.4.6 根据双方协议，相对于垂直轴的妞的不对称度，

不得超过口宽公差之半。
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5 标记示例

    普通成素钢甲类3号镇睁钢，尺寸为100mm x 144mm
x I?.5mm的执蚝下字舰坛记如 下

蒙aU
士3 口 土D. 7

土介 口 400 x 144 x 1 Z.5-0 8706-88

l
士J S 士0 吕

热轧工字钢 A 3-G B700-88

夕 ,9- s3 奋二 0 全0 9

2.2 长度及允许偏差

2.2.1 通常长度

  工字钢的通常长度应符合表‘的规定。
. 4

里 号 长 度cm)

6 检进方法

  “飞 尺寸检查方法

  6.1.1 检查高度以栩的高度为准。

  6.).2 检查弯腰侥度用直尺和塞尺侧皇,

  6.1.3 公查腌的外缘斜度，按图2用样板侧卫P和Q及

M与N之差的绝对值，不得超过本标准2.1.4.4规定。

In- 18 5~ 19

竺0~ 石3 名~ 1夕

  2.2.2 定尺、倍尺长度

    L字钢按定尺或倍尺长度交货时，应在合同中注明。其

长度允许偏差应符合农s的规定。
                                                                      班 s

之尺，济尺长度cm) 允 许 伯 差(mm)

6.1今 r查腿端钝化按图3用样板和圈捧侧璧.渊量时
奋三0

不得使直径等子。.181的圆捧通过姗端钝化部位。

+盒。

3 外形

  3.t 曲度
    L字铆每米弯曲度不大卜Zmm，总弯曲度不大于总r.

度的。2%。

  3.2 扭转

    1字翻不脚有明显的扭转。

4 ，，及允许伯睡

                                      图 3

              1-拒尺样饭‘2-位盆.仲I3一工宇帆

  ‘.1.5 检查工字钢的长度用直尺或卷尺侧量.

  6.1.6 平均腿厚度在车削轧辊时，在轧粗上枪丧。
  6.2 检查部位

    工字钢的弯颐饶度和外缘斜度在距端头不小于?50mm

处进行检丧。

L字钥按理论重量或实际重龟交货。

工字俐计算理论重址时，铆的密度为1.859/cm'a

工字钢故面面积的计算公式为
      hd+21(b一d) +0.815(r,一r.)

附加说明

本标准山鞍山钢铁公司负责起草。

本标准水平等级标记 O B706-88 I
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