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浅谈厂修船舶的质量控制

陈洪波

湖南省航务工程公司 长沙市 。。

摘 要 从机务管理的角度 出发
,

对所属单位进厂修理船舶的质量控

制进行 了阐述
。

如船舶进厂前要制定修理计划
,

准备图纸及技术文件
,

选

择可 靠的承修厂 船舶进厂 后要对修理项 目进行复查
、

落实
,

着重抓好主

修项 目
,

选择合理的修理工艺等
。

主题词 进
·

厂
·

船
·

修理 质量 控制

船舶厂修是机务工作的主要内容之一
,

特别是船舶大修
,

更是各船属单位船舶修理

的重点工作
。

如何保证船舶厂修的质量
,

是

每个机务人员都将面临的问题
,

故有必要对

此问题进行探讨
。

船舶进厂前的准备

船舶进厂前的准备
,

是保证船舶修理质

量的基础
。

准备工作主要有 船舶修理计划

的制定 与修理有关的图纸及技术文件的准

备 承修厂的选择以及修理合同的签定
。

船舶修理计划的确定

船舶修理计划是船舶修理工程的主要依

据
,

也是最基本的准备工作
,

机务人员必须

根据船舶的技术状况及该船历年修理的情

况
,

考虑本次修理所要达到的 目的
,

广泛听

取船员的意见
,

然后编制详细而周密的修理

计划
。

此外由于某些部件的隐蔽性 如尾轴

系和舵系
,

待船舶进厂起坡后
,

才能检查测

量出具体的损坏情况
。

因此
,

机务人员在编

制修理计划时
,

应预计到可能出现的问题
,

只

待检测结果出来后
,

再确定具体的修理内容
。

船舶图纸及技术文件的准备

修理计划制定后
,

机务少、员应根据船舶

修理项目准备有关的图纸与技术文件
。

特别

是对修理项 目中隐蔽的部分
,

更应事先准备

好可能更换或修理的零部件 如尾轴前后轴

承
、

密封装置等 图纸
,

以备修理时使用
,

机

务人员还应参考该船的修理档案
,

对过去修

理中存在的技术问题进行必要的分析
,

以便

在修理中加以解决 如本次修理中涉及技术

改进的内容
,

机务人员更应准备好相应的图

纸
,

以便厂方按图纸施工 保证质量
。

承修厂的选择

该项工作首先应考虑的因素
,

是承修厂

技术能力与设备能力能否满足听修船舶的要

求
。

比如船台的承载力
,

绞车的牵引力
,

对

主机及液压设备的修理能力及其检测手段

等
。

此外
,

还应考虑承修厂的经济情况
,

比

较承修厂的报价及承修厂的信誉等因素
,

通

过综合比较
,

最后选定合适的承修厂
。

修理合同的签定

签定修理合同时
,

修理项 目的表达应尽

可能具体
、

明了
、

详尽
,

以免双方在修理过

程中就修理项目及技术要求
、

修理范围发牛

模棱两可的争议 其次 对常规以外的重要

修理项目
,

应有具体明确的技术要求
」

决不

能用
“

原样修复
”

来作为验收依据
。
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总之
,

周密细致的准备
,

将使可能遇到

的修理难题做到心中有数
,

为船舶修理打下

良好的基础
。

船舶修理过程中的质量控制

沿舶修理阶段
,

是保证船舶修理质量的

实质住阶段
,

主要应注意的事项如下

修理计划的进厂复查

船舶详细周密的修理计划须在船舶进厂

复查后方可确定
。

复查工作由船厂生产部门
、

检验部门及船东机务部门
、

船长和轮机长等

共同组成
,

对船舶修理项 目逐项落实
。

对于

隐蔽部位 如舵系与轴系
,

须待船舶起坡后

拆洗测量后方可最终确定
。

水线下的船壳板

的更换也要在起坡测厚后才能确定
。

因此
,

船

舶进厂复查工作是保证船舶修理质量必不可

少的一个环节
。

保证修理项目的落实

厂家根据最终确定的修理计划 与修理合

同的要求
,

向实施部门下达生产计划
,

但生

产计划可能在经营科 生产科一车间 班组

这一传达过程中出现偏差与遗漏
,

故机务人

员有必要向生产部门和生产班组落实修理项

目
,

如发现偏差与遗漏及时通知厂家更正与

增补 保证修理项 目完整
、

准确地实施
。

着重抓好主要修理项目

一般说来
,

任何一艘大修船舶
,

都有许

多修理项 目
,

机务人员应根据修理计划
,

着

重抓好彬响船舶技术状况的主要修理项 目
。

比如本公司 、起重船 飞 年度在湘潭船

厂进行大修时
,

该船的尾轴系统
、

螺旋桨以

及起重油缸的 修理是关键
。

因此笔者着重就

其寸支术要求
、

施工工艺与生产部门及生产班

组作详细的相互交底
,

与厂方共同对零部件

进行鉴定
、

睑查和验收
,

装配 寸一有到现场

监督 荆植阴
一

关注修理的进展情况 发现问

题 及时处理

提高船员质量素质 共同搞好监修

对月栩 厂修进行监修 是每个 吕员的共

同责任和义务
,

特别是船长和轮机长
,

对船

舶的技术状况较熟悉
,

更应调动他们监修的

积极性
。

如铆焊
、

木工
、

油漆及甲板设施等

项目的修理
,

通过船员的认真监修
,

完全可

以保证修理质量
。

对主要修理项目
,

亦可协

助机务人员共同进行监修
,

同样可以达到保

证质量的目的
。

由于船舶修理项目较多
,

机

务人员难以面面俱到
,

因此
,

发动船员
,

共

同搞好监修
,

是我们多年来保证船舶修理质

量的一个行之有效的措施
。

材料的控制

对于修理中需更换的零部件
,

其材料的

机械性能及化学成份
,

必须满足设计图纸的

技术要求
。

如更换尾轴前后铜轴承时
,

必须

要求厂方提从铜套的炉前化验单
。

对尾轴和

其他重要的轴类
,

必须要验证材料的质保单

后方可进行机械加工
。

对于替代材料
,

其各

项性能必须优于被替代的材料
,

否则
,

不可

替代
。

总之
,

在材料未肯定之前
,

不可进行

下道工序
。

选择合理的修理工艺
,

严把技术关

在船舶修理过程中
,

同一修理项目
,

往

往会有多种修理工艺
。

比如尾轴及其轴承的

修理
,

就可采取以下几种方法

铜轴承内孔光车
,

更换尾轴

尾轴光车
,

更换铜轴承

尾轴轴形
·

光车镶钢套
,

铜轴承内孔

光车

轴颈光车
,

铜轴承浇合金
。

但具体采用哪种工艺
,

这就要根据具体

情况
,

进行全面分析
,

既能保证修理质量
,

又

尽可能节约经费和缩短工期
。

如在 起重

船尾轴的修理中
,

恨据检测资料
,

有关数据

如表
。

从表 中数据 分析
,

尾轴前后轴颈磨损

址不多
,

但磨痕明显
,

前后轴承的实测 司

隙均超过极限浪
、

说明前后铜轴承嚼损 比较

严重 如果采用第 一种方法
,

即铜轴承内孔

光车
,

尾换
一

己轴 虽然可以满足技术要求 但
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表 起重船尾轴修理的间隙

类 别

轴颈图纸尺 寸

实测轴颈最小尺 寸

轴与轴承实侧间隙

轴与轴承极限间隙 ’

尾轴前轴颈

八

尾轴后轴颈

一 。 一 。

口

卞 极限间隙值取 自《内河营运船舶检验规程 》

更换尾轴的费用也较高
,

而且将使工期至少

延长 如果采用第二种方法
,

即尾轴光
,

更换铜轴承
,

也可满足技术要求
,

而且此工

艺较第一种方法更合理
,

但更换前后铜轴承

的费用也较高
,

而且将使工期延长 周左右
。

如果采用第三种方法
,

即尾轴轴颈光车镶钢

套
,

铜轴承内孔光车
。

由于镶套必须达到一

定厚度才能紧配
,

那么
,

对尾轴的切削量就

太大
,

这明显是一种损失
。

当然也不宜采用
。

如果采取第四种方法
,

轴颈小量光车
,

铜轴

承肉体较厚
,

可以光车一定厚度再浇铸合金
,

则尾轴及铜轴承都可不必更换
,

而且本公司

仓库又有积压多年的现成合金材料
,

可供使

用
。

这样完全可以满足技术要求
。

因此
,

通

过全面分析
,

实际施工中
,

采取第四种工艺
,

从而节约了费用
,

缩短了工期
,

还为今后的

修理打下了良好的基础
。

建立修理档案
,

为以后的修理和管理服

务

厂方检验部门对修理项 目应按有关修理

技术标准提供必要的检测记录和检验报告
。

女口

修理前各项原始测量记录

零部件修理后的测量记录或有关图

纸

更换零部件的材料牌号化学成份和

机械性能的有关证明

进厂预试航和出厂试航的有关资料

和记录

被修零部件经修理后尚存在和对今

后修理有待解决的重要问题
。

机务人员应将这些资料作为修理验收的

标准
,

并经整理存入修理档案
,

以利 日后管

理和作为修理再修理的参考
。

修理验收

船舶 多理完工后
,

机务夕、员应 与厂方有

关部门及船检部门一道
,

做好修理验收工作
,

如进行系泊试验及航行试验
、

并按有关的技

术标准及 《内河营运船舶检验规程 ” 汾

中的有关要求进行验收
,

对不符合验收 茶件

的部分应提请厂方返工修复
,

保证验收合洛

总之
,

在船舶修理过程中
,

机务人员应

根据修理计划的要求
,

按有关的修理技术际

准
,

对修理材料
、

工艺及技术要求进行控制
,

严格把住质量关
,

从而保证船舶修理顺利完

成
。
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