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一一一一．．．．背景背景背景背景
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1、以下描述的情况为基于Tribon（以下简称TB）设计系统与可返回式接口的应用，可能与贵企业的实际

情况不完全相符，企业需根据实际情况调整本路线图。

2、由于贵企业实际采购的模块可能与本例不完全相符，实际的应用路线图将根据合同与技术协议确定的

内容执行。

3、本路线只作为软件应用参考之用，不具有任何法律效用。

二二二二....具体描述具体描述具体描述具体描述
以下为模拟操作。

第一步 提供板材数据

     将板材数据分别录入到TB与SigmaNEST板材库中，SigmaNEST与Tribon板材数据以及Tribon批量导入文件

(DAT文件,格式见下图)所描述的内容三者保持一致。 
1 板材数据录入至TB中

要点：Tribon中有一“.DAT”格式的板材列表文件，将此文件导入到TB母板库中。

导入Tribon板材库中

2 板材数据录入至SigmaNEST中
 以Excel表的方式将可用的板材信息批量导入到SigmaNEST中，形成板材库，

见下图：



 

系统会将Excel中的信息增加到Sigmanest自带的板材库中，如下图：



导入后查看钢板库，这样设计部就拥有了完整的可用板材信息。

第二步 从TB中抽取零件数据进行套料  



1 通过TB接口得到需套零件

点击以下图标【TBIF】启动TB接口（红色标记处）

1、选择工程

2、抽取第一批次U41分段的零件



 抽取成功后会自动生成此次任务的套料BOM表，即“U41.Wol”文件。 
 
 二、创建套料任务

  1、在SigmaNEST工作站环境下点击 批量导入按钮将“U41.Wol”文件直接导入至

SigmaNEST中，点击【自动任务】按钮自动创建相应的套料任务（抽取成功后的WOL文件被存放

至D:\BatchtoDXF\output文件夹下）

    （1）、点击自动任务

生成任务列表,此时便可以选择相应的任务进行套料或者选择全部任务列表一次性自动套

料。



此时以T1522任务  8个厚 A材质任务为例

点开T1522的任务点击：“修改”进入“任务设置”界面

      2、选择此次套料批次的可用板材
  需要注意：板材选取时一定要是套料计划中所需要的板材，且在Tribon中有这些板材规格

SigmaNEST中板材选取：点击“钢板

系统可以自动提取SigmaNEST库存中符合此批零件的板材（下图），我们可以根据我们的需要进

行选择，前提所选钢板一定在Tribon中有这些板材规格

3、修改零件参数



根据工艺要求整体修改零件参数信息，如：引入引出现设置、文理约束设置

4、修改套料参数

   根据现场要求选择相应套料参数套料



修改好以上参数信息选择“自动套料”系统将快速的完成套料。

5、套料（自动套料与手动套料应用）

   (1)、自动套料中套料算法的选择

 
套料算法选择                       试验数选择

战略选择
   
(2)、手动套料

系统亦可支持手工套料。



6、套料完成





7、生成NC
   套料方案满足加工需求直接生成NC代码

   进入套料模式点击“NC” 选择 “后处理所有钣件”，系统将自动生成每张板材

的XML文件，并自动保存至C:\SNDATA\Jobs

三、将套料结果反写至TB中



进入TB接口界面

选择“打开”选择需要反写的套料方案：“对应的XML”文件

点“打开”零件数据处理完毕，点“确定”



88个零件全部返回至Tribon

点击“编辑”对每个套料方案命名（在Tribon中的套料方案中命名）

根据要求批量生成套料板名称点保存，并在接口界面上直接点击“快速反写”



系统将进行数据反写操作，此操作结束后可以点击“查看详情”查看反写情况

见下图

第三步Tribon操作

数据反写成功，便可在Tribon中实现工艺信息及其他常规的TB操作，如程序切割代码的生

成，工艺报表的生成等

见下图反写



最终生成NC代码、报表下发制造部

第四步 图纸变更及补料操作

假设在套料方案中某些零件图纸发生变化的操作说明

2 图纸发生变化

（1）、模型更改涉及到零件外轮廓，需要重新套料的，可利用TB接口重新抽取数据，

将更改后的零件导入SigmaNEST中，完成替换工作后，再重新返回到TB中。



（2）、模型更改不涉及到零件外轮廓的或不影响排版方案的可在TB中直接更新。

     二、补料

         （1）、如果当前零件在切割中报废，需要重新补料可以直接在先前任务中找到此零件重新

建立任务重新套料，并再次返回。

         （2）、由于零件数量不多也可在Tribon中直接补料。
第五步 板材变更

    在实际加工过程中如遇板材变更，需要保证以下几点：

1 Tribon中必须有此规格板材

2 SigmaNEST中需要用此规格板材套料

8 重新套料并生成XML文件，再返回Tribon中（重新返回时如套料名称不变，TB系统将自

动用新的套料方案替换之前的套料方案；若需保留之前的套料方案请重新命名。）在TB
中重新生成NC代码、工艺报告等。

——完毕——

特别说明：SigmaNEST也可以根据用户要求直接生成相应的NC代码及工艺报表，如下图所

示：
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