JCE% S & (SCH)
X Hh [ A M R
we
s /mm L A% SCH20 B SCH40 C4% SCH80 DZ% SCH160
A B g FAA T e B g FA T e B
kg/m kg/m kg/m kg/m
6 1/8 10. 0 2. 00 0. 3950 2.00 0. 3950 * % * *
8 1/4 14.0 2.00 0. 5920 2. 00 0. 5920
10 3/8 18.0 * * * * 3.00 1. 1090 * *
15 1/2 22.0 3.00 1.4100 3. 00 1.4100 4. 00 1. 7750
20 3/4 27.0 3.00 1. 7800 3.00 1. 7800 4. 00 2.2700
25 1 34.0 3. 50 2. 6300 3.50 2.6300 4. 50 3. 2700
32 1 1/4 42.0 3. 50 3. 3200 4. 00 3. 7500 5.00 4. 5600 6. 50 5. 6880
40 1 1/2 48.0 4. 00 4. 3400 4. 00 4. 3400 5. 50 5. 7620 7.00 7.7074
50 2 60. 5 4. 00 5.5210 4. 00 5.5210 5.50 8. 7440 9. 00 11. 3140
65 2 1/2 76.0 4. 00 7.1000 5. 00 8. 7500 7.00 11. 9000 10. 00 16. 2680
80 3 89.0 4. 50 9.3730 5.50 11. 3300 8. 00 15. 9730 11. 00 21. 1490
100 4 114.0 5.00 12. 4000 6. 00 15.9730 9.00 23. 2930 14. 00 34. 5090
125 5 140. 0 6. 00 19. 8180 7.00 |[22.9480( 10.00 32. 0440 16. 00 48. 9040
150 6 168. 0 6. 00 23. 9590 8. 00 31.5510| 11.00 42. 5690 16. 00 59. 9460
200 8 219.0 7.00 36. 5790 9.00 46. 58701 13.00 66. 0100 16. 00 80. 0600
250 10 273.0 7.00 45.8960| 10.00 |64.8270( 13.00 83. 3140 16. 00 101. 3570
300 12 325.0 8. 00 62.5100| 10.00 | 77.6440( 13.00 99. 9760 16.00 | 121. 8650
350 14 377.0 * * 10.00 190.4620( 13.00 116. 6390 16. 00 142. 3730
400 16 426.0 % 10. 00 ]96.4620( 13.00 124. 6500 16. 00 152. 2320




