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p30焊 接 钢 法 兰 魁QE3f3E3f3E3#?-Eaa

本标准规定的法兰只用于水下产品

1、法兰的基本参数:Dg=20200,  Y二30kG/ Cm'.

2、法兰适用的介质:水、海水、油。

3、法兰尺寸按下图和表to
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注;尽可能不选用括号内的公称通径。

第六机械工业部 发布 1978年1月19 实施
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标 记 示 例

                            Y30, UZ150的焊接钢法兰
                                  法兰 30150 C B859-77

4、法兰应符合木标准的要求，业按统一规定的图样制造。

6、法兰、螺栓和螺丹的材料按表2。

                                                                        表 2
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    比:经订货方问意，允许采用机械性能和抗蚀性不低于表2牌号的其他材料，但应注意螺性J日钢
的硬度应大于螺母用钢的硬度。

    6、法兰的表而应光滑，不得有降低强度和影响密封性的缺陷。

    7,法兰的端而应与其轴线垂直，偏籍不得大于3 )'.
    8,法兰内径按冷子的实际外径加仁，其直径的允许偏差为+Imin,

    9,法兰的机械性能，、1丈得低-1=强度较低的被灯接零件 (法兰或竹于)的机诫性能的F限。
    10,焊条使用的螺栓按G B30-7F,螺母按G B52-760
    11,法兰使用的软垫圈按G B583-65e

    12、法兰的连接尺寸和密封191按G B569-650

    13、法兰由制造r技术检查部门验收，亚出具合格证书。验收时的检查内育包括材料证明书、尺
寸和外观。

    11、法兰的外园柱表画上，应打出下列标志:
      (1)制造厂标志，

    (2)本标准规定的?L号和标准编号;

    (3)生产批号;

    (4)检查合格印章。


