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船 用 惰 性 气 体 鼓 风 机

主题内容与适应范 围

    本标准规定了船用惰性气体鼓风机(以下简称鼓风机)的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则

和标志、包装、运输、贮存等。

    本标准适用于船舶惰性气体系统用的电动鼓风机。

2 引用标准

GB 191 包装储运图示标志

GBn 193 出口机械、电工、仪器仪表产品包装通用技术条件
GB 1236 通风机空气动力性能试验方法

GB 1804 公差与配合 未注公差尺寸的极限偏差
GB 2888 风机和罗茨鼓风机噪声测量方法

GB 11706 船舶机舱辅机振动烈度测量方法

JBS 产品铭牌

JB 2759 机电产品包装 通用技术条件

产品分类

3门 基本型式

3.1.1 鼓风机为卧式、单级、单吸、电动机直接驱动的结构。

3.1.2 鼓风机机壳上应装设冲洗接口、放水口和检查窗口。

3.1.3 鼓风机应装设轴封。

3.2 基本参数

    鼓风机的基本参数见表1

3.3 产品标记
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3.3.， 鼓风机的型号规定如下:

                C     D     G 一 口

鼓风机顺序号(按表1)

鼓风机

惰性气体

一船用

3.3.2 标记示例

    流量为4 500 m'/h，压力为20 kPa的惰性气体鼓风机:

        鼓风机 CDG-4  CB/T 3464-92

4 技术要求

4.1 鼓风机应配用经船舶检验机构检验合格的船用电动机。

4,2 鼓风机应在下列条件下可靠地工作:

    a.输送介质:含有O2(<5%容积)、co,蕊14.5%容积),SOS(-<2 500ppm)、出口温度小于70 C
的烟气 ;

    b. 环境温度小于50"C;

    c. 相对湿度不大于95%;

    d. 纵倾和纵摇士7. 50，周期 3-7 s;

    e. 横倾士150,横摇士22. 50，周期 5̂ -10 so

4.3 鼓风机在额定流量时的压力值不应超过额定值的士loooe

4.4 鼓风机机组的振动烈度不应超过6.3 mm/s.

4.5 鼓风机的比声压级不超过27 dB(A)a

4.6 鼓风机外形尺寸的公差应符合GB 1804 Js17的规定。

4.7 所有与输送介质相接触的普通钢制件表面均应有防腐涂层，并应检查涂层的贴敷牢固情况。

4.8 主要零部件

4.8.1 鼓风机主要零部件的材料按表2规定，也可按协议规定。

                                                  表 2

零件名称
材 料

名称 牌号 标准号

叶 片

轮 盖

轮 盘

钦合 金 TA2 GB 3620

轮毅
轴封箱

钦合金

不锈钢

    TA2

1Cr18N 9丁1

GB 3620

GB 1220

机 壳

进风 口
普通钢 Q235-A GB 700

4.8.2 叶轮应进行静、动平衡校正。动平衡精度为G6. 3级。
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4.8.3 叶轮应在120/额定转速下进行超速试验。

4.8.4 叶轮的表面形状和位置公差应不大于表3的规定。

                                                  表 3

轮盖 与轮盘的端面径向圆跳动

轮盖与轮盘的端面轴向圆跳动

叶片与轮盘垂直度(相对叶片宽度)

叶片出口端弦长公差

轮盘平面度公差

          2. 5

          3.0

      3. 5/100

    士5%弓玄长

被测长度的5/1 000

4.8.5 机壳侧板平面度公差不应超过外形尺寸的3/1 0000

4.9 鼓风机外表面应先薄刮二道腻子，再涂二道底漆，最后涂二道船用油漆。漆前应清理表面匕的油

污、铁锈等杂物。油漆后表面应光滑、平整。不允许有流挂、起泡、划痕等缺陷。

试 验方法

5.飞 叶轮动平衡校正

5.1.1 叶轮应在生产过程中、在动平衡机上进行动平衡校正。允许的质心偏移量按表4规定。

                                                  表 4

叶轮转速

  r/mm
750 1 000 1 500 3 000

允许质心偏移量

        ym
80 60 40 20

5门 2 平衡配重应为扁平形状，四周倒棱，并牢固地固定在叶轮轮盘和轮盖的外侧 平衡配重在同 校

正面上不得超过两块。

5.2 叶轮超速试验

    叶轮应在超过额定转速20%下，至少运转5 min。运转后检查焊缝和铆钉，不得有铆钉松动、裂缝和

损坏等缺陷。尺寸变形量应不大于。.5/1 000,

尺 寸变形量 =
试验前尺寸 一试验后尺寸

试验前尺寸
X 100%

5，4

外观质量检查

用肉眼和普通量具检查鼓风机的各主要外形尺寸和外观质量。

运转试验

鼓风机接通电源后运转10 min，不得有擦碰、不正常响声和剧烈振动等异常现象

  空气动力性能试验

按GB 1236规定进行。

振动测量

鼓风机在额定工况附近运转时，按GB 11706测量轴承处的振动烈度，测量结果应符合4. 4的要

  噪声试验

按GB 2888规定进行。

运行试验

1 鼓风机在进口或出口全闭时启动，测量启动时间。

2 鼓风机启动后，在额定工况附近连续运转24 h，鼓风机应运转平稳，不得有异常现象

船用条件试验

鼓风机在运转情况下，按以下顺序进行船用条件试验。试验过程中鼓风机应运转正常，不得有擦碰、
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不正常响声和剧烈振动等异常现象。

    a. 纵倾士7. 50，试验时间各15 min;

    b. 横倾士150，试验时间各15 min;

    c. 纵摇士7.50,周期3-7s，试验时间30 min;

    d. 横摇士22. 50,周期 5̂-10 s，试验时间30 min.

    注:纵、横方向均以鼓风机轴为准，从铅垂线算起。

检验规 则

6.1 检验分类

    鼓风机的检验分出厂检验和型式检验。

62 出厂检验

    批量生产的鼓风机交货时应进行出厂检验。

6.3 式检验

6.3.1 具有以下情况之一时，应进行型式检验。

    a， 各型鼓风机的首制产品;

    b. 转厂生产的各型鼓风机的首制产品;

    。. 设计、结构、材料和工艺有重大修改，并可能影响产品性能时;

    d. 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时;

        国家质量监督、检验机构提出或规定进行型式检验时。

6.4 出厂检验和型式检验按表5

                                                  表 5

试验项 目 技 术要求 出厂检验 型式检验

叶轮动平衡校正

叶轮超速试验

外观质量检查

运转试验

4. 8. 2

4. 8. 3

4.6,4.7,4.8.4,4.8.5

S. 4

每台

每一种型号抽 1台

空气动力性能试验

振动测量

噪声测量

4.3

4.4

4. 5

每批抽 30%

运行试验

船用条件试验

5.8

4.2,5. 9
同一系列抽 1台

6.5 判定规则

6.5.， 每台鼓风机均需由制造厂技术检查部门按本标准的规定进行检验。符合规定的为合格产品，并

出具合格证后方能出厂。

6.5.2 出厂检验抽试的产品如超差，则应加倍抽试。符合规定，仍为合格产品。若仍超差，则该批产品

不合格，应逐台返修，合格后方能出厂。

6.6 用户需要参加鼓风机的试验和检验时，应在供需双方的合同中规定

标志 、包装 、运输 和贮存

了.1 标志

了1.1 在鼓风机的明显位置上应装设产品铭牌。其内容包括:产品名称、产品型号、主要特性参数、制造
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厂名、出厂编号、出厂日期和船检标志等。

7.1.2 铭牌的尺寸与技术要求按JB 8的规定。

7.2 包装与运输

7.2.1 鼓风机可采用包装箱包装或简易包装。包装箱包装时应按JB 275，的规定。出口产品应采用包

装箱包装，并应按GBn 193的规定。
7.2.2 鼓风机随带文件有:

    a， 产品合格证;

    b. 品说明书;
    c.装箱单。

7.2.3 包装箱箱面指示标志按GB 191的规定。

7.2.4 制造厂应保证自发货日起至少6个月内不致因包装不善而引起产品的锈蚀，降低质量等。

7.3 贮存

7.3.1 包装箱或鼓风机应放置在不会受到雨淋、日晒和积水浸蚀的地方，并应垫平，与地面的距离应不

小于200̂ 300 mm,
7.3.2 应定期(半年)开箱检查鼓风机。必要时应更新损坏和剥落的涂料和标志等

保证

    鼓风机在交船后1年内，但不超过交货后18个月内，因制造质量问题发生损坏和不正常工作时，制
造厂应免费为用户修理或更换零件。
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