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日本川崎重工通过一项产品

技术革新
,

率先推出了新一代双

壳体大型油轮
,

它 比普

通设计的同样的船在结构件数量

上要少得多
,

同时能保证长期的

结构完整性
。

该项技术革新是通过应用在

一艘名为
“

奥帕利亚
”

的双壳体 万载重吨图

上而引人瞩目的
。

该船船主系

金海洋集团公司

造船商为川崎重工业公

普通结构

扶强材

司
。

船主对川崎重工采用新的
“

苹果形开 口
”

的结构设计方法

的大力支持
,

为日本船厂在世界

市场取得有竞争力的价

格
、

较短的交货期和可靠的质量

提供了保证
。

相对于普通的单壳体油轮来

说
,

同样大小的双壳体油轮当然

要复杂得多
,

因而在结构上
、

建

造工时
、

周期以及造价等方面都

有较大的差别
。

骨架的复杂性是

由于需要更多的内部构件来有效
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图 普通腹板开 口与新型开 口之区别示意图

地承受内应的结果
。

据称川崎重

工的苹果形开 口技术可使结构件

数量减少 左右
,

而且能改

善结构的疲劳强度
。

这项技术已

经取得了专利权
。

这家 日本公司在该设计中去

掉了通常焊在横向腹板上的扶强

材
,

而在纵材与腹板相交处采用

苹果形开 口 见图 和图
,

通

过这种办法使原来由扶强材保证

的结构强度得到必要的补偿
,

而

且也避免了与纵材联接处的应力

集中问题
。

从应力分布上看
,

采

用苹果形开 口要比普通的园形开

口更均匀些
。

造船厂方面还声称
,

采用新

办法还显著改善了结构的疲劳强

度指标
,

而有利于长期的结构完

整性
,

同时
,

由于壳体结构的简

化而带来明显的生产效益
。

结构件数量的显著减少不仅

节约了可观的工作量
,

而且自动

化生产技术的应用水平要比普通

的双壳体 高
,

工作连续性

和质量更好
,

造价更低
,

还可以
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。

所以
,

川崎重工称
,

采用

苹果形开 口可提高船舶的设计和建造质量
,

而相对

于采用普通结构的双壳体 来说
,

它又不会增

加总的结构重量
。

所以
,

象这样的技术革新对于保

持船厂的竞争力是十分重要的
。

另外
,

如把这种技

术与该公司坂出船厂所用的 一 分段建

造方法相结合
,

将有助于改善船厂的工作条件
,

而

这一点正是现代船厂不可忽视的重要方面
。

川崎重工建造的奥帕利亚号 是一种通用

性较好的产品
,

它的 万桶原油装载量是为适应

世界主要港 口而设定的
,

同时也是为确保日本与东

亚其他地区进行贸易竞争所需的 因为这些地区船

的吃水是特别关键的
。

作为该级船的特征指标之

一
,

在载重量为 万载重吨船时
,

吃水约

米
。

这与其他设计相比较
,

它们的载重量在 一

万载重吨之间
。

川崎重工的苹果形开 口虽然最初是为双壳体

设计的
,

但它也同样适用于其他类型的原油

轮以及较大型散货船
。

例如
,

在此之前
,

坂出船厂

交付的一艘好望角型散货船上就已部分地应用了这

种新技术
。

题图为川崎重工建造的 万载重吨新

型双壳体
“

奥帕利亚
”
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图 普通结构 左 和新型结构 右 的差异
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