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第一章 不锈钢牌号、统一数字
代号、国外牌号对照

牌 号
统一数

字代号

标准号及牌号

!" # $ %&’ !’($ )&$* +%& ,%- "& -.

奥氏体型不锈钢 /001 234 5 /4 )062 !7414 8-/1133 5 /

/(9/3*:

3-;<-
&4<7<1

/(9/3*:

3-;<-
) 5 4 /0=/6!>)?7

&01011
（010）

&@&010 =/0(9*:-;-/3 5 > 5 <

/(9/3*:

/1-;<*A4-
&4<<<1

/(9/3*:

/1-;<*A4-

/011 234 5 /4 !7414

/(9/6-;6 &41//1 /(9/6-;6 /7 &@&41/ =/0(9-;/66 B/0(-/351>

/001 234 5 /4 <240 )062 !7414 >61 CD9E/ )4< 5 <67

/(9/3-;> &410/1 /(9/3-;> /0 /0=/3?>
&41011
（410）

&@&410
=/1(9

-;&/3>
410 &4/

B/0(-

/3 5 1>

/001 234 5 /4 !7414 /6771 >61 CD9E/

/001 234 5 /4 <240 )062 /6171 8-/1133 5 4 >61CD9E/

1(9/3-;> &41713 1(9/3-;> //（/1） 13=/3?/1
&41711
（417）

&@&417 =<(9-;/3/1 417 &4/（/<）

/001 234 5 /4 <240 )062 /6171 8-/1133 5 4 >61CD9E/

—/27/—
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牌 号
统一数

字代号

标准号及牌号

!" # $ %&’ !’($ )&$* +%& ,%- "& -.

//(012-31/ &4/5/4 //(012-31/ 1/ /4617811 &4/5/4 4/59 6:(0-31211 4/5 &11（1:）

1::/ ):;< !54/4

/(012-32- &4/5=7 /(012-32-
&4/5=1
（4/5-）

&>& 4/5-1

1::/ ):;< !54/4

/(012-3

1/-?-
&4/5;7

/(012-3

1/-?-

&4/5=:
（6*@ :1）

&>& 4/5-:

1::/ <74 @ 14 ):;< !54/4 1;55/ A-1//77@4

//(017-31/- &4/5=4 //(017-31/- 1/-
&4/5=4
（4/59-）

&>&4/59- 6:(0-3-171/

1::/ <74@14 ):;< !54/4 A-1//77@4

1(017-31: &4/=1/ 1(017-31: 14 &4/=//（4/=） &>& 4/= 65(0-3171:

1::/ 52== ):;< !54/4 )4=@=;7

/(0:4-314 &4/2/7 /(0:4-314 1=
&4/2/7
（4/2&）

&>& 4/2&
B1=(-

:4@14

1::/ 52== ):;< !54/4 2;/CD0E1（5） )4=@=;7

/(0:=-3:/ &41//7 /(0:=-3:/ 1<
&41//7
（41/&）

&>& 41/& 41/&41（:5） :7(-:=:/

1::/ <74@14 ):;< !54/4 1;55/ A-1//77@4

/(01;-3

1:*F:
&41</7

/(01;-3

1:*F:
:/（:/D）

&41<//
（41<）

&>& 41< 6=(0-3*F1;@1:@: 41< &41（1<）

—:<51—
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牌 号
统一数

字代号

标准号及牌号

!" # $ %&’ !’($ )&$* +%& ,%- "& -.

/001 2345/4 6240 7819:;</

/(;/3-=

/0*>0$=
&4/221

/(;/3-=

/0*>0$=
0/

/1?/8@

/4*0$

401 &4/
（/8）

/001 2345/4 6240 )082 !A414 /8AA1 B-/113354

1(;/3-=

/0*>0$=
&4/223

1(;/3-=

/0*>0$=
0/

13?/3@

/4*0$

&4/246
（4/2$=）

&C& 4/2$= ?2(;-=*>$=/85/050 401 &4/（/8）

/001 2345/4 6240 )082 !A414 B-/113354

11(;/8-=

/A*>0
&4/214

11(;/8-=

/A*>0
/7、/7:

14?/8@

/A*0

&4/214
（4/2D）

&C& 4/2D ?0(;-=*>/85/050 4/2 &/4（//）

/001 )082 !A414 B-/113354

1(;/8-=

/0*>0-
&4/263

1(;/8-=

/0*>0-

&4/26/
（4/2-）

&C& 4/2- ?6(;-=*>/85/050

/001 2345/4 )082 !A414 /8AA1 B-/113354

11(;/8-=

/4*>0-
&4/264

11(;/8-=

/4*>0-
/7-、/7:-

&4/264
（4/2D-）

&C&4/2D- ?0(;-=*>/85//50

/001 !A414

1(;/3-=

/0*>0(E0
&4/233

1(;/3-=

/0*>0(E0
&C& 4/2+/

!A414

11(;/3-=

/A*>0(E0
&4/234

11(;/3-=

/A*>0(E0
&C& 4/2+/D

/001 )082 !A414 /8AA1 781 9:;</

—42A/—
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牌 号
统一数

字代号

标准号及牌号

!" # $ %&’ !’($ )&$* +%& ,%- "& -.

/(012-3

14*54
&416/7

/(012-3

14*54

&416//
（416）

&8&416
9:(0-3*5

16;14;4
41<&44（1<）

1::/ <74;14 !=4/4 16==/ >-1//77;4 26/ ?@0A=

//(012-3

14*54
&416/4

//(012-3

14*54
:= &8& 416B 9:(0-3*517;1C;= 416&1:

1::/ <74;14 C<4: ):6< >-1//77;4 26/ ?@0A1（=）

1(017-3

1:*54$3
&416</

1(017-3

1:*54$3
:1

1/916D

14*4$

&41<4C
（41<$3）

9<(0-3*5$316;1:;: 4:/&41（16）

1::/ <74;14 C<4: ):6< 16==/ 26/ ?@0A1

/(017-3

1:*54$3
&416<7

/(017-3

1:*54$3
:1

/7916D

1C*4$

&41<4C
（41<$3）

9<(0-3*5

$316;1:;:

4:/&41
（16）

1::/ !=4/4

/(017-3

1<*5C
&417=7

/(017-3

1<*5C
&8&416+1

1::/ =22C ):6< !=4/4 >-1//77;4 26/ ?@0A1 >-1//77;4

1(017-32$3 &4:1</ 1(017-32$3 11
&4:1//
（4:1）

&8&4:1
9<(0-3

$3171/
4:1&41

9<(0-3

$3171/

1::/ <74;1 C<4: ):6< !=4/4 16==/ >-1//77;4 26/ ?@0A1

/(017-31/$3 &4:1<7 /(017-31/$3 1C（11） &4:1//（4:1） &8&4:1 9<(0-3$317;1/ 4:1&41

1::/ <74;14 C<4: ):6< !=4/4 26/ ?@0A1 >-1//77;4

/(017-3

11-E
&4=667

/(017-3

11-E
1<（1:） /7917D1:"

&4=6//
（4=6）

&8&4=6 4=6&41
9<(0-3-E

171/

—=<=1—
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牌 号
统一数

字代号

标准号及牌号

!" # $ %&’ !’($ )&$* +%& ,%- "& -.

/001 !2313 4-/115563 )376782

1(9/5-:;(<3 &32555 1(9/5-:;(<3 &=&>*8 >3(9-:(</56;62 ?3(-=/5/1

/001 !2313

1(9/5-:/3&:2 &35/15 1(9/5-:/3&:2 &=&>*/7+/

200@

1(9/5-:/0 &31715 1(9/5-:/0

237@

1(9/@-:/5 &31@15 1(9/@-:/5

2038 )08@ !2313

/(9/5-:;&:3 &351/1 /(9/5-:;&:3 &310/7（310"） &=&310"

（A" # $）157 )08@

1(9/;-:// &31212 1(9/;-:// &31511（315）

/30;@

/(9/8-:

/0*B0
&3/@11

/(9/8-:

/0*B0

/30;@ )08@ !2313 /8221

/(9/5-:

//$:
&30/@/

/(9/5-:

//$:

&30/11
（30/）

&=&30/
>@(9-:

$:/5/1

/30;@ )08@ !2313 /8221

/(9/;-:

//-C
&3288/

/(9/;-:

//-C

&23811
（328）

&=&328
>@(9-:

-C/5/1

—7@2/—
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牌 号
统一数

字代号

标准号及牌号

!" # $ %&’ !’($ )&$* +%& ,%- "& -.

/01/ )023

44(567-8

61*91
&16261

44(567-8

61*91
&163:/

/01/ !/141 62//4

44(567-8

6/*91
&16201

44(567-8

6/*91
&;&163<

=0(5-8*9

67 > 6/ > 1

/101 !/141 62//4

44(567-8

6:*91-
&162:1

44(567-8

6:*91-
&;&163<-

=0(5-8

67 > 6: > /

奥氏体 >铁素体型不锈钢 6004 !/141

4(503-8:*90 &00347 4(503-8:*90 &;&10?+6

6004 :310

6(567-866&8

/)@$8
&06734

6(567-866&8

/)@$8

6:=67A

60(/$"

6004

44(567-8

:*91&80
&06741

44(567-8

:*91&80

/01? !/141

44(50/-8

3*91-
&00/:1

44(50/-8

3*91-
&;&10?+0<

1074 :310

6(506-8:$8 &00634 6(506-8:$8 60=06A:$

铁素体型不锈钢 1074 !/141

—33/6—
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牌 号
统一数

字代号

标准号及牌号

!" # $ %&’ !’($ )&$* +%& ,%- "& -.

//(012 &112/3 //(012 &4&53/67

188/ 9:3 ; 13 )829 1255/

/(013)< &1135: /(013)< 8 &5/=//（5/=） 79(0)113

188/ !53/3 )3= ; =2:

//(018 &118/3 //(018 &4&51/6 >3($18

188/ !53/3

//(03/*?8 &13/@3 //(03/*?8 &4&552+1

188/ )829 !53/3

//(082*? &182@3 //(082*?
&55982
（7*; 82）

&4&7*82

5832 )829 !53/3

1(01= &11=1/ 1(01= &58@//（58@） &4&58@

5382 !53/3

//(012*? &112@3 //(012*? &4&53/67

5832 )829 !53/3

//(01:*?8 &11:@3 //(01:*?8
&555//
（4-&）

&4&555

138@9 =938

1(08=$A &18=9/ 1(08=$A
1=78=$
（"#53@）

马氏体型不锈钢 188/ 9:3 ; 13 )829 !53/3 B-1//:: ; 3 @2/ CD0E1

1(018 &5/31/ 1(018 3 &5/3//（5/3） &4&5/3 79(013 51/&81

188/ 9:3 ; 13 =938 )829 !53/3 1255/ @2/ CD0E1

—2951—
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牌 号
统一数

字代号

标准号及牌号

!" # $ %&’ !’($ )&$* +%& ,%- "& -.

/(0/1 &2/3/3 /(0/1 1 /45/1 &2/333（2/3） &6&2/3 5/4(0/1 2/3&4/

/443 781 9 /1 )4:7 !2131 ;-/3388 9 1 <:3 =>0?/

3(0/1 &2/338 3(0/1 / &23@33（23@） &6&23@ 57(0/1 231&/:

/443 2<@7 !2131

/(0/1*A &2@:/3 /(0/1*A 5/4(0*A/47 &6&2/3+/

/443 781 9 /1 @714 )4:7 ;-/3388 9 1 <:3 =>0?2

4(0/1 &24343 4(0/1 2 435/1 &24333（243） 543(0/1 243&4<

/443 781 9 /1 @714 )4:7 !2131 ;-/3388 9 1 <:3 =>0?/

1(0/1 &24313 1(0/1 @ 135/1 &24333（243） &6&243+/ 513(0/1 243&1:

/443

1(0/1*A &2@813 1(0/1*A

/443 @714 ;-/3388 9 1

2(0/1 &24323 2(0/1 235/1 527(0/1

/443 781 9 /1 @714 )4:7 !2131 ;- /3388 9 1 <:3 =>0?/

/(0/:-B4 &21//3 /(0/:-B4 <C /25/:D4 &21/33（21/） &6&21/ 5/:(0-B/7 9 4 21/&4<

/443 !2131

:(0/: &223:3 :(0/: &6&223)

/443 !2131

8(0/: &22383 8(0/: &6&223"

/443 @714 !2131

<(0/8 &223<3 <(0/8 <@5/8 &6&223(

/443 !2131

//(0/: &223</ //(0/: &6&223(

—872/—
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牌 号
统一数

字代号

标准号及牌号

!" # $ %&’ !’($ )&$* +%& ,%- "& -.

/001 )023 !4515

6(7/8*9 &4:661 6(7/8*9
&44114
（441(）

&;&441(

/001 <-/1188=5

6(7/8*9> &43661 6(7/8*9>
?61(7

*9>/8

4052 !4515

5(7/3 &44151 5(7/3 &;&406+/

沉淀硬化型不锈钢 /001 385 = /3 ):34* !4515

1(7/2-@

4(A4-B
&:/248

1(7/2-@

4(A4-B
/ &/2411 &;&351

/001 385 = /3 :350 ):34* !4515 /2004 <-/1188 = 5

1(7/2-@2)/ &:/228 1(7/2-@2)C 0 16?/2D2%’ /2211 &;&35/ ?2(7-@)C/2 = 2

/001 385 = /3

1(7/:-@

2*90)C
&:/:28

1(7/:-@

2*90)C
5

注：!" # $为中国推荐标准；%&’为国际标准化组织标准；"’($为前苏联标准；)&$*为美国试验与材料标准；+%&为

日本工业标准；,%-为前联邦德国标准；"&为英国标准；-.为法国标准。

（本表摘自《化工设备用钢》0: E 51页。王非、林英编，化学工业出版社 0114年 /月出版。）

—634/—
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第二章 中外耐热钢标准牌号对照

类

别

中国

（!"#$%&—’$）

前苏联

（!()*）

德国

（+,-）

法国

（-.）

日本

（/,0）

美 国

1,0, 2 10*3 4-0 015

英国

（"0）

意大利

（4-,）

奥
氏
体
型

$)6$%-7% $89$%:;% 9;<)6-707$8;$ =;<)-$#>;% 04:%8’ %8’ 0%8’88 %8%8’ %8’0$# 9;?)6-7$%;#

$)6$<-7$8 $89$%:;& 9;$)6-7$<>$8 =;$)-$<>$8 04:%;8 %;8 0%;888 %8%;8 %;80$#

;)6;?-7%<
9;$)6-707

@ %?>;?
=;$-)0%<>;? 04:%%8 %%8 0%%888 %8%%8

奥

氏

体

型

8)6;<-7$<*7$

3A1BC"

=?-)*+C@

$<>;<"
04:??8 ??8 D??$&?

;)6;&-7’07% 9;$)6-707;&>& =;<)-0$8>;8 040%8$" %8$" 0%8$;< %8%8$"

8)6;&-7’ 89;&:;8 9<)6-7;&>’ =?)-;&>’ 040%8# %8# 0%8#88 %8%8# %8#0;<

8)6$%-7;% ;89$%:;% 9E)6-7$%>;# =;8)-0$<>;% 040%8’0 %8’0 0%8’8& %8%8’0

8)6$<-7$8 ;89$<:;& 9;$)6-7$<>$; =;$)-$<>$8 040%;80 %;80 0%;88& %8%;80 9?)6-7$<$8

8)6;E-7;$3A$ 8&9;E:;$3$* 9<)6-73A;&>;8 =?)-+;E>;$ 040%;? %;? 0%;?88 %8%;? %;?0;?

8)6;’-7;%3A% 8&9;E:;<3%* 9<)6-73A;E>;% 040%;E %;E 0%;E88 %8%;E %;E0;?

;)6;&-7’*7 ;$9;&:’* 9;$)6-7*7;&>’ =;8)-*;&>;8 %$;0$8

8)6;&-7;8*7 8&9;&:;8* 9;8)6-7*7;&>’ =?)-*;&>;; 040%$; %$; 0%$;88 %8%$; %$;0;$

8)6;&-7;;-F 8&9;&:;$" 9;8)6-7-F;&>;8 =?)--F;&>;8 040%#E %#E 0%#E88 %8%#E %#E0;E

8)6;&-7;%07# 04093@;</; 93;< 0%&;88

;)6$8-7;#07$ $89$8:;#)$ 9;<)6-707$8>;$ =;<)-0$8>;$

;)6$<-7$807$ $89$<:$8)$ 9;<)6-707$<>$8 =;$)-0$<>$8 040%;8 %;# 0%;#88 %8%;# %;80$# 9$$)6-7$<$8

铁
索
体
型

;)6;’1;% 9;&)# 9;8)61B;& =;8)10;& 04:$;

8)6;;*7 9E)6*7;$ 04:#8’ #8’ 0#8’88 <;#8’

$)6$<- 04:##? ##? 0##?88 <;##?

8)6;%1B ;9$8),( 9E)61B% =?)1;% 040#8< #8< 0#8<88 <;#8< #8<0;E 9?)61B;%

88)6;$ 040#;8G

;)6;E ;$9;E 9&)6;E =&);E 040#%8 #%8 0#%888 <;#%8 #%80;<

马氏

体型

;)6;$ 040#8% #8% 0#8%88 <;#8% #8%0;E

;)6;% ;$9;% 9;8)6;% =;$);% 040#;8 #;8 0#;888 <;#;8 #;80$;

沉淀

硬化

型

8)6;E-7E1B 8’9;E:E,#; 9E)6-71B;E>E =&)-1;E>E 040?%; ?%; 0;EE88 ;E @ EH:

—8E#;—
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第三章 中外不锈钢焊条牌号对照

中 国

型号 牌号

美国

!"#

日本

$%#

德国

&%’

英国

(#

瑞典

)#!(

前苏联

!*+,

)-./

)-0/

)-1.

)2.3 !03- )2.3 )044567-4

)2.4

!0.0；!0.-

!0.3；!0.-!

!0.-,

)2.4 &2.4

)0//7-8

)0//5972803.

)0//(-. :

)0/;/(

)0/;/7

)0/;/759

*<80;=2

*<80;2=
".1+>-.’?0/

".3@-.A/

)2.4A )2.4 &2.4

)2.4B
!..-；!..-!

!..0C0=

)2.4B

)2.4)B+
&2.4B

&0//B7-2

)0//B(08

)0//B7-20=.

)0/;/B7

)0/;/B(

*<80;2.

*<80;21

*<80;10

*<80;=-

".-+>-0’?0. D

56-

".1@-.A/

)2.45E )2.45E )-.0.25970-203= *<82;2-

)2.45EB !..-5E

)2./
!2.0 !2.-

!2.3
)2./ &2./ )-20-5972803. )-2;0-7 *<83;8- "0.+>-=’?025E-

)2./B
!.8-

!.83
)2./B &2./B

)-20-B7-2

)-20-B(-.
)-2;0-B!7

*<83;8.

*<83;3=

)2./’F

)2./5E
!20- !203

!20-#B
)2./5E &2./5E

)-2022597280/.

)--0-2B7-2

)--0-2B7-80=.

)-2;0-;-B7

*<83;3.

*<83;30

*<83;3-

—0310—
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国际标准

!"#

法国

$%

奥地利

&’()*+

荷兰

$*$, !"#

瑞士

-./

韩国

(0-$12!

比利时

2+3#"

*455+46789 :
%#;2"< , 2

%#;2"<

9=<7

9=>?
" , 87=@49$ !ABCDAE 2)3

*455)+49

*455)+<8

*455)+4F789

*G45@5)+447<8

*G45@5)+<8

*G45@5)+4F7<8

*G45@5)+49

%#;2= , )

%#;*2"< , 2

*455)+<8

*455)+4F789

*455)+49

9=)3

9=)3()

9=H)3

9=<7)3

" , 87=)@49$
3IJBKDAE 2)3

!ABCDAE 2)3

*<84<+<9 %#;%% , 2 9=<H " , 875@49$ 3IJBKDAE L

*<84<+<8 *G<8@4<)+<8 %#;3$<8 M 4< , 2 *<84<)+<8 9=<H)3 " , 875)@49$

*<84<<)+<8 *G<8@4<@8)+<8 *<84<<)+<8 " , 875NB·49
3IJBKDAE O

!ABCDAE O

—<6H4—
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中 国

型号 牌号

美国

!"#

日本

$%#

德国

&%’

英国

(#

瑞典

)#!(

前苏联

!*+,

)-./012
!.34

!.35
)-./012 &-./012

)-6.
!3.4

!3.5
)-6. &-6.

)474.849

)474.(4. :

)47;4.8

)47;4.(

*<95;6-

*<95;67

*<95;49

)-6.= !3-4

)-6.’>
"6.+?47’@66

A 0B4’>

)-6.01 !364；!365 )-6.01 &-6.01 *<95;--

)-64 )-64 &-64 )4//84-
*<9C;C4

*<9C;C6

)-69

!4.6

!4.5

!4.4

!4.4’)

)-69 &-69

)6/64-849

)6/64-(4. :

)6/64-0D865.-9

)6/;64;-8

)6/;64;-(

)6/;64;-80D

*<9-;7-

*<94;74

*<9-;-4

"./+?4.’@ A

630B4014

)-69=

)-692

!.44

!.442

!.44#@

)-692 &-692

)6/64-284-67.

)6/64-284-

)6/64-286-

)6/64-2869

)6/64-2(4.

)6/;64;-28

)6/;64;-2!8

*<9-;4.

*<9-;-.

*<9-;-3

*<9-;-7

*<9-;36

".4+?4.’@ A

630B4014

)-65 !434 )-65 &-65 )6/6-32849 )6/;6-;3(8

*<9-;C.

*<9-;C7

*<9-;/6

)-652 )-652 &-652 )6C6-3284- *<93;-.

)-6501+E !444 )-69+E2

—-536—
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国际标准

!"#

法国

$%

奥地利

&’()*+

荷兰

$*$, !"#

瑞士

-./

韩国

(0-$12!

比利时

2+3#"

*4546&47 *845946&46
%#:%%& , 2

%#:%%&
*4546& 3;<=>?@A (

*BCB4D+BE6D7:
%#:2"F , 2

%#:2"F

7G46H=

7GH=IJ
" , DB79B7$

3;<=>?@A &

!@=K?@A &

"LMN@O?@A &

*BCBDD)+4D

*BCB4D)+B7

*BCB4D)+B56D7

*8BC9B49D)+4D

*8BC9B49D)+B5645

*8BC9B49D)+B7

%#:2B7)

%#:*2"FH, 2

*BCB4D)+4D

*BCB4D)+B56D7

*BCB4D)+47

7GH=)3

7GH=)3()

7GFH=)3

" , DB7)9B7$
3;<=>?@A &)3

!@=K?@A &)3

*BCBDF+47

3;<=>?@A &&

!@=K?@A 1

"LMN@O?@A &&

—FEFB—
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中 国

型号 牌号

美国

!"#

日本

$%#

德国

&%’

英国

(#

瑞典

)#!(

前苏联

!*+,

)-./01+23 !4-5 &-.6$.3

)-.7 !5.5 )-.7 &-.7
.89.59-’:9;

.89.59-’:9(
*<6597-

)-.7=
!5-5

!5-/

)-54 !845

)-543;

)--4 )--4

)--4>

)--4010?

@ "’:
!64/

"5/+A.B’C-B"

@ -0?5’:5,C

)-D/

!.-5；

!.-/；

!.-5!

)-D/ &-D/
).88’:;5-

).88’:(54 E

.8989’:;

.8989’:(

.8989’:3!;

*<6.974

*<6.97B

"47+A54’C8 @

0?5’:

"47+A.D’C.4 @

0?501’:

)-D8 )-D8 &-D8

)-7-

)-7B )545BB3+2; *<689--

)D.4

F545

F54/

F5./

)D.4 &D.4
).-0G(54

).-(54 E
.-9(

*<679.B

*<6795B

*<7D9D5
".5+A.-

)D.4’C01 )D.4’C01 ).-D0G;5-.54 *<679./

—B/D.—

第三章 中外不锈钢焊条牌号对照



国际标准

!"#

法国

$%

奥地利

&’()*+

荷兰

$*$, !"#

瑞士

-./

韩国

(0-$12!

比利时

2+3#"

%#4%%&566

*788$9)+

*788$9+:;
*<78=8$9)+:>

%#4"2": , 2

%#4"2": , 2 ? 7@6

%#4"2":

*788$9)+

;A

;A:6$9

;A$9B9

" , >5C=7; 3DEFGHIJ 3

%#4 BK76 ;; "LMNIOHIJ 75

—;C57—
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中 国

型号 牌号

美国

!"#

日本

$%#

德国

&%’

英国

(#

瑞典

)#!(

前苏联

!*+,

)-./
0./1

0./2
)-./ &-./ )32(1/ 4

)5/1

)5/.

)6./ )6./ &6./

)36 7 8 7 1 !531 )36 7 8 7 1 &3673871
"33+935’:15 7

;<6;=1’

)36 7 15

;<’

!5/1

!5/2

!5/2"

)2+9

)5;<>

)?;<

)33;<>’:

)33;<>’:"

)11/? )11/?

)155. )155.

—22-3—
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国际标准

!"#

法国

$%

奥地利

&’()*+

荷兰

$*$, !"#

瑞士

-./

韩国

(0-$12!

比利时

2+3#"

—4567—
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第四章 中外部分铬及铬镍不锈
钢 用 实 芯 焊 丝 对 照

中国

牌号

美国

!"#

日本

$%#

德国

&%’

荷兰

(%)!*+

瑞士

,-.

英国

/#

瑞典

0#!/

奥地利

/12)0*

前苏联

!3+-

24+567’874 0*94: ;94: #<=>+5’87??
.@A4A6

.@A>A6
94:#?A !#6 B %< +/B4C=7?2?

244+567’874 0*94:) ;94:) #<=6+5’87??
.@A4A7

.@A>A7

,-.!A:64)+

,-.!A:)+
94:#?6

3D!EF5GH7AI76

3D!EF5GH7AI74

3D-8J5GH7AI74

0!#6 B %< </B47=7?2?

27+56C’879 0*94? ;94? #<=76+5’86676
.@A4K?

.@A>K?
,-.!A:6C 94?#?C

3D!EF5GH7AI>6

3D!EF5GH7AI>9
(( B %<

</ B 4K=

6>279

0*94?) #<=6+5’86C76
.@A4A:

.@A>A:
,-.!A:6C)+

27+56A’867 0*974 ;974 #<=76+5’86>64
.@A4KA

.@A>KA
,-.!A:2 974#?C ((/ B %<

0*976 #<=74+5’894?
.@A4AA

.@A>AA
,-.!A>7 +’6?L ?B %<

24+57?’876MG6 0*97A ;97A #<=+5’8MG7?77 .@A4KC 97A#?A

244+57?’876MG6 0*97A) ;97A) #<=6+5’8MG7?76
.@A4A>

.@A>A>

,-.!A:64MG)+

,-.!A:MG)+
97A#?6

3D!EF5GH7AI94

3D!EF5GH7AI96

3D-8J5GH7AI94

0!#CMB %<

0*97K) #<=6+5’8MG7:7A 97K#?A
3D!EF5GH7AI9C

3D-8J5GH7AI9C

0*97:
#<=>+5’8MG

’N7?76

.@A4K7

.@A>K7

,-.!A:64MG’N

,-.!A:MG
97:#?A 3D!EF5GH7AI97 #!#C B %<

24+564’87CMG9 0*97K ;97K

—?KC7—
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中国

牌号

美国

!"#

日本

$%#

德国

&%’

荷兰

(%)!*+

瑞士

,-.

英国

/#

瑞典

0#!/

奥地利

/12)0*

前苏联

!3+-

24+564’784-7 0*968 :968 +/;4<=8>2>-

24+564’784’? 0*9@A :9@A #B=C+5’7’?8>>
.D<4A6

.D<CA6

,-.!<E64’?

,-.!<E
9@A#><

3F!GH5IJ8<K88

3F-7L5IJ8<K88

#!#6;%B

#!#6 ; %B*

+/ ; 4A=

8>284"

28+568’784MN<
+/ ; 4E=68

284!<

28+589 0*@84 :@84 #B=E+58@
.D<4AE

.D<CAE
,-.!<< F"84 ; %B

28+58A 0*@94 :@94 #B=E+5-78E ,-.!<<4 #F"!; %B

0*C46 #B=C+5MIC
.D<4@@

.D<C@@
,-.!<@

—4E@8—
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第五章 国内外不锈钢药
芯 焊 丝 对 照

中国

牌号

美国

!"#

日 本

$%# 日铁 神钢

瑞典

&#!’

()*+, - * — — — — —

()./, - / — — — — —

(!++* - * &.+012 - . (3.+01 34 - .+01 5"- .+01 —

(!/+* - / &.+02 - / (3.+0 34 - .+0 5"- .+0 67/89/,

(!/+, - / &.+02 - / (3.+0 — — —

(!/.* - / &.8,2 - / (3.8, 34 - .8, 5"- .8, —

—/08/—

第五章 国内外不锈钢药芯焊丝对照
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一、不锈钢的化学成分表（!" # $ %&&’—%((&）

表 %

类别 牌 号
化 学 成 分 # )

*! +,! -.! /! +! 0, *1 -2 其 他

奥

氏

%*1%3-.40,50 ’6%5 %6’’ 565’ 7 365’ ’6’4’ ’6’8’ 865’ 7 565’ %46’’ 7 %96’’ — 0!’6&5

%*1%9-.90,50 ’6%5 %6’’ 365’ 7 %’6’’ ’6’4’ ’6’8’ :6’’ 7 46’’ %36’’ 7 %(6’’ — 0!’6&5

%*1%9-.%’0,5-280 ’6%’ %6’’
965’ 7

%&6’’
’6’4’ ’6’8’ :6’’ 7 46’’

%36’’ 7

%(6’’
&69’ 7 865’

0!’6&’ 7

’68’

%*1%30,3 ’6%5 %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’ 46’’ 7 96’’ %46’’ 7 %96’’ —

%*1%90,( ’6%5 %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’ 96’’ 7 %’6’’ %36’’ 7 %(6’’ —

;%*1%90,( ’6%5 %6’’ &6’’ ’6&’ ’6%5 96’’ 7 %’6’’ %36’’ 7 %(6’’ —

;%*1%90,(+< ’6%5 %6’’ &6’’ ’6&’ ’6’4’ 96’’ 7 %’6’’ %36’’ 7 %(6’’ — +<"’6%5

’*1%90,( ’6’3 %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’ 96’’ 7 %%6’’ %36’’ 7 %(6’’ —

’’*1%(0,%’ ’6’8’ %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’ 96’’ 7 %&6’’ %96’’ 7 &’6’’ —

’*1%(0,(0 ’6’9 %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’
36’’ 7

%’65’

%96’’ 7

&’6’’
—

0 ’6%’ 7

’6&5

’*1%(0,%’0=0 ’6’9 %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’
365’ 7

%’65’

%96’’ 7

&’6’’
—

0 ’6%5 7

’68’

’’*1%90,%’0 ’6’8’ %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’ 965’ 7 %%65’
%36’’ 7

%(6’’
—

0 ’6%& 7

’6&&

体

型

%*1%90,%& ’6%& %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’ %’65’ 7 %86’’ %36’’ 7 %(6’’ —

’*1&80,%8 ’6’9 %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’ %&6’’ 7 %56’’ &&6’’ 7 &:6’’ —

’*1&50,&’ ’6’9 %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’ %(6’’ 7 &&6’’ &:6’’ 7 &46’’ —

’*1%30,%&-2& ’6’9 %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’ %’6’’ 7 %:6’’ %46’’ 7 %965’ &6’’ 7 86’’

%*1%90,%&-2&$,# ’6%& %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’
%%6’’ 7

%:6’’

%46’’ 7

%(6’’

%69’ 7

&65’

$,5 >（*) ?

’6’&）7 ’69’

（’*1%90,%&-2&$,） ’6’9 %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’
%%6’’ 7

%:6’’

%46’’ 7

%(6’’

%69’ 7

&65’

$,5 >（*) ?

’63’）

’’*1%30,%:-2& ’6’8’ %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’ %&6’’ 7 %56’’ %46’’ 7 %96’’ &6’’ 7 86’’

’*1%30,%&-2&0 ’6’9 %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’
%’6’’ 7

%:6’’

%46’’ 7

%96’’
&6’’ 7 86’’

0 ’6%’ 7

’6&&

’’*1%30,%8-2&0 ’6’8’ %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’
%’65’ 7

%:65’

%46’’ 7

%965’
&6’’ 7 86’’

0 ’6%& 7

’6&&

’*1%90,%&-2&*@& ’6’9 %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’
%’6’’ 7

%:65’

%36’’ 7

%(6’’
%6&’ 7 &635

*@%6’’ 7

&65’

’’*1%90,%:-2&*@& ’6’8’ %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’
%&6’’ 7

%46’’

%36’’ 7

%(6’’
%6&’ 7 &635

*@%6’’ 7

&65’

’*1%(0,%8-28 ’6’9 %6’’ &6’’ ’6’85 ’6’8’ %%6’’ 7 %56’’ %96’’ 7 &’6’’ 86’’ 7 :6’’

—59:%—
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类别 牌 号
化 学 成 分 ! "

#! $%! &’! (! $! )% #* &+ 其 他

奥
氏
体
型

,,#*-.)%-/&+/ ,0,/, -0,, 10,, ,0,/2 ,0,/, --0,, 3 -20,, -40,, 3 1,0,, /0,, 3 50,,

-#*-4)%-1&+/6%" ,0-1 -0,, 10,, ,0,/2 ,0,/,
--0,, 3

-50,,

-70,, 3

-.0,,

102, 3

/02,

6%2 8（#" 9

,0,1）3 ,04,

,#*-4)%-1&+/6% ,0,4 -0,, 10,, ,0,/2 ,0,/,
--0-, 3

-50,,

-70,, 3

-.0,,
102, 3 /02,

6%2 8（#" 9

,0:,）

,#*-4)%-7&+2 ,0,5, -0,, 10,, ,0,/2 ,0,/, -20,, 3 -:0,, -70,, 3 -.0,, 50,, 3 70,,

-#*-4)%.6%" ,0-1 -0,, 10,, ,0,/2 ,0,/,
40,, 3

--0,,

-:0,, 3

-.0,,
—

6%2 8（#" 9

,0,1）3 ,04,

,#*-4)%-,6% ,0,4 -0,, 10,, ,0,/2 ,0,/, .0,, 3 -/0,, -:0,, 3 -.0,, — 6%#2 8 #"

,#*-4)%--); ,0,4 -0,, 10,, ,0,/2 ,0,/, .0,, 3 -/0,,
-:0,, 3

-.0,,
—

);#
-, 8 #"

,#*-4)%.#</ ,0,4 -0,, 10,, ,0,/2 ,0,/, 402, 3 -,02,
-:0,, 3

-.0,,
—

#</0,, 3

50,,

,#*-4)%-/$%5 ,0,4
/0,, 3

20,,
10,, ,0,/2 ,0,/,

--02, 3

-20,,

-20,, 3

1,0,,
—

奥
氏
体
铁
素
体
型

,#*17)%2&+1 ,0,4 -0,, -02, ,0,/2 ,0,/, /0,, 3 70,, 1/0,, 3 140,, -0,, 3 /0,,

-#*-4)%--$%5=>6%
,0-, 3

,0-4
/05 3 50, ,04, ,0,/2 ,0,/,

-,0,, 3

-10,,

-:02, 3

-.02,

=> ,0-,3,0/,

6% ,05,3,0:,

,,#*-4)%2&+/$%1 ,0,/
-0/, 3

10,,

-0,, 3

10,,
,0,/2 ,0,/,

502, 3

202,

-40,, 3

-.02,

102, 3

/0,,

铁
素
体
型

,#*-/=> ,0,4 -0,, -0,, ,0,/2 ,0,/,
--02, 3

-502,

=> ,0-, 3

,0/,

,,#*-1 ,0,/ -0,, -0,, ,0,/2 ,0,/, --0,, 3 -/0,,

-#*-: ,0-1 ,0:2 -0,, ,0,/2 ,0,/, -70,, 3 -40,,

?-#*-: ,0-1 -0,, -012 ,0,7, ,0-2 -70,, 3 -40,,

-#*-:&+ ,0-1 -0,, -0,, ,0,/2 ,0,/, -70,, 3 -40,, ,0:2 3 -012

,,#*/,&+1 ,0,-, ,05, ,05, ,0,/, ,0,1, 1402, 3 /10,, -02, 3 102, )!,0,-2

,,#*1:&+ ,0,-, ,05, ,05, ,0,/, ,0,1, 120,, 3 1:02, ,0:2 3 -02, )!,0,-2

马
氏
体
型

-#*-1 ,0-2 ,02, -0,, ,0,/2 ,0,/, --02, 3 -/0,, —

-#*-/ ,0-2 -0,, -0,, ,0,/2 ,0,/, --02, 3 -/02,

,#*-/ ,0,4 -0,, -0,, ,0,/2 ,0,/, --02, 3 -/02,

-#*-/&+
,0,4 3

,0-4
,07, -0,, ,0,/2 ,0,/,

--02, 3

-50,,

,0/, 3

,07,

—745-—
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类别 牌 号
化 学 成 分 ! "

#! $%! &’! (! $! )% #* &+ 其 他

马

氏

,-#*-. /0-1 -0// -021 /0/3/ /0-1 -20// 4 -50//

2#*-.
/0-3 4

/021
-0// -0// /0/.1 /0/./

-20// 4

-50//
—

.#*-.
/023 4

/0.1
-0// -0// /0/.1 /0/./

-20// 4

-50//
—

.#*-.&+
/026 4

/0.3
/06/ -0// /0/.1 /0./

-20// 4

-50//

/01/ 4

-0//

,.#*-.
/023 4

/05/
-0// -021 /0/3/ /0-1

-20// 4

-50//

5#*-.
/0.3 4

/051
/03/ /06/ /0/.1 /0/./

-20// 4

-50//

-#*-7)%2
/0-- 4

/0-7
/06/ /06/ /0/.1 /0/./

-01/ 4

201/

-30// 4

-60//
—

7#*-7
/03/ 4

/071
-0// -0// /0/.1 /0/./

-30// 4

-60//

6#*-7
/071 4

/081
-0// -0// /0/.1 /0/./

-30// 4

-60//

8#*-6
/08/ 4

-0//
/06/ /06/ /0/.1 /0/./

-70// 4

-80//

体

型

--#*-7
/081 4

-02/
-0// -0// /0/.1 /0/./

-30// 4

-60//

,--#*-7
/081 4

-02/
-0// -021 /0/3/ /0-1

-30// 4

-60//

8#*-6&+
/081 4

-0-/
/06/ /06/ /0/.1 /0/./

-30// 4

-60//

/05/ 4

/07/

8#*-6&+9
/061 4

/081
/06/ /06/ /0/.1 /0/./

-70// 4

-80//

-0// 4

-0./

沉
淀
硬
化
型

/#*-7)%5#:5); /0/7 -0// -0// /0/.1 /0/./
.0// 4

10//

-101/ 4

-701/

#: .<//1<//

); /<-14/<51

/#*-7)%7=> /0/8 -0// -0// /0/.1 /0/./
/01/ 4

7071

-30// 4

-60//

#:!/01/

=>/071 4 -01/

/#*-1)%7&+2=> /0/8 -0// -0// /0/.1 /0/./
301/ 4

701/

-50// 4

-30//
20// 4 .0//

=> /071 4

-01/

注：-0 本标准适用于尺寸不大于 21/??的热轧和锻制不锈钢棒（包括圆钢、方钢、六角钢及扁钢）。不锈钢冷加

工钢棒的类型、牌号和化学成分见 @A 5223。

20 钢材的形状和尺寸应符合方、圆钢（@A ! B 7/2）、六角钢（@A ! B 7/1）、扁钢（@A ! B 7/5）和锻制方、圆钢（@A ! B 8/6）

相应标准的规定。

.0 有"号的钢号除专用外，一般情况下不推荐使用。

（本表摘自《机械设计手册·单行本·常用工程材料》，.—5/ 4 .—5.页。成大先主编，化学工业出版社 2//5年 -月

—765-—
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出版）

二、不锈钢板重量计算方法（!" # $ %&&’—(’)%）

(* 重量计算

钢板的重量用公称尺寸计算。当厚度允许偏差规定为正偏差或负偏差时，用偏差的

上限值与下限值的平均值与公称尺寸之和计算。

钢板的基本重量是指厚度为 (++，面积为 (+&的重量，见表 &。

单位重量（,- # +&），指钢板面积为 (+& 的重量，为基本重量乘以钢板的厚度（++），修

约为 %位有效数字。

一张钢板的重量，是单位重量乘以面积（+&），面积应修约到 %位有效数字，一张钢板

的重量应修约为 .位有效数字。当一张重量超过 (///,-时，修约为千克整数。

总重量是一张钢板重量乘以同一牌号、同一尺寸钢板的总张数，并修约为千克数。

表

!
!!!!

& ,-

!
!!!!

牌 号 基本重量 牌 号 基本重量

!
!!!!

(01(23456786 2*’. .01(. 2*28

!
!!!!

(01()34)6786 2*’. /01(267(&39& 2*’)

!
!!!!

(01(2672 2*’. //01(267(%39& 2*’)

!
!!!!

(01(267) 2*’. /01(267(&39&6 2*’)

!
!!!!

(01()67’ 2*’. //01(267(.39&6 2*’)

!
!!!!

(01()67’:7. 2*’. /01()67(&39&0;& 2*’)

!
!!!!

/01(’67’ 2*’. //01()67(%39&0;& 2*’)

!
!!!!

//01(’67(( 2*’. /01(’67(.39. 2*’)

!
!!!!

/01(’67’6 2*’. //01(’67(.39. 2*’)

//01()67(/6 2*’. /01()67(5398 )*//

—))%(—

第九篇 不锈钢相关技术规范



!
!!!!

!
!!!!

牌 号 基本重量 牌 号 基本重量

!
!!!!

!"#!$%&!’ ()*+ ,"#!$%&!!-& ()*+

!
!!!!

,"#’+%&!+ ()*+ ,"#!$%&!%. ()*$

!
!!!!

,"#’/%&’, ()*$ ,"#!$%&!+0&1 ()(/

!
!!!!

,,"#!(23 ()(, ,,"#!$23’ ()(/

!
!!!!

("#!( ()(, ,,"#+,23’ ()41
!

!!!!

,"#’4%&/23’ ()$, !"#!/ ()(,

!
!!!!

!"#!’ ()(/ +"#!4 ()(,

!
!!!!

,"#!+56 ()(/ !"#!( ()(,

!"#!+ ()(/ ,,"#!( (，

!
!!!!

(,

!
!!!!

,"#!+ ()(/ !"#!(23 ()(,

!
!!!!

,,"#!’ ()(/ ,,"#’(23 ()4(

’"#!+ ()(/ ,"#!(%&(56 ()*+

三、钢的化学分析用试样取样法及成品化学成分允许偏差（78 9 - ’’’—!*$1）

熔炼分析是指在钢液浇注过程中采取样锭，然后进一步制成试样并对其进行的化学

分析。分析结果表示同一炉或同一罐钢液的平均化学成分。

成品分析是指在经过加工的成品钢材（包括钢坯）上采取试样，然后对其进行的化学

分析。成品分析主要用于验证化学成分，又称验证分析。由于钢液在结晶过程中产生元

素的不均匀分布（偏析），成品分析的值有时与熔炼分析的值不同。

成品化学成分允许偏差是指熔炼分析的值虽在标准规定的范围内，但由于钢中元素

偏析，成品分析的值可能超出标准规定的成分范围。对超出范围规定的一个允许的数值，

就是成品化学成分允许偏差。

—*$1!—
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（一）取样

用于钢的化学成分熔炼分析和成品分析的试样，必须在钢液或钢材具有代表性的部

位采取。试样应均匀一致，能充分代表每一熔炼号（或每一罐）或每批钢材的化学成分，并

应具有足够的数量，以满足全部分析要求。

化学分析用试样样屑，可以钻取、刨取，或用某些工具机制取。样屑应粉碎和均匀。

制取样屑时，不能用水、油或其他润滑剂，并应去除表面氧化皮和脏物。成品钢材还应除

去脱碳层、渗碳层、涂层、镀层金属或其他外来物质。

供仪器分析用的试样样块，使用前应根据分析仪器的要求，适当地予以磨平或抛光。

!" 熔炼分析取样 测定钢的熔炼化学成分时，从每罐钢液采取两个制取试样的样

锭，第二个样锭供复验用。样锭是在钢液浇注中期采取。

#" 成品分析取样 成品分析用的试样样屑，应按下列方法之一采取。

（!）大断面钢材

大断面的初轧坯、方坯、扁坯、圆钢、方钢、锻钢件等，样屑应从钢材的整个横断面或半

个横断面上刨取；或从钢材横断面中心至边缘的中间部位（或对角线 ! $ %处）平行于轴线

钻取；或从钢材侧面垂直于轴中心线钻取，此时钻孔深度应达钢材或钢坯轴心处。

大断面的中空锻件或管件，应从壁厚内外表面的中间部位钻取，或在端头整个横断面

上刨取。

（#）小断面钢材

小断面钢材包括圆钢、方钢、扁钢、工字钢、槽钢、角钢、复杂断面型钢、钢管、盘条、钢

带、钢丝等，大断面钢材取样方法不适用时，可按下列规定取样。

从钢材的整个横断面上刨取（焊接钢管应避开焊缝）；或从横断面上沿轧制方向钻取，

钻孔应对称均匀分布；或从钢材外侧面的中间部位垂直于轧制方向用钻通的方法钻取。

当按上述规定不可能时，如钢带、钢丝，应从弯折迭合或捆扎成束的样块横断面上刨

取，或从不同根钢带、钢丝上截取。

钢管可围绕其外表面在几个位置钻通管壁钻取，薄壁钢管可压扁迭合后在横断面上

刨取。

（&）钢板

!纵轧钢板

钢板宽度小于 !’时，沿钢板宽度剪切一条宽 ()’’的试料；钢板宽度不小于 !’时，

沿钢板宽度自边缘至中心剪切一条宽 ()’’的试料。将试料两端对齐，折叠 ! * #次或多

次，并压紧弯折处，然后在其长度的中间，沿剪切的内边刨取，或自表面用钻通的方法钻

—)+%!—
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取。

!横轧钢板

自钢板端部与中央之间，沿板边剪切一条宽 !"##、长 !""##的试料，将两端对齐，折

叠 $ % &次或多次，并压紧弯折处，然后在其长度的中间，沿剪切的内边刨取，或自表面用

钻通的方法钻取。

"厚钢板不能折叠时，则按上述相应折叠的位置钻取或刨取，然后将等量样屑混合均

匀。

（二）化学分析方法

钢的化学分析方法按相应现行国家标准或能保证标准规定准确度的其他方法进行。

仲裁分析应按相应的现行国家标准进行。

（三）成品化学成分允许偏差

不锈钢成品化学成分允许偏差值应符合表 ’的规定。

成品分析所得的值，不能超过规定化学成分范围的上限加上偏差，或不能超过规定化

学成分范围的下限减下偏差。同一熔炼号的成品分析，同一元素只允许有单向偏差，不能

同时出现上偏差和下偏差。

表 ’

元 素 规定化学成分范围，(
允许偏差，(

上偏差 下偏差

)

!"*"$"
+ "*"$" % "*"’"
+ "*"’" % "*&"
+ "*&" % "*,"

+ "*,"

"*""&
"*""!
"*"$
"*"&
"*"’

"*""&
"*""!
"*"$
"*"&
"*"’

-.

!$*""
+ $*"" % ’*""
+ ’*"" % ,*""
+ ,*"" % $"*""
+ $"*"" % $!*""

+ $!*""

"*"’
"*"/
"*"!
"*",
"*$"
"*$!

"*"’
"*"/
"*"!
"*",
"*$"
"*$!

0 !"*"/"
+ "*"/" % "*&"

"*""!
"*"$"

1
!"*"/"

+ "*"/" % "*&"
+ "*&" % "*!"

"*""!
"*"$"
"*"&"

—$2/$—
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元 素 规定化学成分范围，!
允许偏差，!

上偏差 下偏差

"# !$%&&
’ $%&&

&%&(
&%$&

&%&(
&%$&

)*

’ +%&& , $&%&&
’ $&%&& , $(%&&
’ $(%&& , -&%&&

’ -&%&&

&%$&
&%$(
&%-&
&%-(

&%$&
&%$(
&%-&
&%-(

.#

!$%&&
’ $%&& , (%&&
’ (%&& , $&%&&
’ $&%&& , -&%&&
’ -&%&& , +&%&&
’ +&%&& , /&%&&

’ /&%&&

&%&+
&%&0
&%$&
&%$(
&%-&
&%-(
&%+&

&%&+
&%&0
&%$&
&%$(
&%-&
&%-(
&%+&

12

’ &%-& , &%3&
’ &%3& , -%&&
’ -%&& , 0%&&
’ 0%&& , $(%&&

’ $(%&&

&%&+
&%&(
&%$&
&%$(
&%-&

&%&+
&%&(
&%$&
&%$(
&%-&

4#
!$%&&

’ $%&& , +%&&
’ +%&&

&%&(
&%&0
&%$&

&%&(
&%&0
&%$&

)2

’ &%&( , &%(&
’ &%(& , -%&&
’ -%&& , (%&&
’ (%&& , $&%&&
’ $&%&& , $(%&&
’ $(%&& , --%&&

’ --%&&

&%&$
&%&-
&%&(
&%$&
&%$(
&%-&
&%-(

&%&$
&%&-
&%&(
&%$&
&%$(
&%-&
&%-(

.5 6 47
!$%(&

’ $%(& , (%&&
’ (%&&

&%&(
&%$&
&%$(

&%&(
&%$&
&%$(

47 !&%$& &%&- &%&-

—-8/$—
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元 素 规定化学成分范围，!
允许偏差，!

上偏差 下偏差

"#

!$%&$
’ $%&$ ( )%$$
’ )%$$ ( *%$$
’ *%$$ ( &%$$

’ &%$$

$%$*
$%$&
$%)$
$%)&
$%+$

$%$*
$%$&
$%)$
$%)&
$%+$

,-

!$%)&
’ $%)& ( $%&$
’ $%&$ ( +%$$
’ +%$$ ( &%$$

’ &%$$

$%$)
$%$&
$%)$
$%+$
$%*&

$%$$&
$%$&
$%)$
$%+$
$%*&

.

!$%$+
’ $%$+ ( $%)/
’ $%)/ ( $%+&
’ $%+& ( $%*&

’ $%*&

$%$$&
$%$)
$%$+
$%$*
$%$0

$%$$&
$%$)
$%$+
$%$*
$%$0

1

!)%$$
’ )%$$ ( +%$$
’ +%$$ ( &%$$
’ &%$$ ( )$%$$

’ )$%$$

$%$*
$%$&
$%$2
$%)&
$%+$

$%$*
$%$&
$%$2
$%)&
$%+$

3
!$%&$

’ $%&$ ( )%&$
’ )%&$

$%$*
$%$&
$%$4

$%$*
$%$&
$%$4

56 全部 $%$* $%$*

四、不锈钢热轧等边角钢（78 9 :0++4—)/20）

（)）尺寸规格 见表 0。

—*/0)—
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表 ! 不锈钢热轧等边角钢的尺寸规格

标准截面尺寸 " ## 理论质量 "（$% " #） 参考数值

! & " # $’ $(

截面

面积

" )#(

’*+’,-./

0*+’/-./

00*+’/-.’’

0*+’,-.’’1.

0*+’2-’’(34(

0*+*5’2-’’!34(

0*+’,-.’’-6

’*+’2

重心位置

" )#
截面惯性矩 " )#! 截面惯性半径 " )#

截面模数

" )#7

%8 %9 &8 &9
最大

&:

最小

&;
’8 ’9
最大

’:

最小

’;
(8 (9

(0 & (0 7 ! ( ’<’(2 0<,/! 0<,// 0<,=, 0<=0 0<=0 0<7/ 0<7/ 0<=’ 0<’= 0<>/ 0<>/ 0<2! 0<7, 0<(, 0<(,

(> & (> 7 ! ( ’<!(2 ’<’7 ’<’! ’<’0 0<2( 0<2( 0<,0 0<,0 ’<(= 0<77 0<2> 0<2> 0</! 0<!, 0<!> 0<!>

(> & (> ! ! 7 ’<,7= ’<!= ’<!2 ’<!’ 0<2/ 0<2/ 0</, 0</, ’<>> 0<!( 0<27 0<27 0</( 0<!, 0<>2 0<>2

70 & 70 7 ! ( ’<2(2 ’<72 ’<7, ’<77 0<,! 0<,! ’<!( ’<!( (<(= 0<>/ 0</’ 0</’ ’<’! 0<>, 0<== 0<==

70 & 70 ! ! 7 (<(7= ’<22 ’<2, ’<2( 0<,, 0<,, ’<22 ’<22 (<,’ 0<2! 0<,/ 0<,/ ’<’( 0<>2 0<,! 0<,!

70 & 70 > ! 7 (<2!= (<’, (<’/ (<’’ 0</( 0</( (<’! (<’! 7<72 0</’ 0<,, 0<,, ’<’’ 0<>2 ’<07 ’<07

70 & 70 = ! ! 7<(0= (<>! (<>= (<!2 0</! 0</! (<!’ (<!’ 7<2/ ’<0! 0<,2 0<,2 ’<0/ 0<>2 ’<’2 ’<’2

!0 & !0 7 !<> ( (<77= ’<,> ’<,= ’<,0 ’<0/ ’<0/ 7<>7 7<>7 ><=0 ’<!= ’<(7 ’<(7 ’<>> 0<2/ ’<(’ ’<(’

!0 & !0 ! !<> 7 7<0!> (<!> (<!= (<7, ’<’( ’<’( !<!= !<!= 2<0/ ’<,! ’<(’ ’<(’ ’<>7 0<2, ’<>> ’<>>

!0 & !0 > !<> 7 7<2>> (</, 7<00 (<,/ ’<’2 ’<’2 ><!( ><!( ,<>/ (<(> ’<(0 ’<(0 ’<>’ 0<22 ’</’ ’</’

!0 & !0 = !<> ! !<!’> 7<=’ 7<=7 7<>’ ’<(0 ’<(0 =<’/ =<’/ /<2/ (<>, ’<’, ’<’, ’<!/ 0<2= (<(’ (<(’

>0 & >0 ! =<> 7 7<,/( 7<0/ 7<’’ 7<00 ’<72 ’<72 /<0= /<0= ’!<! 7<2= ’<>7 ’<>7 ’</( 0</, (<!/ (<!/

>0 & >0 > =<> 7 !<,0( 7<,’ 7<,7 7<20 ’?!’ ’<!’ ’’<’ ’’<’ ’2<> !<>, ’<>( ’?>( ’</’ 0</, 7<0, 7<0,

>0 & >0 = =<> !<> ><=!! !<!, !<>0 !<7> ’<!! ’<!! ’(<= ’(<= (0<0 ><(0 ’<>0 ’<>0 ’<,, 0</= 7<>> 7<>>

=0 & =0 > =<> 7 ><,0( !<=0 !<=7 !<!2 ’<== ’<== ’/<= ’/<= 7’<( ,<0, ’<,! ’<,! (<7( ’<’, !<>( !<>(

—!/!’—
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!" # !" ! !$% & !$’!( %$&& %$&’ %$(’ )$!* )$!* (($’ (($’ +!$) *$&" )$’( )$’( ($(* )$), %$(* %$(*

!% # !% % ’$% + !$+!, %$"% %$"’ &$*" )$,, )$,, (%$+ (%$+ &"$) )"$% )$** )$** ($%) )$(’ %$+% %$+%

!% # !% ! ’$% & ,$%(, %$*, !$") %$’" )$’) )$’) (*$& (*$& &!$* )($( )$*’ )$*’ ($&* )$(, !$(! !$(!

!% # !% , ’$% % ’$!%’ !$’, !$*) !$!, )$’& )$’& +($’ +($’ %)$! )+$, )$*% )$*% ($&% )$(! ,-"& ,$"&

!% # !% ’ ’$% ! *$,!) ,$,& ,$,* ,$%( )$’’ )$’’ +!$’ +!$’ %’$+ )%$+ )$*& )$*& ($&& )$(% ,$*! ,$*!

," # ," ! ’$% & ’$)(, !$&& !$&* !$(! )$*+ )$*+ +,$) +,$) %’$* )%$+ ($)& ($)& ($!* )$+, ,$++ ,$++

," # ," , ’$% % *$+%’ ,$&( ,$&, ,$() )$*, )$*, &)$% &)$% !$, ),$+ ($)) ($)) ($!% )$+! ’$(% ’$(%

," # ," ’ ’$% ! )"$%! ’$+, ’$&+ ’$)+ ($") ($") &!$! &!$! ,&$" )*$+ ($)" ($)" ($!% )$+% *$+& *$+&

,% # ,% ! ’$% & ’$,(, !$*( !$*! !$,( ($"! ($"! &!$) &!$) ,+$( )*$" ($+" ($+" ($*" )$&’ ’$&, ’$&,

,% # ,% , ’$% % )"$"! ,$*’ ’$"+ ,$,% ($"* ($"* %)$, %)$, ’)$* ()$% ($(, ($(, ($’% )$&! *$%! *$%!

,% # ,% ’ ’$% ! ))$+! *$") *$", ’$,% ($)+ ($)+ %’$) %’$) *($( (+$* ($(! ($(! ($’% )$&% )"$’ )"$’

,% # ,% * ’$% ! )($!* )"$) )"$) *$,, ($), ($), !&$& !&$& )"( (!$, ($(% ($(% ($’& )$&% )($) )($)

’" # ’" ! ’$% & *$+(, ,$&" ,$&& ,$)’ ($)’ ($)’ %!$& %!$& ’*$! (+$( ($&! ($&! +$)" )$%’ *$," *$,"

’" # ’" , ’$% % )"$,! ’$%+ ’$%* ’$(* ($(( ($(( !($, !($, )"( (+$+ ($&) ($&) +$", )$&, )"$’ )"$’

’" # ’" ’ ’$% ! )($)! *$!& *$," *$+! ($(% ($(% ,)$( ,)$( ))+ (*$+ ($&( ($&( +$"% )$%% )(-& )($&

’" # ’" * ’$% ! )+$%* )"$’ )"$’ )"$% ($+" ($+" ,*$( ,*$( )(! +($, ($&) ($&) +$"& )$%% )+$* )+$*

*" # *" ’ )" ! )+$’( ))$" ))$" )"$* ($%" ($%" )"( )"( )!% +*$, ($,( ($,( +$&! )$!* )%$, )%$,

*" # *" * )" ! )%$&% )($+ )($+ ))$! ($%& ($%& ))& ))& )’+ &&$& ($,( ($,( +$&& )$," ),$! ),$!

*" # *" )" )" , ),$"" )+$% )+$! )+$) ($%, ($%, )(% )(% )** %)$, ($,) ($,) +$&( )$,& )*$% )*$%

)"" # )"" ’ )" ! )%$&( )($( )($+ ))$* ($,% ($,% )&% )&% (+" %*$+ +$", +$", +$’! )$*! ("$" ("$"

)"" # )"" * )" ! ),$(% )+$, )+$’ )+$+ ($,* ($,* )!" )!" (%% !%$+ +$"& +$"& +$’% )$*% (($( (($(

)"" # )"" )" )" , )*$"" )%$) )%$( )&$! ($’( ($’( ),% ),% (,’ ,($" +$"% +$"% +$’+ )$*% (&$& (&$&

（(）允许偏差 见表 %。

—%*&)—
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（!）牌号和化学成分见表 !。

—"#$%—
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表 ! 不锈钢热轧等边角钢的牌号和化学成分

类
型 牌 号

热处理制度

固溶处理

化学成分（质量分数）（"）

# $% &’ ( $ )% #* &+ 其他

奥
氏
体
型
钢

,#*,-)%.
,/,/ 0 ,,!/1

快冷
2 /3,! 2 ,3// 2 43// 2 /3/5! 2 /3/5/

-3// 0

,/3//

,63// 0

,.3//

—

—

/#*,.)%.
,/,/ 0 ,,!/1

快冷
2 /3/- 2 ,3// 2 43// 2 /3/5! 2 /3/5/

-3// 0

,/3!/

,-3// 0

4/3//
— —

///,.)%,,
,/,/ 0 ,,!/1

快冷
2 /3/5/ 2 ,3// 2 43// 2 /3/5! 2 /3/5/

.3// 0

,53//

,-3// 0

4/3//
— —

/#*,6)%,4&+4
,/,/ 0 ,,!/1

快冷
2 /3/- 2 ,3// 2 43// 2 /3/5! 2 /3/5/

,/3// 0

,73//

,83// 0

,-3//

43// 0

53//
—

//#*,6)%,7&+4
,/,/ 0 ,,!/1

快冷
2 /3/5/ 2 ,3// 2 43// 2 /3/5! 2 /3/5/

,43// 0

,!3//

,83// 0

,-3//

43// 0

53//
—

/#*,-)%,,9%
.:/ 0 ,,!/1

快冷
2 /3/8 2 ,3// 2 43// 2 /3/5! 2 /3/5/

.3// 0

,53//

,63// 0

,.3//
—

9%

! ; #"

以上

//,-)%,,)<
.-/ 0 ,,!/1

快冷
2 /3/- 2 ,3// 2 43// 2 /3/5! 2 /3/5/

.3// 0

,53//

,63// 0

,.3//
—

)<

,/ ; #"

以上

铁索

体型

钢

,#*,6

退火，

6-/ 0 -!/1

空冷或缓冷

!/3,4 !/36! !,3// !/3/5! !/3/5/ —
,83// 0

,-3//
— —

注：/#*,-)%,,9%和 /#*,-)%,,)<可按用户要求作稳定化处理，其温度为 -!/ 0 .5/1。

（7）力学性能 见表 8
表 8 不锈钢热轧等边角钢的力学性能

牌 号
热处理制度 力学性能" 硬度!

固 溶 处 理 !/34 = &(> !< = &(> "!（"） ?@$ ?A@ ?B

,#*,-)%. ,/,/ 0 ,,!/1快冷 4/8 !4/ 7/ ,-6 ./ 4//

/#*,.)%. ,/,/ 0 ,,!/1快冷 4/8 !4/ 7/ ,-6 ./ 4//

//#*,.)%,, ,/,/ 0 ,,!/1快冷 ,66 7-, 7/ ,-6 ./ 4//

/#*,6)%,4&+4 ,/,/ 0 ,,!/1快冷 4/8 !4/ 7/ ,-6 ./ 4//

//#*,6)%,7&+4 ,/,/ 0 ,,!/1快冷 ,66 7-, 7/ ,-6 ./ 4//

/#*,-)%,,9% .4/ 0 ,,!/1快冷 4/8 !4/ 7/ ,-6 ./ 4//

/#*,-)%,,)< .-/ 0 ,,!/1快冷 4/8 !4/ 7/ ,-6 ./ 4//

,#*,6
退火：6-/ 0 -!/1空冷或
缓冷

4/8 7!/ 44 ,-5 -- 4//

—6.7,—
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五、锅炉、热交换器用不锈钢无缝钢管（!"#$%&’—#&&#）

（#）尺寸规格 见表 (。

表 ( 锅炉、热交换器用不锈钢无缝钢管的尺寸规格

外径 ) **

壁厚 ) **
#+% #+, %+- %+% %+, %+. $+- $+% $+, /+- /+, ,+- ,+, ’+- ’+, (+- (+, .+- &+- #-+- ##+- #%+- #$+-

.+- 0 0 0

#-+- 0 0 0 0 0

#%+- 0 0 0 0 0

#/+- 0 0 0 0 0 0 0

#’+- 0 0 0 0 0 0 0

#&+- 0 0 0 0 0 0 0

%%+- 0 0 0 0 0 0 0 0

%,+- 0 0 0 0 0 0 0 0 0

%(+- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

$%+- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

$/+- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

$.+- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

/%+- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

/,+- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

/.+- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

,#+- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

,/+- 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

—.&/#—
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外径 ! ""

壁厚 ! ""
#$% #$& %$’ %$% %$& %$( )$’ )$% )$& *$’ *$& &$’ &$& +$’ +$& ,$’ ,$& ($’ -$’ #’$’ ##$’ #%$’ #)$’

&,$’ . . . . . . . . . . . . . . . . .

+’$’ . . . . . . . . . . . . . . . . .

+)$’ . . . . . . . . . . . . .

+&$’ . . . . . . . . . . . . .

,’$’ . . . . . . . . . . . . .

,+$’ . . . . . . . . . . . . . .

()$’ . . . . . . . . . . . . . .

(-$’ . . . . . . . . . . . . . .

#’%$’ . . . . . . . . . . . .

#’($’ . . . . . . . . . . . .

##*$’ . . . . . . . . . . . .

#%#$’ . . . . . . . . . . .

#%,$’ . . . . . . . . . . .

#))$’ . . . . . . . . . . .

#*’$’ . . . . . . . . . .

#*+$’ . . . . . . . . .

#&-$’ . . . . . . . . .

注：表中的符号“ .”表示有产品。

（%）尺寸偏差 见表 (。

—--*#—
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表 ! 锅炉、热交换器用不锈钢无缝钢管的尺寸允许偏差 （""

!
!!

）

!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

钢管种类 钢管尺寸 允许偏差 钢管种类 钢管尺寸 允许偏差

热轧、热挤压管

外径："#$%
& #$%

’ #()*+
’ #+

壁厚"#%
& #%

’ #)(*+
’ #*+

冷拔（轧）管

外径：! , -%
& -% , *%
& *%

’ %()%
’ %(-%
’ %(!+

壁厚：#(% , -(%
& -(%

. #)
/ #%+

’ #%+

注：#( 冷拔（轧）热交换器钢管，在公差带不变的情况下，以正公差交货。

)( 钢管的通常长度规定如下：

热轧（挤）钢管 - , #)"⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

冷拔（轧）钢管 - , !"⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

水管锅炉用钢管通常长度为：

热轧（挤）钢管 $ , #)""⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

冷拔（轧）钢管 $ , !"⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

-( 钢管的弯曲度不得大于如下规定：

壁厚"#*"" #(*"" 0 "⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

壁厚 & #*"" )(%"" 0 "⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

（-）牌号和化学成分 见表 1。

—%%*#—
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表 ! 锅炉、热交换器用不锈钢无缝钢管的牌号和化学成分

（"）力学性能 见表 #$。

—#$%#—

第九篇 不锈钢相关技术规范



表 !" 锅炉、热交换器用不锈钢无缝钢管的力学性能

组织

类型

序
号 牌 号 推荐热处理制度

力学性能

!# $ %&’ !(或!")* $ %&’ "+（,）

!

密度#

$（- $ ./0）

奥

氏

体

型

奥氏体

1铁素

体型

! "23!4567 !"!" 8 !!+"9

* !23!7567 !"!" 8 !!+"9

0 ""23!756!" !"!" 8 !!+"9

: *23*056!0 !"0" 8 !!+"9

+ "23*056!0 !"0" 8 !!+"9

; *23*+56*" !"0" 8 !!4"9

< "23*+56*" !"0" 8 !!4"9

4 "23!<56!*%=* !"!" 8 !!+"9

7 !23!<56!*%=* > !":"9

!" ""23!<56!:%=* !"!" 8 !!+"9

!! "23!756!0%=0 !"!" 8 !!+"9

!* ""23!756!0%=0 !"!" 8 !!+"9

!0 !23!4567?6 !""" 8 !!""9

!: "23!456!"?6 7*" 8 !!+"9

!+ !23!456!!?6
冷轧!!"7+9

热轧!!"+"9

!; "23!456!!5# 74" 8 !!+"9

!< !23!756!!5#
冷轧!!"7+9

热轧!!"+"9

!4 "23!456!0@6: !"!" 8 !!+"9

!7 "23!456!*%=*?6 !""" 8 !!""9

*" !23!456!*%=*?6 !""" 8 !!""9

*! !23!456!*%=0?6 !""" 8 !!""9

** "23*;56+%=* 7+" 8 !!""9

急冷

+*" *"+ 0+ <)70

+*" *"+ 0+ <)70

:4" !<+ 0+ <)70

+*" *"+ 0+ <)74

+*" *"+ 0+ <)74

+*" *"+ 0+ <)74

+*" *"+ 0+ <)74

+*" *"+ 0+ <)74

+*" *"+ 0+ <)74

:4" !<+ :" <)74

+*" *"+ 0+ <)74

:4" !<+ 0+ <)74

++" *"+ :" <)7"

+*" *"+ 0+ <)70

+*" *"+ 0+ <)70

+*" *"+ 0+ <)74

+*" *"+ 0+ <)74

+*" *"+ 0+ <)74

+0" *"+ 0+ 4)"

+:" *!+ 0+ 4)"

+:" *!+ 0+ 4)!

+7" 07" !4 —

—*"+!—

第九篇 不锈钢相关技术规范



组织

类型

序
号 牌 号 推荐热处理制度

力学性能

!! " #$% !&或!’() " #$% "*（+）

!

密度#

"（, " -./）

铁素

体型

)/ 01203 34’ 5 4*’6

空冷

或

缓冷

70’ )7* )’ 3(3

)7 ’’12)3#8 9’’ 5 0’*’6 快冷 70’ )7* )’ —

)* （012)*:;） 3’’ 5 4’’6 空冷 77’ )7* 03 3(3

注：0( 热挤压管的抗拉强度可降低 )’#$%。

)( 钢管经热处理并酸洗交货。凡经整体磨、镗的或经光亮处理的钢管可不酸洗交货。

表 00

"
""""

锅炉、热交换器用不锈钢无缝钢管的硬度要求

钢管的牌号
洛氏硬度

<=> <=1
管的牌号

洛氏硬度

"
"
"
"
"
"
"
"
"
"

<=> <=1

’1204?;9，01209?;9，’’1209?;0’

)12)/?;0/，’12)/?;0/，)12)*?;)’

’12)*?;)’，’1203?;0)#8)，

’’1203?;07#8)，’1204?;0’:;

@ 9’ —

01203?;0)#8)，01204?;00:;
’1204?;00?!，01209?;00?!

@ 9’ —

’12)A?;*#8) — @ )9

’1204?;0/B;7 @ 9* —

注：0( 经供需双方协商，在合同中注明可做上述硬度试验。

)( 对壁厚!)..的钢管可以做洛氏硬度试验，每一试样测定 /处。

（*）用途 适用于锅炉过热器、热交换器、冷凝器、催化管等。

六、机械结构用不锈钢焊接钢管（C> " :0)3’’—0990）

（0）尺寸规格和允许偏差 见表 0)。

表 0) 机械结构用不锈钢焊接钢管的尺寸规格和允许偏差

名 称 说 明

钢管外径和壁厚尺寸规格
外径和壁厚按相关表格的规定（壁厚 ’(/..、’(7.. 不适用 C> "
:0)33’—0990）

钢管尺寸允许偏差 外径和壁厚允许偏差按相关表格的规定

（)）牌号和化学成分 见表 0/。

（/）力学性能 见表 07、表 0*。

—/’*0—
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表 !" 机械结构用不锈钢焊接钢管的牌号和化学成分

牌号
化学成分（质量分数）（#）

$ %& ’( ) % *& $+ 其 他

,,$+!-*&!! !,.,", !!.,, !/.,, !,.,"0 !,.,",
-.,, 1
!".,,

!2.,, 1
/,.,,

—

,,$+!3*&!4’5/ !,.,", !!.,, !/.,, !,.,"0 !,.,",
!/.,, 1
!0.,,

!6.,, 1
!2.,,

’5/.,,1".,,

,$+!-*&- !,.,2 !!.,, !/.,, !,.,"0 !,.,",
2.,, 1
!,.,,

!2.,, 1
/,.,,

—

!$+!2*&- !,.!0 !!.,, !/.,, !,.,"0 !,.,",
2.,, 1
!,.,,

!3.,, 1
!-.,,

—

（!$+!2*&-7&） !,.!/ !!.,, !/.,, !,.,"0 !,.,",
2.,, 1
!!.,,

!3.,, 1
!-.,,

7&0（$# 8,.,/）
1 ,.2,

,$+!3*&!/’5/ !,.,2 !!.,, !/.,, !,.,"0 !,.,",
!,.,, 1
!4.,,

!6.,, 1
!2.,,

’5/.,,1".,,

,$+!2*&!!*9 !,.,2 !!.,, !/.,, !,.,"0 !,.,",
-.,, 1
!".,,

!3.,, 1
!-.,,

*9"!, : $#

,$+/0*&/, !,.,2 !!.0, !/.,, !,.,"0 !,.,",
!-.,, 1
//.,,

/4.,, 1
/6.,,

—

!$+!3 !,.!/ !,.30 !!.,, !,.,"0 !,.,", —
!6.,, 1
!-.,,

7&或*9,.!,1
!.,,

!$+!0 !,.!/ !!.,, !!.,, !,.,"0 !,.,", —
!6.,, 1
!2.,,

—

,$+!" !,.,2 !!.,, !!.,, !,.,"0 !,.,", —
!!.0, 1
!".0,

—

!$+!" !,.!0 !!.,, !!.,, !,.,"0 !,.,", —
!!.0, 1
!".0,

—

—4,0!—
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表 !" 机械结构用不锈钢焊接钢管的热处理制度

序 号 牌号 推荐热处理制度

! ##$%!&’(!!

) ##$%!*’(!"+,)

- #$%!&’(&

" !$%!.’(&

/ （!$%!.’(&0(）

1 #$%!*’(!)+,)

* #$%!.’(!!’2

. #$%)/’()#

& !$%!*

!# !$%!/

!! #$%!-

!) !$%!-

固溶处理

退火处理

!#!# 3 !!/#4快冷

!#!# 3 !!/#4快冷

!#!# 3 !!/#4快冷

!#!# 3 !!/#4快冷

!### 3 !#.#4快冷

!#!# 3 !!/#4快冷

&.# 3 !!/#4快冷

!#-# 3 !!.#4快冷

*.# 3 ./#4快冷或缓冷

*.# 3 ./#4快冷或缓冷

约 */#4快冷或 .## 3 &##4缓冷

约 */#4快冷或 .## 3 &##4缓冷

表 !/ 机械结构用不锈钢焊接钢管的力学性能

牌 号

力学性能

焊后经热处理 焊接态

抗拉强度

!2 5 +67

!

屈服强度

!#8) 5 +67

!

伸长率"/
（9）

!

抗拉强度

!2 5 +67

!

屈服强度

!#8) 5 +67

!

伸长率"/
（9）

!

奥氏

体型

##$%!&’(!!

##$%!*’(!"+,)

#$%!&’(&

!$%!.’(&

（!$%!.’(&0(）

#$%!*’(!)+,)

#$%!.’(!!’2

#$%)/’()#

".# !.#

/)# )!#

-/

".# !.#

/)# )!#

)/

铁素

体型

马氏

体型

!$%!*

!$%!/

#$%!-

!$%!-

"!# )!# )#

"!# )!# )#

按双方协议

（"）用途 适用于制造机械、汽车、自行车、装饰及其他机械部件与结构件。
—/#/!—
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七、不锈钢丝（!" # $%&%’—())*）

（(）分类 见表 (+。

表 (+ 不锈钢丝的分类

类 别 牌 号 交 货 状 态 代 号

奥氏体型

’,-(./0(&12&
(,-(3/0)
(,-(3/0)$0
’,-(3/0
’,-()/0)/

冷拉

轻拉

软态

4
5

6

’’,-(./0(%12& 轻拉 5

7(,-(3/0)

奥氏体型 7(,-(3/0)89 软态 6

(,-(3/0(&

’,-(3/0(($0)

’,-(3/0((/:

’’,-()/0((

’,-&*/0(*

’,-&;/0&’

铁素体型
(,-(.
7(,-(.

轻拉 5

马氏体型

(,-(* 轻拉 5

7(,-(*

&,-(*

*,-(*

%,-(* 软态 6

(,-(./0&

),-(3

（&）尺寸规格 见表 (.。

—+’;(—
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表 !" 不锈钢丝的尺寸规格

交 货 状 态 直径范围 # $$

软态（%） &’&( ) !*’&

轻拉（+） &’(& ) !*’&

冷拉（,） &-(& ) .’&

注：!’ 钢丝的直径应符合 /0 # 12*3中表 !"规定。

3’ 钢丝直径允许偏差应符合 /0 # 12*3中表 !4的 !!级（!!!）规定。

2’ 钢丝的圆度不得大于直径公差之半。

*’ 根据需方要求可提供直条钢丝和银亮钢丝。直条钢丝的尺寸、外形应符合 /0 # 12*3要求。银亮钢丝的尺

寸、外形应符合 /0 # 123&"要求。

（2）力学性能 见表 !4 )表 3&。

表 !4 软态钢丝的力学性能

直径 # $$
拉 伸 试 验

抗拉强度!5 # 678 伸长率"（9）!
牌号和状态代号

&-&( ) &’!& .:& ) !&2& !( &;<!"=>!36?3 @ %

A &’!& ) &’2& .*& ) :4& 3& B!;<!4=>:CD @ %

A &’2& ) &’.& (:& ) :2& 3& !;<!4=>: @ %

A &’.& ) !’&& (*& ) 44& 3( !;<!4=>!3 @ %

A !’&& ) 2’&& *:& ) 42& 3( !;<!4=>:1> @ %

A 2’&& ) .’&& *:& ) 42& 2& &;<!4=>!!1> @ %

A .’&& ) !*’&& *:& ) ":& 2& &;<!4=>: @ %

&;<!:=>:= @ %

&;<!4=>!!=5 @ %

&&;<!:=>!! @ %

&&;<!"=>!*6?3 @ %

&;<32=>!2 @ %

B!;<!4=>: @ %

&;<3(=>3& @ %

&’&( ) !*’&& (:& ) 42& *;<!2 @ %

:;<!4 @ %

!;<!"=>3 @ %

注：!’ 表中所列的伸长率值不适用于 B!;<!4=>:和 B!;<!4=>:CD。

3’ 钢丝用钢的化学成分应符合 /0 # 1!33&的规定。

—"&(!—
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表 !" 轻拉钢丝的力学性能

直径 # $$ 抗拉强度!% # &’( 牌号和状态代号

)*+) , !*)) -.) , !!-) )/0!123!4&54 6 7

8 !*)) , .*)) 1-) , !!.) !/0!-23" 6 7、!/0!-23!4 6 7

8 .*)) , 9*)) 1-) , !)-) :!/0!-23";< 6 7

8 9*)) , !=*)) 1.) , !).) !/0!-23">3 6 7、)/0!-23!!>3 6 7

)/0!-23" 6 7

)/0!-23!!2% 6 7

)/0!"23"2 6 7

))/0!"23!! 6 7

))/0!123!=&54 6 7

)/04.23!. 6 7

:!/0!-23" 6 7

)/04+234) 6 7

)*+) , .*)) 9=) , ".) :!/0!. 6 7

8 .*)) , 9*)) +") , --) :!/0!1 6 7

8 9*)) , !=*)) +") , -=) 4/0!. 6 7

./0!. 6 7

)*+) , 9*)) +=) , 1") !/0!. 6 7

8 9*)) , !=*)) =") , 1=) !/0!1 6 7

注：直条钢丝和银亮钢丝的力学性能上下限允许有 !)?的波动。

表 4) 冷拉钢丝的力学性能

直径 # $$ 抗拉强度!% # &’( 牌号和状态代号

)*+) , !*)) !!-) , !+4) )/0!123!4&54 6 @

8 !*)) , .*)) !!.) , !=1) !/0!-23" 6 @

8 .*)) , 9*)) !)-) , !=4) !/0!-23">3 6 @

)/0!-23" 6 @

)/0!-23"2 6 @

（=）用途 主要用于耐腐蚀制品结构件，但不适用于弹簧、冷顶锻和焊接用不锈钢丝。

八、弹簧用不锈钢丝（:A # >!!—!"-.）

（!）尺寸规格和力学性能 见表 4!。

—-)+!—
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表 !" 弹簧用不锈钢丝的尺寸规格和力学性能

钢丝直径 # $$ 抗拉强度!% # &’(

公称直径 允许偏差

)组
"*+",-./
0*+"/-."0

0*+"1-."!&2!

3组
"*+",-./
0*+"/-."0

*组
0*+"1-.,)4

每盘质量!
# 56
"

理论质量
（密度 17,8

6 # 9$:）
#（56 # "000$）

0;0,0
0;0/0
0;"0

< 0;0"0 "=!0 > ",=8 !"88 > !?00
—

"/=0 > !!08
0;"8

0;0:/8
0;0?//
0;0="1

0;"!

0;"?

0;"=

0;",

0;!0

0;!:

0;!=

0;!/

0;:!

0;:8

0;?0

0;?8

0;80

0;88

0;=0

0;=8

0;10

0;,0

0;/0

";00

< 0;0"?

< 0;0",

< 0;0!0

"=!0 > ",=8

"810 > ","8

"?10 > "1"8

!"88 > !?00

!0=0 > !:08

"/=0 > !!08

",=8 > !""0

"/=0 > !!08

"/"0 > !"88

","8 > !0=0

"1=8 > !0"0

0;"8

0;8

";0

0;0,,,

0;"!"

0;"8,

0;!00

0;!?1

0;:!=

0;?"1

0;8",

0;=:"

0;188

0;/,=

";!?,

";8?"

";,=8

!;!!0

!;=00

:;0!"

:;/8

?;//

=;"1

—/08"—
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钢丝直径 ! "" 抗拉强度!# ! $%&

公称直径 允许偏差

’组

()*(+,-.

/)*(.,-(/

/)*(0,-(1$21

3组

()*(+,-.

/)*(.,-(/

)组

/)*(0,-+’4

每盘质量!

! 56

"

理论质量

（密度 07+8

6 ! 9":）

!（56 ! (///"）

(71/

(7;/

(7</

(7+/

17//

17:/

17</

17./

:71/

:78/

;7//

;78/

87//

878/

<7//

<78/

07//

+7//

= /7/:/

= /7/:+

= /7/:+

= /7/;8

(:08 > (<1/ (0<8 > 1/(/ (<<8 > (.(/

(:18 > (80/ (<<8 > (.(/ (80/ > (+(8

(108 > (81/ (80/ > (+(8 (;0/ > (0(8

((08 > (;1/ (;0/ > (0(8 (:08 > (<1/

((08 > (;1/ (;0/ > (0(8 (:08 > (<1/

(/+/ > :18 (:08 > (<1/ (108 > (81/

.+/ > (118 (108 > (81/ —

(7/

17/

17/

+7++

(17/+

(870+

(.7.+

1;7<<

:17</

;(70/

8(7+/

<:7(:

0878:

.+7<

(1;7+

(8;7(

(+<78

1117/

1</7/

:/17(

:.;7<

.7//

(/7//

(17//

= /7/;8

= /7/88

—

((:/ > (:08

.+/ > (118

++8 > ((:/

— 17/

;..

<(0

+++

—/(8(—
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注：!" #$%!&’()*+经沉淀硬化热处理（,&#- . !#-，!/，空冷）后的抗拉强度增加值应不小于 0,1234。

0"!每盘钢丝应由一根钢丝组成。

5" 直径不大于 ,66钢丝应进行扭转试验。扭转后表面不得有裂纹、折迭、起刺；扭转断口应垂直于轴线，不得有裂

纹。

," 牌号及化学成分按 78 9 :,51;不锈钢盘条中 !$%!)’(<、#$%!<’(!#、#$%!&’(!02=、#$%!&’()*+的规定。

1" 钢丝冷拉制成，其圆度不大于直径公差之半。

（0）用途 适用于弹簧。

九、焊接用不锈钢丝（>8 9 :1#<0—!<<;）

（!）分类 见表 00。

表 00
"
""

焊接用不锈钢丝的分类
"

"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"
"

类别 牌 号 类别 牌 号

奥氏体型

?!$%!<’(<
?#$%!<’(!02=0
?##$%!<’(!02=0
?##$%!<’(!02=0$@0
?#$%!<’(!,2=5
?#$%0!’(!#
?##$%0!’(!#
?#$%0#’(!#:(
?#$%0#’(!#’A
?##$%0#’(012=,$@
?!$%0!’(!#2B;

奥氏体型

?!$%0,’(!5
?!$%0,’(!52=0
?##$%01’(002B,2=0’
?!$%0;’(0!
?#$%0;’(0!

铁素体型
?C$%!,
?!$%!&

马氏体型

?!$%!5
?0$%!5
?#$%!&’(,$@,’A

—!!1!—
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表 !" 焊接用不锈钢丝的牌号和化学成分

类
别 牌 号

化学成分（质量分数）（#）

$ %& ’( ) % $* +& ’, $- 其他

奥
氏
体
型

./$*/0+&0 !12/3 !1241 /211 5 !211 !121"1 !121"1 /6211 5 !1211 6211 5 /1211 — — —

.1$*/0+&/!’,! !1216 !1241 /211 5 !271 !121"1 !121"1 /6211 5 !1211 //211 5 /3211 !211 5 "211 — —

.11$*/0+& 8

/!’,!
!121" !1241 /211 5 !271 !121"1 !121!1 /6211 5 !1211 //211 5 /3211 !211 5 "211 — —

.11$*/0+&/! 8

’,!$-!
!121" !1241 /211 5 !271 !121"1 !121!1 /6211 5 !1211 //211 5 /3211 !211 5 "211 /211 5 !271 —

.1$*/0+&/3’," !1216 !1241 /211 5 !271 !121"1 !121"1 /6271 5 !1271 /"211 5 /7211 "211 5 3211 — —

.1$*!/+&/1 !1216 !1241 /211 5 !271 !121"1 !121"1 /0271 5 !!211 0211 5 //211 — — —

.11$*!/+&/1 !121" !1241 /211 5 !271 !121"1 !121!1 /0271 5 !!211 0211 5 //211 — — —

.1$*!1+&/19& !1216 !1241 /211 5 !271 !121"1 !121"1 /6271 5 !1271 0211 5 /1271 — —
9&0 : !"

5 /211

.1$*!1+&/1.; !1216 !1241 /211 5 /271 !121"1 !121"1 /0211 5 !/271 0211 5 //211 — —
+;/1: !"

5 /211

.11$*!1+&!7 8

’,3$-
!121" !1241 /211 5 !271 !121"1 !121!1 /0211 5 !/211 !3211 5 !4211 3211 5 7211 /211 5 !211 —

奥
氏
体
型

./$*!/+&/1’(4 !12/1 !1241 7211 5 <211 !121"1 !121!1 !1211 5 !!211 0211 5 //211 — — —

./$*+!3&/" !12/! !1241 /211 5 !271 !121"1 !121"1 !"211 5 !7211 /!211 5 /3211 — — —

./$*!3+&/"’,! !12/! !1241 /211 5 !271 !121"1 !121"1 !"211 5 !7211 /!211 5 /3211 !211 5 "211 — —

.11$*!7+&!! 8

’(3’,!+
!121" !1271 "271 5 7271 !121"1 !121!1 !3211 5 !4211 !/271 5 !"211 !211 5 !261 —

+12/1 5

12/7

./$*!4+&!/ !12/7 !1241 /211 5 !271 !121"1 !121"1 !7211 5 !6211 !1211 5 !!211 — — —

.1$*!4+&!/ !1216 !1241 /211 5 !271 !121"1 !121"1 !7211 5 !6211 !1211 5 !!211 — — —

铁
素
体
型

.1$*/3 !1214 !12<1 !1241 !121"1 !121"1 /"211 5 /7211 !1241 — — —

./$*/< !12/1 !1271 !1241 !121"1 !121"1 /7271 5 /<211 !1241 — — —

马
氏
体
型

./$*/" !12/! !1271 !1241 !121"1 !121"1 //271 5 /"271 !1241 — — —

.!$*/" 12/" 5 12!/ !1241 !1241 !121"1 !121"1 /!211 5 /3211 !1241 — — —

.1$*/<+& 8

3$-3+;
!1217 !12<7 12!7 5 12<7 !121"1 !121"1 /7271 5 /<271 3211 5 7211 !12<7 "21153211

+; 12/75

1237

（!）尺寸规格

/）钢丝的直径应符合 => ? 9"3!中表 !3的规定。

!）钢丝直径允许偏差应符合 => ? 9"3!表 !3中 /!级的规定。根据需方要求，可按 //

级供货。

"）钢丝的圆度不得超过直径公差之半。

（"）牌号和化学成分 见表 !3。

（3）交货状态

钢丝的交货状态分为两种，其状态及代号为：

—!/7/—
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冷拉状态（!）：热处理后经常规拉拔。

软态（"）：光亮热处理后酸洗。

要求软态交货时，应在合同中注明，未注明者按冷拉状态交货。

（#）用途 适用于电弧焊、气焊、埋弧自动焊、电渣焊和气体保护焊。

—$%#%—
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