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Castirongrit

    本标准适用于对金属物件进行除锈、清砂以及石料加工用的铸铁砂 (简称铁砂)。

1外形、规格

  1.1 外形

    铁砂应是多角形的。成品中含球状、半球状及扁平状的颗粉不得超过受检量的10让。
  1.2 规格

    铁砂的规格范围为。.2’一2.0，。其筛分公差应符合表1的规定。
                                                表 l
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2 技术要求

2.1化学成分

中华人民共和国冶金工业部1993一12一08批准 199月一01一01实施



竹1傀 5152一93

铁砂的化学成分及含星应符合表2的规几匕
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  2.2 硬度

    铁砂的硬度规定为HRo45一“。

3 试验方法

3.1 取样规则

用于各项试验的铁砂样j石应从同 一批次、同 一规格的交货产气钻中抽取。其取样规则见表3。
                                            表 3
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  3.2 外形检验

    任取100粒符合31规定的铁砂，用目视法 (可借助倍数不超过五倍的放大镜)进行检验。
  3.3 粒度检验

    将与受检铁砂规格相对应的三种检查筛，按筛孔由细到粗的顺序，自一F而上叠放，连同欢盘装于
震筛机仁，然后将1o09符合3.1规定的铁砂放在顶层筛子上进行筛分。

    筛分后，把每个检查筛上的残留量称重，并计算出各对应检查筛匕的砂粒积累重量丙分数，此。
分数应符合1.2的规定。
    震筛机摆动次数:275~295次/mio.
    震筛tll震动次数:145一场。次/min;
    筛乡树间 规格 0.4‘⋯⋯10min;

            规格户0.4“··⋯smi几
  34化学成分检验
    铁砂的化学成分检验按GB223，1一223.5一81《钢铁及合金化学分析方法》进行。
  3，5 硬度检验

    按GB434O一别《金属维氏硬度试验方法》的规定，检验2畴众符合3.1的铁砂样绍，所恻硬度平忿

值或至少有17村的硬度值 (均以HR。表示)应符合22的规定。

‘ 验收规则

  4卜1铁砂应成批验收，每书幻立由同一规格的铁砂组成。
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4.2 如初验不合时，应取双倍试样对不合项目进行复验。复验仍不合格，则该批铁砂判废。但供力

有权对该批铁砂作重新处理再交付验收。

5 包装、标志和质，证明书

5.t

5.2

5.3

a.

b.

c.

d.

e。

f.

::

铁砂应用编织袋或其他包装方式包装。每袋(件)的包装重量一般应为20士。.2 kg或40士。.4kgo
每件包装应附有标志，注明品名、规格、重量及生产单位。

每批铁砂应有质量证明书，注明:
供方名称或厂标，
  需方名称。

  发货日期;

  合同号，

  标准编号。

  化学成分等各项检验结果，
  净重;

  包装件数，

  生产日期，

  技术监督部门印记。

附加说明:

本标准由中华人民共和国冶金工业部提出。

本标准由辽宁省铁岭市钢厂负责起草。
木标准主要起草人高玉和、李井冬。


