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摘要：根据舰船各部位的具体使用要求，确定 了 

常用舰船配套体 系和涂装方案，阐述了舰船涂料的主 

要发展趋势是向着高性能、易施工、经济、节能和环 

保 的方向发展 。 
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1 概 况 

舰船涂料是舰艇上使用的专用涂料，用来保护船 

一 

只、舰艇、海上石油钻采平台、码头钢桩及海上钢结 

构等免受海水腐蚀和防止海生物污损。 

舰船涂料按照其在舰艇上的使用部位和作用的不 

同通常分为：船底漆、水线漆、船壳漆、甲板漆、内 

舱涂料和特种涂料等。按照使用涂料中主要成膜物质 

(基料)的不同，可分为环氧涂料、沥青涂料、环氧沥 

青涂料、氯化橡胶涂料、醇酸涂料、丙烯酸涂料、氯 

化橡胶醇酸涂料、乙烯类涂料、酚醛涂料、聚氨酯涂 

料、无机涂料等品种。不同使用部位要求有不同的涂 

料配套体系。舰船涂料总体发展趋势是向着高性能、 

易施工、经济、节能和环保的方向发展。 

表 1 舰船各部位用漆性能要求 

注：“~／”为应具有此项性能。 

国内生产舰船 

涂料的主要厂家如 

上海开林造漆厂、 

宁波造漆厂、广州 

珠江化工集团、广 

州天朗涂料公司、 

青岛油漆厂及海洋 

化工研究院等。近 

1 0年跨国公司受 

到巨大市场机会的 

鼓 励 ，在沿 海地 

区，尤其是上海及 

周边纷纷建厂，形 

成我国乃至世界的 

船舶和重防腐涂料 

生产基地 ，比较著 

名的有上海国际涂 

料 IP、上海海虹、 

天津关西、广州佐 

顿、上海式玛、北 

京优龙等。 
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2舰船各部位使用涂料的具体要求 

舰船各部位处于不同的腐蚀环境中，对选择涂料 

有着各异的使用要求。为了更好地发挥涂料的作用， 

要根据不同部位选择相应品种及配套 ，在选择涂料品 

种时可参照表 l。 

3 常用舰船涂装方案 

3．1 常用船底涂装方案 

水线以下的船底部位用漆是舰船涂料中最重要的 

品种。由于船底漆有两个完全不同的作用，所以分为 

防锈漆和防污漆两种，防锈漆提供一层屏障以防止船 

底钢板的生锈，而防污漆则渗出毒料以驱逐或抑制海 

生物的附着。此外，通常在防锈漆前还需涂以打底漆。 

这三类漆必须合理选择 ，配套使用。应用实例见表2。 

在以上船底涂料配套体系中，环氧沥青、环氧系 

列防腐保护期效较长，适用于大船；氯化橡胶系列配 

套适用于经常进圬上排的小型船只或木船。 

3．2 常用水线涂装方案 

水线涂料可分为一般水线漆和防污水线漆 ，其配 

套系统都是由水线漆底漆和面漆组成。在过去水线部 

位是不涂覆防污漆的，原因是没有合格的防污漆品 

种。近年来，通常是水线区域与船底区域采用相同的 

涂料配套系统，防污漆往往以自抛光防污漆为多数。 
一 般水线漆按照使用树脂基料的不同可分为：环氧酯 

型、酚醛型、氯化橡胶型和环氧型几大类。 表3为常 

用的几种水线区域涂装方案。 

3．3 常用船壳及舰船上层建筑涂装方案 

船壳涂装包括涂装防锈底漆和船壳面漆等步骤， 

具体船壳涂装方案见表4，此方案同时适用于钢铁构 

件，如海上平台、油罐、管道等需耐候防老化的外防 

腐涂装。 

表 2 船舶底漆涂装方案 
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表 3 船舶水线涂装方案 

A 

车间底漆 

防锈漆 

环 中间层 

船壳漆 
P刀 

锈 
系 

环氧富锌车间底漆或环氧铁红车 

间底漆或无机富锌底漆 

环氧铝粉厚涂底漆 

或环氧带锈防腐底漆 

氯化橡胶铁红防锈漆 

氯化橡胶船壳漆 

或氯化橡胶醇酸 船壳 漆 

或高氯乙烯船壳漆 

或丙烯酸醇酸船壳漆 

或有机硅 改性醇酸船壳漆 

或丙烯酸船壳漆 

或氟树脂船壳漆 

或聚胺酯船壳漆 

■ 
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图2 相对湿度与粉末电阻率的关系 

太细，如果粒径<10gin的超细粉 

含量太多，粉末易吸潮、结团，稳 

定性下降 ，使用时产生堵塞喷枪 、 

吐粉等不良现象 ，同时粉末的带 

电量与径粒的平方成正比[3】，粒径 

越小 ，带电量越低，上粉率降低。 

采用激光粒度分布仪随机抽测环 

氧一聚酯混合型CH-08粒末涂料 

粒径情况，结果表明：粉末粒径控 

制在(20～90)rtm，上粉率高，粉 

末的稳定性好。 

(上接 第41页) 

2．3 粉末生产 喷涂条件 

湿度也是影响粉末涂料受潮的 
一 个重要工艺参数，据报道[4】相对 

湿度每变化30％，就相当于粉末的 

电阻率下降两个数量级。相对湿度 

与粉末电阻率关系如图2所示。 

因此，在生产、喷涂现场空气 

的相对湿度要求不高于80％。在南 

方空气湿度较大的地方，最好在喷 

粉房装上除湿空调，防止粉末受 

潮，提高其上粉率；其次控制喷涂 

中所用的压缩空气的质量，使其含 

水量应小于1 5ppm，确保粉末涂料 

不因压缩空气中含水量过高而使粉 

末受潮结块，影响粉末的稳定性。 

3 结束语 

影响粉末涂料稳定性的因素很 

多，除上述所讨论的主要影响因素 

外，还有其它一些因素如树脂生产 

表4 常用船壳涂装方案 (续) 

中支链化，颜料、填料的添加量及 

种类等，需要我们在实际生产中不 

断探索、总结。目前粉末涂料受潮 

后还没有理想的处理方法，提高粉 

末涂料的稳定性，延长粉末涂料的 

贮存保质期 ，实现粉末涂料的价 

值，将是粉末涂料行业值得关注的 
一 个重要问题。 
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