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1 主题内容与适用范围

本标准规定了埋弧焊焊缝坡口的基本形式和尺寸

本标准适用于碳钢和低合金钢埋弧焊焊接接头.

2 引用标准

    GB 324 焊缝在图样上的符号表示方法

3 埋弧焊焊缝坡口的基本形式和尺寸应符合表1的规定。

4焊缝在图样中的表示符号应符合GB/T浇4标准的规定。

5 为了获得全焊透焊缝，允许焊缝清根。

6 不同厚度钢板对接焊缝坡口的基本形式和尺寸

    不同厚度钢板对接焊的重要受力接头，如果两板厚度差(8-饥)符合表2规定时，其坡口尺寸按厚

板的厚度选择，否则，厚钢板要按图1规定削薄。厚板单面削薄按图1(a)规定，双面削薄按图1(b)规

定，削薄长度L)3(8-8, ),

7 特殊需要的焊缝坡口形式和尺寸，可根据具体情况自行规定。
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序号 I工件厚度 a (m- 称 符号 坡 口 形 式

3- 10 }}

3- 6

咎
6- 20 工形坡 口

6. 12 }}

6̂ -24 甚

3- 12 工形带垫板坡口 凸

r

10- 20
    带钝边

单边V形坡口

占

10--30
      带钝边

单边V形带垫板坡口 占

16---30
      带钝边

单边 V形锁边坡口 匕

20- 50
带钝边

J形坡 口 甘
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焊 缝 形 式
坡口尺寸 (mm)

说 明

., (P) b P H R

尸-‘耳卜-一门
0- 1

焊缝有效厚度值由设计者确定

二二犷 封底焊道允许采用任何明弧焊

二二 JL 0- 2.5 允许后焊侧采用碳弧气刨清根洲

(一 lr
一0- 4

需采用HD和T萨保护熔池

需采用HD保护熔池同序号3二立JL湘

I二         \{ i /          I} 7J 0~ 5_、

三或亘二口
(350~50.)

0~ 4 5-8 同序号4

0一 2 56̂ 10 同序号3二馨二二

叹醉口
(200--400) 2~ 5 0--4

厂~落军卫

二9二二 (60一120) 0--2 6一 10 3一 10(
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序号 工件厚度8(--) 名 称 符号 坡 口 形 式

12 10̂ 24

Y形坡口

丫

丫
丈夕

                          a

汽nb
13

10- 30

Y形带垫板坡口 丫
〔习

                    仪

nb20̂40    y
14

res ， 1 .山

15 16~ 30 Y形锁边坡口 乌

                          白

七唤黔亚)

16

.

            6一 16 反 Y形坡 口
乙二、

人 喇势1日

17 30̂ -60 VY形复合坡口

V

丫

18 20--30 带钝边双单边V形坡口 K dn9.卜
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续表

焊 缝 形 式
坡口尺寸 (mm)

说 明
d (P) b D H R

L-} J
500̂-800

习^2.5

5-8 同序号4

6- 10 同序号3二全瑟二二 400-800

巨逗互二 400̂-600 2- 5 2-5

E龙 }l 400̂-600 2--5 2--5

二逐泣卫 60一 700 0- 3 5-10 坡口侧采用手工明弧焊同序号3

瓦匡一(B0̂ 120)

65‘~72’

一〕~2.5

1- 3 合一12
底烽缝采用任何明弧埠，全焊

透至 H高度

5一10 允许采用不对称坡口=9-=
  P-

45*-6()"

  八=

4a0--sa0

丫
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序号 工件厚度S (mm) 名 称 符号 坡 口 形 式

19 24- 60 双 Y形坡口 关

                      a

卞
20 50- 160 带钝边双U形坡口

1  1少b1

21 40- 160 UY形坡口 义 粤.l

22 60- 250 窄间隙坡口 u

                0

R6              a1

r4

冈

23 6--14 工形坡口
I!

7

!
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续表

焊 缝 形 式
坡口尺寸 (mm)

说 明
a0(P0) b P H R

E:S--]
      a二二二

500-800

    al=

50。一60'

0̂ -2. 55- 10

1. n=a ,，只标出a值

2.允许采用角度不对称，高度

  不对称，角度高度都不对称

  的双“Y'，坡口

E:9:1(5。一120)0̂ 2.56--10 6̂ -10

1. p=八，只标出P值.

2.允许采用角度不对称，高度

  不对称，角度高度都不对称

  的双“U”坡口

E:zl(5。一100)

700-800
3~25 2--3

9̂ -11 8̂ 11

同序号2

1.窄间隙坡口适用于首层焊

  一道，以后每层焊两道。

2.内坡口侧采用任何明弧焊血 (1一 30)

70一 8o0
0--21.25-2.5i{

即 p̂ B.5 s>s,;同序号2

拟了
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序号 工件厚度8(..) 称 符号 坡 口 形 式

夕
‘
7

10--20 带钝边单边V形坡口

夕
入

夕

20--40
带钝边双面单边

    V形坡 口

尸

犷

7

30̂ -120
带钝边J形单边

V形组合坡口

区

日

2- 60 1形坡 口

区

二

夕
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续表

烽 缝 形 式
坡口尺寸 (mm)

说 明
矿(刀。) b P H R

邵 (35。.450):飞0--3 同序号2

--飞

邢
  R=

350̂-450

  玛二

400-500

0-2.51- 3 0̂ 10

同序号2

7--10 同序号2邢
  R=

100-200

  昌=

400-500

肠

些 0̂ -3

些 0~ 2
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序号 工件厚度s(mm) 名 称 符号 坡 口 形 式

2q [0 - 24
带钝边单边

  v形坡口 口

区

卜
f
7

区

口卜
7

3O 10- 40
带钝边双单边

  v形坡 口

P,

区

口
卜
7

31 30̂ 60 带钝边双1形坡口
P,

32 3--12 搭接接头

注:① HD表示采用焊剂垫.

    ②TD表示采用铜垫
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续表

坡口尺寸(mm)
焊 缝 形 式 说 明

.0(R0) {b  I  A {H I R

(35，一45) 3�7 同序号 2

(10,-5o')0-2. 5 允许采用对称坡口

3̂ -5

(300̂  50 5- 7 同序号 3

0- 1 搭接长度1根据具体情况定
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表 2 nlln

薄板厚度 ) 2一5 >5~9 > 9- 12 >12

允许厚度差

  (8-81)
7 2 3 4

心

(a) (b

图 1
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