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船舶电气设备和电缆接地工艺规范 
1  范围  

    本规范规定了一般钢质船舶电气设备和电缆的接地工艺的术语和定义、施工前的准备

工作、接地施工人员、接地工艺基本要求、接地操作要领和检验等。 

    本规范适用于公司新建或修理船舶电气设备、电缆的接地作业，不包括具有特殊要求

的导航、观通设备接地工作。 

2  术语和定义 

2.1  接地种类（按功能分为三种） 

2.1.1  保护接地 

    将电气设备的金属外壳与船体的连接，消除由于漏电或感应造成外壳带电，保护人体

安全。 

2.1.2  工作接地 

    为了电路或设备达到运行要求，利用船体作导电回路的接地。 

2.1.3  屏蔽接地 

    避免高频设备使用时产生的高频信号相互干扰，将电缆屏蔽层或电气设备的金属外壳

与船体连接的接地。 

2.2  专用接地导体 

    由纯铜或其它抗腐蚀金属制成，专门用于接地的导体。 

2.3  电气连续性 

    指非带电金属部件之间使其保持等电位的电气连接。 

3  接地施工前的准备工作 

3.1  熟悉区域电缆托盘表，上船检查电气设备和电缆的接地柱、接地板是否完好， 

不足的部分要补齐。 

3.2  配齐各类接地导线、锡箔衬垫、紧固螺栓等材料。 

4  接地施工人员 

    接地施工人员上岗前应进行船舶电气设备、电源接地工艺知识和安全生产知 

识的应知应会培训、考核合格者方能上岗操作。 

5  接地工艺基本要求 
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5.1  工作电压超过50V的电气设备、电缆均应予以保护接地,电气设备及电缆的接地系统见
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5.2  不论是专用接地导体或靠设备底座（或支架）接地，其接触面均应光洁平贴，衬锡箔,

保证有良好的接触，并应有防止松动和生锈的措施。 

5.3  安装在铝质轻围壁上的设备、电缆接地应接到船体的钢质部分。 

6.  接地操作要领 

6.1  电气设备接地 

6.1.1  电气设备的保护接地及工作接地，应接到船体永久结构或与船体相焊接的基座或支

架上。 

6.1.2  电气设备的工作接地位置的选择应便于观察、检修、维护。接地点应不易受到机械

损伤和油水浸渍。 

6.1.3  工作接地不能与保护接地共用接地导体和螺栓，且不得将设备的紧固螺栓作为工作

接地的接地螺栓。 

6.1.4  电气设备的保护接地一般应设有专用接地导体，也可选用电缆中的连续接地导体或

单独固定的专用接地导体。 

6.1.5  电气设备的保护接地及工作接地的接地柱的螺纹直径应不小于6mm。专用接地接线

柱或接地板的导电能力，至少应相当于专用接地导体的能力，且有足够的机械强度。 

6.1.6  当电气设备直接紧固在船体金属结构有可靠电气连接的基座（或支架）上时，可不

另设置专用接地导体接地。 

6.1.7  固定安装的电气设备保护接地专用接地导体的选择 

6.1.7.1  导体材料应用表面镀锡的紫铜或导电良好的耐蚀金属制成。 

6.1.7.2  专用接地导体一般应采用带黄绿色绝缘护套的多股软线，并在两端设有冷压接头。 

6.1.7.3  专用接地导体应尽量短。如其较长时，应加以固定。 

6.1.7.4  专用接地导体的标称截面积不应小于表 1的规定。 
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表 1 电气设备保护接地的专用接地导体的截面积选择 

单位为平方毫米 

接地导体的形式 相关载流导体截面积 S 铜接地导体最小截面积 Q 

S≤16 Q=S 

16＜S≤32 Q=16 
软电缆或电线中的连接接地

导体 
S＞32 Q=S/2 

S≤1.5 Q=1.5 

1.5＜S≤16 Q=S 

16＜S≤32 Q=16 

固定敷设电缆中的连接接地

导体 

S＞32 Q=S/2 

S≤2.5 Q=S,但不小于 1.5 

2.5＜S≤8 Q=4 

8＜S≤120 Q=S/2 
单独固定的接地形式 

S＞120 Q=70 ※ 

※  在分开接地系统中,最大的接地导体截面积为 A/2 

 

6.1.8  可移动和可携带的电缆设备的不带电的裸露金属部分，应与设在软电缆或软电线中

的连续接地导体相连接，并通过插头和插座接地，其接地导体接地导体的截面积应符合表

1的规定。 

6.1.9  电气设备工作接地的接地导体的选择 

6.1.9.1  利用船体作回路的工作接地的接地导体，其截面积应与船体绝缘的一极（或相）

的导线截面积相同。不得使用裸线作为接地导体。 

6.1.9.2  用于平衡时载流很小的工作接地线,其截面积应为载流导线截面积的一半,但不应

小于1.5平方毫米。 

6.1.10  电气设备采用底脚接地要求 

6.1.10.1  应在设备底脚与支架(或基座)之间垫以厚度不小于0.5mm、大小等于接触面积的

锡箔或镀锡铜片。 
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6.1.10.2  采用设备底脚接地，当有四个或四个以上底脚时，应取对角两脚接地，三个或三

个以下底脚的设备，则任选一脚接地。 

6.1.10.3  接地装置的紧固应牢靠，均应设有弹簧垫圈或锁紧螺母，以防松动。 

6.1.11  电气设备接地形式 

6.1.11.1 电气设备底脚接地:电气设备借助安装底座金属接触接地，见图2。 

3--设备底座2--锡箔垫片（≥0.5mm)

6--弹簧垫圈5--平垫圈

1--螺栓 4--螺母

A

A图

2

1

4.5.6.

3

 

                            图2  电气设备底脚接地 

6.1.11.2 专用接地导体接地，设有接地板或接线柱，见图 3。 
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                              图 3  专用接地导体接地 
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6.1.11.3  电气设备装在非导电材料上的接地，见图 4。 

1--接地柱

4--电缆

3-- 专用黄绿色接地导线

6--电缆衬套5--锡箔垫片（≥0.5mm)

2--围壁板
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                                图 4  电气设备装在非导电材料上的接地 

 

6.1.11.4  电气设备装在木垫上的接地，见图 5。 
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2-- 专用黄绿色接地导线1--设备接地柱 3--接地柱 4--木垫

 

             图 5  电气设备装在木垫上的接地 
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6.2  电缆接地 

6.2.1  工作电压不超过50V或具双重绝缘的电缆外，其它电缆均应于两端可靠接地，但最

后分支电缆允许仅在电源端可靠接地。 

6.2.2  对于控制和仪表设备的电缆，由于技术上的原因，若一端接地较为有利时，则无需

两端接地。 

6.2.3  应保证电缆的金属护套或金属外护套层在全长上，特别是在连接处和分支处保证电

气上的连续性。 

6.2.4   接地导体的截面积Q与电缆导体的截面积S间的关系应符合表2规定。成束电缆如采 

用公共接地导体接地，其截面积应按该束电缆中最大载流导体的截面积来选择。 

表2  电缆接地导体截面积的选择 

                                       单位为平方毫米 

电缆导体的截面积 S 接地导体的截面积 Q 

S≤25 Q≥1.5 

S＞25 Q≥4 

 

6.2.5  电缆的金属护套或金属外护套层的接地形式 

6.2.5.1  用专用接地填料函接地，见图 6。 

3--电缆金属编织护套

7--橡皮圈

1--电缆芯线绝缘

5--电缆接地填料函

9--接地内锥圈

6--平垫圈

10--聚氯乙烯胶带

2--设备箱壁

8--接地外锥圈

11--电缆芯线

4--电缆

1 2 3

91011 678 45

 

图 6  用专用接地填料函接地 
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6.2.5.2  用电缆金属编织护套编成辫子接地，见图 7。 

2

5--聚氯乙烯外护套

3--冷压对接头

4--冷压电线电缆接头

1--电缆 2--金属编织护套

1 4
2

5
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3

 
图 7  用电缆金属编织护套编成辫子接地 

 

6.2.5.3  电缆末端部(进设备)的接地 

a)控制（启动）箱电缆用电缆金属编织护套编成辫子接地，见图8。 

1

3--金属编织护套

2

8--设备基座6--托线板

1--设备基座接地柱

5--不锈钢扎带 7--控制(启动)箱

2--设备接地柱

5

6
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                 图 8 控制（启动）箱电缆用电缆金属编织护套编成辫子接地 

 

 8



                                                  Q/SWS 46-003-2003 

b)控制（启动）箱电缆用金属夹箍接地，见图 9。 

1--设备基座接地柱

4--金属铠装电缆

7--控制(启动)箱
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2

6--托线板5--金属夹箍（不锈钢扎带）

8--设备基座

3--专用接地导体（与电缆间衬锡箔）2--设备接地柱
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图 9 控制（启动）箱电缆用金属夹箍接地 

c)配电控制柜的电缆接地，见图 10。 

5--电缆芯线

      5

4

3

2

1

4--接地柱

2--电缆筒 3--金属编织护套(接地)1--电缆托架

           
图 10 配电控制柜设备的电缆接地 
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7  检验 

7.1  检查设备和电缆是否按要求均已接地,接地是否良好与可靠。 

7.2  检查设备的接地脚是否都垫以锡箔片，螺钉是否紧固压紧。 

7.3  检查电缆金属护套和金属电缆管的电气连续性。 

7.4  检查电缆金属护套接地是否符合工艺要求。 

7.5  必要时用电桥抽查电气设备、电缆接地点对地之间的接地电阻，其值应不大于0.02

欧姆。 
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