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!"#$%!&图形文件与其它软件数据交换
蒋国生 文向多 ’永州职业技术学院，永州 ()*+++ ,

【摘要】!"#$%!&图形文件与其它软件数据交换的方法及操作
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医生的要求和依赖，缩短了手术时间，提高了手术效果的满意

率，减少了医疗纠纷。作为机械工程和生命工程学科交叉研究，

虽然在技术还处于初级应用阶段，模型的建立还不够完善，有

些问题还有待于进一步的研究与实践，但已经在实际临床应用

中显示出其强大的活力和美好的应用前景。
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!"#$%!&的绘图功能，人们都会伸出大拇指的，可在实际
运用中我们不仅仅是用到 %!&的矢量图，有时也会涉及到各个
软件，比如用 1:$#$;:$<制作彩图，用 =$>/制作图文并茂的说
明，但这些软件本身又没有 %!&绘制工程图方便，如何能完美
地弥补各个软件的缺点，使每个软件都能发挥出最大的优势

呢？涉及软件的数据交换的问题，具体经验如下：

4 明确两个基本概念
45 4 位图与矢量图的区别

!"#$%!&中的图形都是属于矢量图 （和 %$>?@/>.A、B>??C
:.D/、B@.;:这些软件一样）见图 4，简单的说，矢量图的最大的特
点就是无论把图形放大多少倍，都不会影响图形的清晰度。而在

1:$#$;:$<中处理的图像是指位图，位图的清晰度和图片本身的
分辨率有关，如果打印的图片太大，当然图片就会变得模糊了，

因为单位面积内的像素点减少了，虽然 1:$#$;:$<这类软件可以
利用间插点增加像素点，但毕竟没法和原图的象素点相比的，有

较大的出入，只能说是尽量的改善图面质量罢了。

因此 %!&和 1:$#$;:$<软件的数据交换说到底就是矢量图
和位图之间的相互转换了。

45 ) 1$;#E->F<#和 0>"?0G<?字体
从 !"#$%!&H4(开始，%!&支持 1$;#E->F<#和 0>"?0G<?字体

了，这两种字体都是有填充区的矢量字体，=$>/这样的软件用
的就是 0>"?0G<? 字体，那么为什么会有两种矢量字体呢？

1$;#E->F<#是早期的矢量汉字，它最早是针对苹果机的，那个时
候 1%机在处理图文方面只能说是个弱智，后来微软公司自己
推出了 0>"?0G<?字体，现在的 =$>/、IJ-?@等都是用的这种了，
虽然这两种字体文字漂亮，但你也得花不少的代价，由于它们在

%!&中重画和重新生成的时间相当长，因此 %!&中并不鼓励
大家用这种字体，而使用一种自带的叫 5 ;:J的字体格式，它的
显示速度就快多了，不过也就没有前面两种字体美观了，如果你

在 =$>/中要用到 %!&中的图形（如房地产广告中的平面图）那
么笔者建议最好在 %!&图形中的少量汉字用 0>"?0G<?字体，这
样不会有乱码出现。

) 利用 %!&的图形插入位图功能
%!&从十三版开始提供了位图插入功能，方法是选择 FDC

;?>#K >.;#?> FL.M?后，此时会出现一个插入图片的对话框，单击

!##.-:按钮，再按 N>$A;?，从硬盘中找出图片的位置，再把位图

调入，就 OP了，在插入文本时一定要注意字体的选择，否则有

可能会出现插入的文字位置不对，如水平排列变成竖直排列，可

以使用一些较常用的字体。如果想下载图片可以单击 &?#.-:就

可以了，当然图片的路径改变了也要记住按一下 H@$./进行更

新哟。再要提一点就是这种插入实际上只是图片的一种链接，

图片并不是真正在 %!&的图中了，如果你要拷贝的话，除了拷

贝 &AM图，还要记住图片，另外插入图片都有一个框，不过打印

时是没有的。。

2 利用 OQI功能的粘贴大法
如果大家觉得上面一种方法费劲，我们可以使用任何 =FDC

/$A;版的软件试不爽的办法，直接进行贴粘，这是因为几乎所

有的 =FD/$A; 版的软件都支持 OQI 功能。不过字体最好是

0>"?0G<?字体，以免产生不必要的麻烦。我们在 %!&中 %$LC

L.D/命令行为空的情况下用鼠标拖出窗口，使想要粘贴的图形

都在窗口当中（用 %>$;;FDM AFD/$A选择也可以），这时会看到图

形上出现了许多蓝色的界标点（表示该图形已被选）单击 I/F#/

-$<G后，再打开相应的软件如 =$>/，在 =$>/中按“编辑/粘贴”

后，你会看到 %!&的图形出现在 =$>/中，这是因为我们 %!&
的工作界面是黑色的，进入 %!&选 0$$@;/1>?R?>?D-?;/&F;<@.G
中选 %$@$>项，再在 S>.<:F-; =FD/$A中点一下，然后再单击右边

的白色小方块，按确定退出，再重复以上操作。把 =$>/中文本

插入 %!&中也可用这种方法，注意粘贴中笔者建议最好先用

I/F#/E<?-F.@ <.;#?这一项。笔者还遇到一种情况就是位图明明

在上面，但绘图机绘制时就是绘不出，但可以把文本打出，这种

情况可以用图片引用的功能解决，出现这种情况我想可能和绘

图机的驱动程序有关。此种方法虽然快捷，但插入的图片效果

很不好，不清楚，特别是如果放大就更不能看了，所以还是最好

用前一种方法。
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! "#$中的矢量图转换成位图
#%&’"#$()! 提供了矢量图转换在位图的功能。在 "’*+

*,-.：后输入 /0’&命令，会出现一个绘图的对话框，输入 "*..1+
,，把系统变量的 234 改为 )。（即由命令行形式改为菜单形
式），这时我们发现 $56175 ,-. .58,%0& 1-8’9*,&1’- :设备及缺省信
息 ;一栏中是 <1-.’=>?@中的打印机，看来我们先得对出图的设
备进行一些设置，下面跟我来做，这可是最关键的哟。选择

A’’0>//958595-75>选项，进入 /91-&59设置界面，单击 B5=，出现
许多输出设备，选择 (5>&,98105 5CD’9& #$E !F G H IJ #%&’.5>K F
E-7，你可在 #.. , .5>791D&1’-中看到可说明性的文字，然后回
车，这时会出现很多选项。

L%DD’9&5. *’.50>M （选择输出图像的分辨率，如果想自己设定可以

选 )) 项）

)F GN3 C N33 :"O# P Q"O# "’0’9 ;

?F ))RN C ?33 : L%- >&,-.,9. ;

)3F )S33 C )N@3 : L%- T1 H 95> ;

))F U>59 H .581-5.

V-&59 >5057&1’-W ) &’ )) 2)4 M ?

X’% 7,- 5CD’9& &T5 .9,=1-Y 1- ,-J ’8 &T5 8’00’=1-Y 9,>&59 8105

8’9*,&>F /05,>5 >5057& &T5 8’9*,& J’% D95859F

) Q179’>’8& <1-.’=> $56175 H 1-.5D5-.5-& Z1&*,D : F ZQ/;
:生成以 Z*D为扩展名的图形文件、以下选项类似，笔者建议
选用 A188格式 ;

N A9%5[1>1’- AO# \’9*,&
G ] H L’8& /"^ \’9*,&
! AE\\ :A,Y E*,Y5 \105 \’9*,& ;
V-&59 >5057&1’-W ) &’ ! 2)4 M !

AT5 5CD’9& 8105 7,- I5 795,&5. ,> , *’-’7T9’*5 ’9 7’0’9 1*,Y5F :选择

输出图片色位，可用 缺省值 ;

) Q’-’7T9’*5
N "’0’9 H )S 7’0’9>
G "’0’9 H NRS 7’0’9>
V-&59 >5057&1’-W ) &’ G 2G4 M G

X’% 7,- >D5718J &T5 I,7KY9’%-. 7’0’9 &’ I5 ,-J ’8 #%&’"#$_ > NRS

>&,-.,9.7’0’9>F AT5

.58,%0& ’8 3 >5057&> , I0,7K >7955- I,7KY9’%-.F

V-&59 >5057&1’-W 3 &’ NRR 234 :选择图形背景颜色，缺省是黑色 ;

L1‘5> ,95 1- E-7T5> ,-. &T5 >&J05 1> 0,-.>7,D5

/0’& ’91Y1- 1> ,& : 3F 33W 3F 33 ;

/0’&&1-Y ,95, 1> )3N!F 33 =1.5 IJ aS@F 33 T1YT :Q#^ >1‘5 ;

/0’& 1> BbA 9’&,&5.

c1..5- 01-5> =100 BbA I5 95*’65.

/0’& =100 I5 >7,05. &’ 81& ,6,10,I05 ,95,

$’ J’% =,-& &’ 7T,-Y5 ,-J&T1-Yd :B’ P X5> P \105 ; 2B4 M

如想再修改上面参数可输入 X，否则用 B。
完成了以上的设置之后，我们会看到在 /0’&对话框中的设备

栏可选用该设备，后面的工作就如同用 绘图机出图一样，就不废

话了。如想修改可单击Q’.18J，再选 (57’-81Y重新配置就可以了。

R /’>&L791D&光栅格式输出位图
这种方法完全可以满足用户高精度图片的输出要求，较利

于在 /T’&’>T’D中进行后期的精加工，但 数据量也大的惊人，随

随便便就有 N3 e G3Q的文件。它的配置方法和上一种的很像，
在设备选项中选 /’>&>791D& .56175 #$E !F G H IJ #%&’.5>KF E-7+
L%DD’9&5. *’.50>M

)F G33 .D1

NF S33 .D1

GF )Na3 .D1

!F NR!3 .D1

V-&59 >5057&1’-W ) &’ ! 2)4 M N

$’ J’% =,-& 7’0’9 ’%&D%&d 2B4 是否要彩色输出

L’*5 /’>&L791D& .56175> 95f%195 , >D571,0 g] : 7’-&9’0 H ] ; 7T,9,7&59

,& &T5 5-. ’8 &T5 8105F

$’ J’% =1>T &’ ,DD5-. , g]d 2B4 是否把 "&90 H ]设为文件结束标记

#.’I5 957’**5-.> &T,& , >D571,0 g$ : 7’-&9’0 H $; 7T,9,7&59 I5 ,..5.

,& &T5 5-. ’8 &T5 8105 18 &T5 #.’I5 L&,-.,9. /9’&’7’0 1> %>5.F

$’ J’% =1>T &’ ,DD5-. , g$d 2B4

E8 J’% T,65 , 9’00 H 85. D0’&&59 =1&T h5650 N /’>&L791D& J’% *,J =,-&

&’ 01*1& &T5 D,D59 %>5. &’ &T5 >5057&5. #"#$ D,D59 >1‘5F

$’ J’% =1>T &’ 01*1& &T5 D,D59 %>5.d 2B4 J是否限制纸张大小

LD5718J D’9&M :选择输出的端口，注意勿与鼠标等冲突 ;

591,0 D’9& : h’7,0 ; F

,9,0050 D’9& : h’7,0 ; F

5&=’9K D’9&F

<T,& 1> J’%9 /’>&L791D& .56175 7’--57&5. &’d L

$’ J’% =1>T &’ 7T,-Y5 &T5 >591,0 D’9& 7’**%-17,&1’- D,9,*5&59>d B

$’ J’% =1>T &’ 7T,-Y5 &T5 >591,0 D’9& 7’**%-17,&1’- D,9,*5&59>d B

V-&59 >591,0 D’9& -,*5 8’9 D0’&&59 ’9 F 8’9 -’-5 2"bQ)4 M /hA)

$’ J’% =,-& &’ 95>D5718J &T5 D’9&d X

全部设置完之后，在打印对话框中的设备栏选用该项，就可

以输出以 VD>为扩展名的图片了，在进入 /T’&’>T’D中调用时会
问你一下图形的分辨率，一般设为 )R3.D1就足够了，太大了你
的机器就只会哼哼不会干活了，线的宽度也可以在出图参数中

进行设定，可不要太粗了成了死黑一片了。

S 位图转换成 "#$的矢量图
如何把位图转换成 "#$的知量图，以方便我们再编辑修改

是很多人都梦寐以求的事了，虽然也有这种软件如 [D*,C 等，
不过实际用起来效果并不好。我在这儿告诉诸位一个好方法，

利用前面所讲的方法在 "#$中调入位图，放大到正确的比例，
再用 "#$的命令进行描绘，虽然费点劲，不过比起直接绘图起
来还是省力的。

笔者曾在一天中描完了三张 #)工程图哟，收入可颇丰呀，
所以大家别小看这种方法。至于如何把图扫描进计算机我也不

多说了，图大了可折起来分几次扫，再在 /T’&’>T’D中拼接。
除以上讲的几点以外，"#$还提供了许多种数据格式，如

$^\、G$L、$^Z等等，它们都对应于不同的软件包，如 G$L、
G$*,C 等，现在出来的 G$ >&%.1’ [E] 更是可以直接调用 $=Y
图，的确解决了数据在转换的过程中由于种种原因而产生信息

丢失的问题。我还要说的一点是虽然说 "’950.9,=与 "#$都是
矢量图，但它们并不能相互没有区别的，比如 "’950.9,=@F 3 能调
出 "#$()N版的 $=Y图，而不支持 ()!版的图形，因此它也需
要软件包提供支持的功能，毕竟不是一个公司的出品。我想只

有完全了解了软件与软件这间的数据转换，你才能更好的利用

各个软件包的优点，做出更好的作品。
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