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本标准代替GB/T 5976-1986(俐丝绳夹，.

本标准与GB/T 5976-1986相比主要变化如下:

— 增加了“前言气

— 用除了图3中H:尺寸和表 3中L，尺寸，

— 检验规则中的抽样方法作了修改，

— 附录A中钢丝绳夹的安装数虽和钢丝绳的规格范围作了修改.

本标准的附录A为资料性附录。

本标准由中国机械工业联合会提出.

本标准由全国起重机械标准化技术委员会(SAC/TC 227)归口.

本标准起草单位 大连大起集团有限责任公司.

本标准主要起草人:丁志强、刘大强.

本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

- GB/T 5976-1986.
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钢丝绳夹

范围

    本标准规定了钢丝绳夹的型式和尺寸、技术要求、检脸规则、标志、包装、运输和储存.

    本标准适用于起重机、矿山运油、船舶和建筑业等重型工况 中所使用的 GB 8918-2006,

GB/T 20118-2006中圆股钢丝绳的绳端固定或连接用的钢丝绳夹(以下简称绳夹)。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条饮通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标推.然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 41-2000 六角姗母c级

    GB/T 196-2003 普通螺纹  基本尺寸(ISO 724,1993,MOD)

    GB/T 197-2003 普通螺纹  公差(ISO 965-111998, MOD)

    GB/T 700-1988 碳素结构钢

    GB/T 1348-1988 球母铸铁件

    GB 8918-2006 重要用途钢丝绳

    GB/T 9440-1988 可镶铸铁件

    GB/T 11352-1989一般工程用铸造碳钢件
    GB/T 13384-1992机电产品包装通用技术条件

    GB/T 20118-2006 一般用途钢丝绳

3 型式和尺寸

3.1 绳夹

3.1.1 绳夹的型式和尺寸应符合图I和表I的规定。

图 I
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表 1

绳夹规格‘炯丝绳公称

    直径)d,l..

尺寸/.m

      姗母

GB/T 41-2000

        d

单组

质I

/kg

适用翩丝绳

公称直径 d,
A B C R H

6 6 13.0 14 27 3.5 31 M6 0.034

日 >右-8 17.0 19 36 4.5 41 M8 0.073

10 >8-10‘ 21.0 W- 材 5.5 51 mio 0.140

12 >10-12 25.0 28 k7m 6.5 62 miz 0.243

14 >12-14 29.0 32 弓I 7.5 72 M14 0.372

16 >14-16 31.0 32 63 8.5 77 M14 0.402

18 >16-18 $5.0 37 72 口5 87 M16 0.601

20 >19-20 37.0 3， 74 10.5 92 M16 0.624

22 >20-22 43.0 毛6 89 12.0 108 M20 1. 122

24 >22-24 45.5 4石 夕I 13.0 113 M20 1.205

26 >24-26 47.5 咭6 93 14.0 117 m2o 1.244

28 >26-28 51.5 51 102 16.0 127 M22 1.605

32 >朋 -，2 55.5 51 106 17.0 136 M22 1.727

36 >32-36 61.5 55 116 19.5 151 M24 2.296

40 >36-40 69.0 62 131 21.5 168 M27 3. 133

44 >40-44 73.0 62 135 23.5 178 M27 3.470

48 >44- 48 80.0 69 149 25.5 196 M30 4.701

52 >48- 52 84.5 心g 153 28.0 205 M30 4.897

56 >52- 56 88.5 69 157 30.0 214 M30 5.075

60 >56- 60 98.5 83 181 32.0 237 M36 7. 921

3. 1.2 标记示例

    钢丝绳为右捻6股，规格为20(钢丝绳公称直径d,>18 m.-20 mm)，夹座材料为KTH 350-10的

钢丝绳夹.标记为:

        绳夹 GB/T 5976-20 KTH

    钢丝绳为左捻 6股时:

        绳夹 GB/T 5976-20左KTH

3.2 夹座

3.2.I 夹座的型式和尺寸应符合图2,图3和表2的规定.

3.22 标记示例

    钢丝绳为右捻6股.绳夹规格为20，材料为KTH 350-10的央座:

        夹座 GB/T 5976-20 KTH

    钢丝绳为左挂6股时:

        夹座 GB/T 5976-20左 KTH
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33 U形妞性

3.3.1 U形蜘栓的型式和尺寸应符合图4和表 3的规定。

娜
‘呼

                                                    图 4

3.3.2 标记示例

        绳夹规格为20的u形探栓.标记为:

            u形螺栓 GB/T 5976-20

                                                    襄 3

  绳夹规格

(俐丝绳公称

直径)d，l-

尺寸/.m

单件质童Ag
d d贾

A
月 从

药本尺寸 极限偏差

6 M‘ S.2 8 13.0

+:s
3 17 0.014

4 22 0.0278 M8 了 13 17.0

51 27 0.05210 mio 8.94 21.0

12 M12 10.77 25.0

十0召

  0

62 }11 0.092

72 39 0.14514 M14 12.62 29.0

16 M14 12.62 31.0 77 41 0.156
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表 V续)

  绳夹规格

(钢丝绳公称

直径)d./-

尺寸/mm

单件质童/kg
d d呈

A
H 桥

若本尺寸 极限伯差

is M16 14.62 35.0

十;’“

87 46 0.248

--y 48 0.2印20 M16 14.62 37.0

108 57 0.45722 M20 18.28 43.0

It, M2O 18. Z8 45.5 113 ‘0 0.620

26 M20 18.28 47.5 117 61 0.540

PT-11 M22 幼.32 51.5

+1.60

127 右6 0.670

32 M22 20.32 55.5 136 70 0.720

36 M24 22.00 61.5 151 77 0.946

40 M27 25.00 69.0 168 85 1.341

4咯 M27 25.00 73.0 178 90 1.437

48 M30 27.68 9D. 0

+2.00

I日6 99 1.937

52 M30 27.68 时.5 205 103 2.036

56 M30 27.6习 98.5 214 106 2.130

60 M36 33.68 98.5 237 117 3.475

  d,供选择合适宜径的材料时今考.允许侧成d} -d.

4 技术要求

4. 1 材料

    夹座和U形螺栓的材料应符合农4的规定。

4.2 夹座

4.2.1 夹座表面应光滑平整.尖棱和冒口应除去，央座不应有降低强度和显茗有损外观的缺陷(如气

孔、裂纹、疏松、夹砂、铸疤、起磷、错箱等)。

4.2.2 夹座的绳槽表面应与钢丝绳的表面和捻向基本吻合(见注)。铸件或锻件的四个翅子应位于同

一水平面上.

4.2.3未给出的尺寸偏差不得大于基本尺寸的十言%.
4.2.4 图2和图3中的槽向为右旋 6股钢丝绳用，当为左旋时，擂向应相反。

    注;常用绳摘农面以配合耸向为右旋6图股俐丝绳为宜，如要求与其他结构的俐丝绳配合使用，订货时提出诸如钢

        丝绳股数、股皿、捻向等特殊要求。

                                                      表 4

军件名称 材料，

砚造 GB/T 700--1988规定的Q235-B

GB/T 1348-1988规定的QT450-10

G哪T 944D-1988舰定的KTH350-10

GB/T 11352-1989规定的 ZG270-500

u形级栓 GB/T 700-1988规定的 Q235-B

    允许采用性能不低于表中的材料代用。

b 当绳夹用于起直机上时，夹座材料推荐采用甲35-B钥或ZG270-500侧造.
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4.3 U形螺性

4.3.1 U形螺栓应精制，杆部表面不允许有过烧裂纹、凹痕、斑疤、条痰、级化皮和浮锈.

4.3.2 螺纹表面不许有碰伤、毛刺、双牙尖、划痕、裂缝和螺纹不完整.

4.3.3 螺纹的荃本尺寸应符合GB/T 196-2003的规定，螺纹公差应符合 GB/T 197-2003的规定，

公差等级为6 g.

4.3.‘未给出的尺寸偏差不大于其基本尺寸的十名Y. I螺纹长度偏差为++2个螺距.
4.4 六角螺母

    螺母应符合 GB/T 41-2000,性能等级为5级要求的规定。

4.5 镀锌

4.5.1 央座、U形螺栓和六角螺母(除供需双方另有协议外)应进行热浸镀锌(规格 6和8的u形螺栓

和螺母允许采用电坡锌)。被锌层的质量、单个试样不低于450 g/r,}，平均不低于500 g/rro .

4.5.2 热浸镀锌后的零件表面应光滑平整，不得有影响使用和有损外观的漏镇、锌粒、气泡、裂缝、脱皮

等缺陷.

4.6 装配

    螺母与夹座接触应良好无间隙存在.钢丝绳夹使用方法参见附录 A.

5 检脸规则

5.】 绳夹应由供方进行检验.供方应保证每批绳夹符合本标准的要求，并附有产品质量合格证.

5.2 绳夹应成批交货验收.每批绳夹的规格、材料牌号和生产工艺应相同.对铸件，每个浇铸号可视

为一批。

53 检验采用计件的两次抽样方法.即从提供脸收的一批绳夹中，每种规格任愈抽取 ，，组样品，若其

中不合格组数不大于C.组，则该批绳夹即可验收.若大于或等子C}组，则该批绳夹不予验收.若大于

C:组而小于q 组.则应进行第二次抽样检查，从该批绳夹中再抽取 n2组样品。两次抽取样品(n} +n,)

中的不合格组数之和小于q组，予以验收。大于或等于C2组，则不予验收.
5.4 检脸项目的抽样数:R(.-n.)*U判定数(c,cs),U形螺栓按表5 f夹座按表6的规定.

5.5 对用可傲铸铁制成的夹座，每批抽样 5阶(绝对数不少于6件)击碎，进行无缩孔和有损强度的疏

松检验，如出现影响铸件使用的疏松不超过表中规定数量时，该批夹座方为合格.

5.6 对所有的夹座都必须进行目测检查，有裂纹的夹座必须报废.

                                            表5

                              I 抽位方法(组数)’ }
植验项目

已  /G

0/--
-0/2
-0/2
-0/2
-0/2
-0/2
-0/3
-1/4
-幼

尺寸

蛛栓中心距

级拴宜径和高度

峨纹和 摄纹长度

外 观质 景

杆部凹痕、斑疤姗纹表面登

伤、毛润、双尖、划展、裂故和

扣不完整两艘，锌校、气池

    批 盈

  1-8,

  9-15

  16-25

  26-50

  51-90

  91- 150

151-280

281-500

501- 1200

nl/月:

2/-

  2/2

  3/3

  5/5

  8/8

13/13

20/20

32/32

50/50

一个 U形蛆栓有几项尺寸和缺陷不合格时应只计算 1件.

此批最为一次性抽检。
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表 6

检验项目
抽往方法〔组致).

批t ./”: cl/q

    袭蕊、。、高度、厚度

外。，嚣:暮盟:裘、标志

1~8. 2/一 0/一

9~ 15 2/2 0/2

16~ 25 3/3 0/2

26~50 5/5 0/2

51~90 8/8 0/2

91~150 13/13 0/忍

151~ 280 20/20 0/3

281~500 32/32 1/4

501~1200 50/50 2/7

性能

抗拉强度

试捧性能的搜验应符合相应标准的规定.伸长率

硬度

疏松 每批抽样 6/12 0/2

理纹 每批抽样 拓/一 0/一

    植脸性能的试棒.对于铸件应从同一炉同一个浇铸号中抽取。

b 一个央座有几项尺寸和缺陷不合格时.应只计为1件.

    此批童为一次性抽检.

5.7 需方有权对供方提交的绳夹按照 5.3~5.6的规定进行脸收检查.

6 标志、包装、运输和储存

6.1 每个夹座应有永久性的、字迹清晰的规格、材料和供方名称(或商标)的标志.标志应位于图 2所

示的位置。

6.2 绳夹所用包装形式和材料须考虑绳夹在运输途中和保管期间不受损坏和腐蚀，并应符合

GB/T 13384的规定。

6.3 绳夹应保证在正常的运愉和保管条件下.其储存期自出厂日起 1年内不生锈。

6.4 包装箱、盒、袋等的外表应有标志或标签，内容如下:

    a) 供方名称或商标;

    b) 产品名称留

    曰  规格和数里;

    d) 出厂编号和标准代号;

    e) 制造日期和出厂 日期，

    f) 到站和收货单位‘

    9) 箱号、毛重、净重、体积，

    h) 防潮标志。

6.5 上述规定以外的要求，由供需双方协商.
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    附 录 A

  (资料性附录)

钢丝绳夹使用方法

A.I 钢丝绳夹的布置

    钢丝绳夹应按图 A. 1所示把央座扣在钢丝绳的工作段上，u形螺栓扣在钢丝绳的尾段上。钢丝绳

央不得在钢丝绳上交替布置。

图 A.I 钢丝绳夹的正确布，方法

A.2 钢丝绳夹的数.

对于符合本标准规定的适用场合，每一连接处所擂钢丝绳夹的最少数派，推荐如表A. 1.

                                          衰 A.I

    绳夹规格(翻丝绳公称直径)4/二二 } 悯丝绳夹的最少教最/组
  (18

>18-26

>26-36

>36-44

>44-60

A. 3 钢丝绳夹间的距离

    钢丝绳央间的距离A等于 ‘~?倍钢丝绳直径.

A. 4 绳央固定处的强度

    钢丝绳夹固定处的强度决定于绳夹在钢丝绳上的正确布置，以及绳夹固定和夹紧的谨填和熟练

程度。

    不恰当的紧固螺母或钢丝绳夹数量不足就可能使绳端在承载时，一开始就产生滑动.

    如果绳夹按推荐数a，正确布置和夹紧，并且所有的绳夹将夹座置于钢丝绳的较长部分，而 U形螺

栓I于钢丝绳的较短部分或尾段，那么，固定处的强度至少为钢丝绳自身强度的80%.

    绳夹在实际使用中，受载一、二次以后应作检查，在多数情况下，螺母需要进一步拧紧。

A. 5 钢丝绳央的吸固

    紧固绳夹时须考虑每个绳夹的合理受力，离套环最远处的绳夹不得首先单独紧固。离套环最近处

的绳夹(第一个绳夹)应尽可能地吸豁套环，但仍须保证绳夹的正确拧紧，不得损坏钢丝绳的外层钥丝。
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