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船舶涂装作业安全管理规定 

1  目的 

为进一步明确船舶涂装作业人员的基本要求、监察人员职责及作业安全要求，保证企业安全生产及

员工职业健康安全，特制定本规定。 

2  适用范围 

标准适用于公司的船舶涂装作业安全管理。 

3  定义 

无 

4  工作职责 

4.1安环部 

4.1.1对《密封舱室油漆喷涂作业申请单》的审批要严格把关，对不安全因素提出整改意见，当出现危及

安全的情况时有权停止作业。 

4.1.2负责油漆喷涂的测爆工作，结果要填写《测爆记录》。 

4.2涂装部 

4.2.1负责做好喷涂作业的全程监护工作； 

4.2.2负责涂装作业的安全检查和管理； 

4.3 各相关生产部门 

4.4  负责脚手架的搭设、电气设备、照明设施的连接及检测等。 

5  工作程序 

5.1  基本要求 

5.1.1  作业人员 

a) 年满 18周岁且具有初中以上文化程度的男性； 

b) 经体检、符合健康要求，无禁忌症者（包括严重支气管炎、活动性肺结核、肺功能减退、心血管

疾病、严重的皮肤病、癫痫、精神病、美尼尔氏综合症、肢体残缺）； 

c) 经三级安全教育和本工种专业技术、安全以及登高作业知识培训教育考核，持证上岗。 

5.1.2  计划与准备 

5.1.2.1  生产管理部门在编制涂装进度计划时，对舱室和分段作业，在符合涂装工艺要求的情况下，尽

可能安排在平台或船台生产周期内完成，避免大量涂装作业在船舶下水后进行。 

5.1.2.2  作业前，认真检查涂装禁区范围内的明火作业是否全部结束。 

5.1.2.3  造船设计部门应向作业单位提供舱容图，对通风条件不好的舱室应考虑开设工艺孔，以确保施

工安全。 

5.1.2.4  除锈打磨工作全部结束后，应把所有未固定的铁质对象和边角余料全部清除干净。 
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5.1.2.5  打磨时用的非防爆照明，包括电线、开关箱、接线拖板等应全部拆除。 

5.1.2.6  根据作业舱室大小，准备好足够的防爆风机和风管，并将风管口放置在离舱底 2m 的部位，以

确保达到有效的换气次数。 

5.1.3  危险区域划分 

5.1.3.1  按舱室大小和密闭情况，涂装作业部位和危险等级分为一、二、三级。 

a) 一级部位为以下场所：艏尖舱、锚链舱、轴道区、油舱、污水舱、隔离舱、双层底、测深仪舱、

冷藏舱、锅炉及各种容器内部和不易通风的狭小舱室； 

b) 二级部位为以下场所：机舱、驾驶室、集控室、货舱、住舱、内通道； 

c) 平台或船台施工的平面分段或敞开式分段为三级部位。 

5.1.3.2  根据涂料溶剂的闪点、爆炸极限、舱室大小及泄爆情况，涂装部位相对应的上层和下层甲板及

离作业部位前后左右 5～15m的毗邻部位为火种禁区，在这些区域禁止明火作业和火星溅入。 

5.1.3.3  作业前，涂装单位应挂出醒目的禁止标牌和红、黄、白三角旗安全标记，指派专人在作业期间

加强监护，严禁无关人员入内。 

5.1.3.4  作业区内无关的电源线、电焊缆线、配电设施都必须切断拉出。 

5.1.3.5  进入施工区域内的任何电气设备都必须是防爆电气，并确保完好。 

5.1.4  审批手续 

5.1.4.1  作业前，由涂装单位填写《密封舱室油漆喷涂作业申请单》，经涂装部主管调度、船舶主管部门

主管调度签字批准，报安环部专职测爆员审批后，施工单位方可作业。 

5.1.4.2  各级审批人员在签字前，必须到现场检查安全防火措施的落实以及周围的作业情况。根据检查

情况对作业的防火安全工作提出具体要求，以便作业及监护人员操作掌握。 

5.1.4.3  一级审批单有效时间为 16小时，不得延续到 16 小时后，审批前要认真检查申请单位所填写的

实际作业区域，确保安全。 

5.2  舱内擦拭香水安全注意事项 

5.2.1  舱内擦拭香水前必须将非防爆设施全部拆除。 

5.2.2  施工人员进舱一律需穿戴防静电服装。 

5.2.3  照明设施必须是防爆型，并符合国家有关规定。 

5.2.4  擦拭过程必须是保持有效通风。 

5.2.5  施工作业区域在一定范围内必须拉设好安全警示旗。 

5.2.6  施工作业区域必须落实专人监护。 

5.2.7  施工作业区域严禁无关人员入内。 

5.2.8  施工作业人员严禁将手机等易产生静电火花用品带入该施工区域。 

5.3  监察人职责 

5.3.1  为加强对船舶涂装作业的安全检查和管理，涂装单位设置涂装作业消防和测爆员，负责做好喷涂

作业的全程监护工作。 

5.3.2  安环部专职测爆员负责涂装作业的安全巡查和监督，对《密封舱室油漆喷涂作业申请单》的审批

要严格把关。 

5.3.3  涂装部涂装作业测爆员遵照本规定的要求，具体负责涂装作业全过程的安全监察工作。 
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5.3.4  消防和各级测爆员要巡查与监督，对不安全因素提出整改意见，当出现危及安全的情况时有权停

止作业。 

5.3.5  安环部专职测爆员对测报结果要填写《测爆记录》。 

5.4  作业区域的安全要求 

5.4.1  设备 

5.4.1.1  有专业维修电工和钳工负责认真检查设备全过程运转情况，认真做好检查记录备查。 

5.4.1.2  认真执行本公司有关电气作业的规章制度，做到装的安全，拆的彻底，经常检查，管理及时。 

5.4.1.3  确保各种电缆完好，做到无破损、无裸露、少接头，各类电气开关应完好并正确使用。 

5.4.1.4  确保高压喷涂机的枪保险、调压阀、泄放阀、接地系统四个安全装置完好。 

5.4.1.5  各种设备移动后，重新检查一次并记录备案。 

5.4.2  涂料及辅料 

5.4.2.1  属危险品的各类涂料、溶剂应严格控制其领用，不得早领、多领，大量堆放在作业场所。 

5.4.2.2  空桶、废溶剂及剩余的涂料，必须及时回收进料库，不得随意乱放、乱倒，更不准在船上过夜，

以确保船舶的防火安全。 

5.4.2.3  揩布、包扎材料、塑料薄膜、压敏胶带、砂皮纸片等必须限量换发和回收。 

5.4.2.3  搞好现场文明生产，坚持做到“工完、料清、场地净”。 

5.4.3  脚手架搭设 

5.4.3.1  脚手架搭设时，脚手板、扶梯应采用木质材料，若采用铁质材料时，必须用橡胶皮隔开垫牢，

以防摩擦产生火花。 

5.4.3.2  脚手架、扣件、绳索必须紧固牢靠，不得有任何松动现象。 

5.4.3.3  脚手板双拼的宽度必须 600mm≧ ，每层外档必须安装二档防护栏杆，顶端栏杆高度为 1150mm，

中间栏杆高度为 600mm。 

5.4.3.4  脚手板与舱壁间的距离应 300mm≦ 。 

5.4.3.5  脚手板搭设完毕后须经验收合格方可投入使用。 

5.4.4  供电 

5.4.4.1  作业前由专业电工进行连接和检测，作业时全船的接地电阻小于 4欧姆。 

5.4.4.2  作业用电须事先申请，经批准后由动力部门将电源送至现场设置的专用配电箱。 

5.4.4.3  喷泵上船应有可靠接地，电工应定期检查，移动后须重新安装接地。 

5.4.4.4  作业区域的照明设施均应符合防爆要求，每个舱外必须单独设立配电箱，不得几个舱室合用一

个配电开关，照明线路应无破损、无摩擦、无过分受力，采用悬吊架设，避开作业空间。 

5.4.4.5  作业过程中若发现用电故障，不准擅自进行检修或更换灯具，应及时通知电工维修。 

5.4.4.6  现场电气设施的安装、检测和修理必须实行专人负责，并认真做好各项记录。 

5.4.4.7  如需 220 伏用电必须提出申请，按危险作业安全管理、审批制度，经有关部门审批同意后方可

接电。 

5.4.5  胶管使用 

5.4.5.1  冲砂及喷涂胶管是耐压胶管，其耐压强度不应小于工作压力的三倍。 

5.4.5.2  每次作业前应对胶管进行仔细检查，发现有老化、腐损严重或机械损伤的应及时更换，不准使
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用有非正规接头的胶管。 

5.4.5.3  冬季施工，防止胶管内结冰。若遇冰冻，切忌用火烤或用灼热对象烫，应在温暖场所自行解冻。 

5.4.5.4  胶管在布置时应避免受到机械损伤，禁止将胶管在尖锐金属部位上拖动。 

5.4.6  冲砂作业 

5.4.6.1  作业前应对舱内进行检查，撤除无关的电源线、焊割皮管，照明应达到作业人员行走需要的亮

度要求。 

5.4.6.2  作业场所在满足质量要求的前提下，尽可能加强机械通风除尘，最大限度地降低舱内的粉尘浓

度。 

5.4.6.3  作业人员事前应了解当班的作业进度、区域，并对脚手架的安全状态进行检查，熟悉作业环境。 

5.4.6.4  严格按规定穿戴劳防用品，高处作业必须系好安全带。 

5.4.6.5  两人以上作业时应明确带班长，若只有一人作业的，应派专人负责监护，多人作业要拉开一定

的距离，作业人员不得私自改变冲砂方向。 

5.4.6.6  喷枪发生故障时，应立即关闭阀门，泄压后拉出舱外由修理人员检修。 

5.4.6.7  作业后应及时清除废砂，做好现场的文明生产工作。 

5.4.7  喷涂作业 

5.4.7.1  作业时，舱内应保持良好的通风状态，如风机出现故障，应立即停止作业。 

5.4.7.2  施工人员的个人防护要符合防爆要求，防静电服、鞋、手套、内衣等须配套穿着，穿着不规范

者不得作业。 

5.4.7.3  施工人员使用的面罩内压缩空气必须保持正压，送风量不得低于 60L/min,风压 1.75kg/cm≦ 2。 

5.4.7.4  作业使用的胶管、风管等进入舱室时应安排有序，要有相互隔离的措施。 

5.4.7.5  作业前应检查喷嘴畅通，不得使用部件失效的喷枪。 

5.4.7.6  作业时不准用手触摸喷头，严禁窥视喷枪口。 

5.4.7.7  清洁喷嘴时，要切断高压泵的驱动源，扣动喷枪扳机，打开泄压阀泄放压力，然后把安全装置

放在“ON”的位置上锁住喷枪，方可进行清洁。 

5.4.7.8  作业时应有两人以上共同操作，若作业场所狭小，必须派专人监护。 

5.4.7.9  带班长应安排人员轮换休息，防止发生意外事故。 

5.4.7.10  作业后胶管中的涂料必须放净，喷枪上的金属部分严禁与废油桶等金属部件相碰，以防止产生

火花。 

5.4.7.11  特涂作业按公司特涂作业有关规定认真执行。 

5.4.8  可燃气体检测 

5.4.8.1  检测人员必须经专门的测爆安全技术培训，持证上岗。 

5.4.8.2  测爆所使用的仪器、手提灯等要定期进行检测。 

5.4.8.3  在通道环境较差的场所以及狭小舱室，必须双人双机进入测爆。 

5.4.8.4  可燃气体检测应待舱室有效通风、涂料固化后（一般为 24 小时后），由生产部门提出，经安环

部专职测爆员测试合格后，填写“船舶燃爆气体检测证书”送生产部门留存，方可从事其它作业或允许人

员进入。 

5.4.8.5  如在舱室口测得可燃气体浓度超过爆炸下限 5%时，检测人员不得进入。 
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5.4.8.6  对喷涂后的舱室，已封闭三天以上再需进入舱室进行作业的，必须再经可燃气体检测合格后，

方可允许人员进入。 

5.4.8.7  在舱内进行检测时，不能从事与检测无关的任何事。 

5.4.9  劳动防护及职业病防治 

5.4.9.1  施工人员在作业期间应穿戴公司统一下发的涂装工作服及各种劳动防护用品。 

5.4.9.2  防静电的劳动防护用品必须由专业单位生产并出具合格证或相应的证明后方能购买。 

5.4.9.3  喷涂时应使用送风式帽盔，修补作业时若使用活性炭过滤口罩，作业时间不得超过 40分钟，期

间如嗅到溶剂气味并有不适反应，要立即离开作业场所并更换活性炭。 

5.4.9.4  作业过程中如出现头昏、头痛、恶心、呕吐、呼吸困难等不适症状时，应立即离开现场，待恢

复正常后，才能继续作业。 

5.4.9.5  禁止贴身穿着工作服，避免有机溶剂从皮肤进入，更不得用苯溶剂清洁皮肤。 

5.4.9.6  任何单位和个人不得私自拆除涂装作业区域拉设的安全标志和其它安全设施。 

6  相关文件 

无 

7  附件 

7.1  附件一  密封舱室油漆喷涂作业申请单 

7.2  附件二  测爆记录 
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附件一                       
浙江造船有限公司 

密封舱室油漆喷涂作业申请单 

表式编号：Q/ZC-G3-AH-016-R01                                                使用编号： 

申请部门  船舶名称  日期 年   月   日 

1  1 日   时   分 

2  2 日   时   分 
喷

涂 3  3 日   时   分 

1  1 日   时   分 

2  2 日   时   分 
修

补 

区

域 

3  3 日   时   分 

1 是否已清除喷涂区域及周边的可燃物。 是 否 

2 劳动防护及防爆照明是否符合喷涂作业。 是 否 

3 防爆风机及警告标志措施是否到位。 是 否 

4 喷涂区域安全监护人是否落实到位。 是 否 

5 喷涂区域禁止明火防范措施是否落实到位。 是 否 

落
实
防
范
措
施 

施
工
单
位
喷
涂
前 其

他 
 

涂装部负责人意见： 
 
 
签名：               年    月    日 

喷涂单位主管安全员意见： 
 
 
签名:                 年    月    日 

所属部门负责人意见： 
 
 
签名:                 年    月    日 

审         

批 

安环部主管测爆员意见： 
 
 
签名:                   年    月    日 

备
注 

1、本申请由施工单位在作业前 4小时填写、按程序审批。 
2、本申请批准后，安环部主管测爆员填发禁止明火作业通知单到审批部门，由审批部门签字，
安环部存档。 

3.本涂装区域经安环部主管测爆员测爆合格后另行通知，方可安排工作。 
 
此申请单一式四份：1.喷涂部负责人一份。       2.喷涂单位主管安全员一份。             

3.所属部门负责人一份。     4.安环部主管测爆员一份。 
安环部监制 

PDF 文件使用 "pdfFactory Pro" 试用版本创建 www.fineprint.cn

http://www.fineprint.cn
http://www.fineprint.cn


Q/ZC-G3-AH-016-2010 

 8 

附件二  测爆记录 
                                    浙江造船有限公司 

                                        测爆记录 

表式编号：Q/ZC-G3-AH-016-R02                                                    使用编号： 

船舶（项目）名称  记录时间  

作业地点  部位名称  

油漆（或易爆气体） 爆炸极限% 

下限 LEL 上限 LEL 
 

  

测      爆      情      况 

温度°C 湿度% 
仪表读数

Ppm 
通风 结果 

报警 措施 不报警    
是 否 

         

一级 时间： 
检测员签字 

二级 时间： 

 
作业部门意见： 
 
 
 
 
 

时间： 

 
安环部结论意见： 
 
 
 
 
 
           时间： 

 
通知撤除警戒时间： 
 
 
 
 
 
               

注：本表一式三份，施工单位一份、安环部一份、区域部门一份 
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