
    中华人民共和国行业标准

不 锈 钢 衬 里 法 兰 盖

HG 20529一92

主编单位:化工部设备设计技术中心站

批准部门:化 学 工 业 部

实施日期:1 9 9 3年 5月 1日

化 二二部 口二用廷建 设 标 准 编 机 中i-P-

1993 北 京



1 主题内容与适用范围

    本标准规定了不锈钢衬里法兰盖的型式、尺寸、技术要求和有
关使用规定。

    本标准适用于公称压力PNO. 6MPa (6bar)-4. OMPa (40bar)

的不锈钢衬里法兰盖(勘。

    注:本标准也适用于真空环境。除有关熔捍的技术要求外，本标准也适用

于可与碳钢互相熔焊的其他金属材料衬里的法兰盖‘



2 引用标准

HGJ 15《钢制化工容器材料选用规定》

HGJ 66《钢制管法兰技术条件》
HGJ 67《钥制管法兰压力一温度等级》

HGJ 76 t钢制管法兰、垫片、紧固件选配规定》

JB/T 4709《钢制压力容器焊接规程》



3 型式和尺寸

    法兰盖型式有突面(RF型)、凸面(M型)、裨面(T型)，按图3

和表3一1一3一5的规定。
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RF型

余 婴
适用于低碳不锈钢衬里

          a一 2

DN150mm--250mm中央 1孔

DN300mm"450mm  4孔

DN500mm-600mm  6孔+中央 1孔

            a一 1

(a)

        适用于超低碳不锈钢衬里

                        a一 3

突面(RF型)衬里法兰盖(与突面法兰配合使用)

  PNO.6-4.OMPa       DN40mm--600mm

        困 3 不桥们村里法兰协
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(b) 禅面(T型)衬里法兰盖

  (与槽面法兰配合使用)

      PN1. 6-4. OMPa

      DN40mm-500mm

(c) 凸面(M型)衬里法兰盖

  (与凹面法兰配合使用)

      PNl. 0̂ -4. OM Pa

      DN40mm-500mm

续图3 不锈钾衬里法兰益

注 ① M6通气、检验孔，位置自定.

  ② (RF型)衬里法兰盖按图a-1或 a-2要求塞焊，并进行周边填

      角捍,(T型)或(M型)衬里法兰盖仅进行周边填角焊。
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4 技术要求

4.0.1 不锈钢衬里法兰盖的技术要求按HGJ 66(钢制管法兰技

术条件》的规定。

4.0.2 衬里层与法兰盖应紧密贴合，并按JB/T4709的规定施

焊。填角焊和塞焊孔底层焊接材料按HGJ 15(钢制化工容器材料

选用规定》的过渡层焊条选用，面层焊接材料按盖面层焊条选用，

见表4.。.2的规定。

    填角焊缝焊脚高度等于衬里层周边厚度，塞焊焊缝应饱满。

赛 焊 要 求 表 4.0.2

焊接材料 低碳不锈钢衬里 超低碳不锈钢衬里

HGJ15规定的过渡层焊条 塞捍孔底层焊接 母材塞焊孔焊接

HGJ15规定的盖面层焊条 塞焊孔面层焊接 衬里层塞焊孔焊接

4.0.3 在法兰盖上应开设一个M6的通气、检验孔，位置自定。塞

焊后应通入压力不大于0. 1MPa的压缩空气检漏，也可根据制造

厂情况，开设其他尺寸的检验孔。

4.0.4 衬里层厚度t的极限偏差为一lmme



5 最高无冲击工作压力

    衬里法兰盖的公称压力和不同温度下的最高无冲击工作压力

根据法兰盖材料类别按HGJ 67C钢制管法兰压力一温度等级》的

规定。不锈钢衬里法兰盖的使用温度上限应不大于3500C e



6 选配规定

    衬里法兰盖与垫片、紧固件的选配按HGJ 76K钢制管法兰、垫
片、紧固件选配规定》的规定。



7 标记示例
(材料代号按HGJ 67中表7的规定)

    公称通径为300mm、公称压力为2.5MPa(25 bar)的凸面衬

里法兰盖、衬里层材料为000r19Ni10、法兰盖材料为20钢，其标

记为:

    HG 20529一92 法兰盖 ·M300-2.5         304L/20



附加说明

提 出单 位:

主编单位:

主要起草人:

本标准提出单位、主编单位
      和主要起草人

化工部设备设计技术中心站

化工部设备设计技术中心站

应道宴



不锈钢突面对焊环钢制管法兰

衬里钢管用承插环松套钢制管法兰
不 锈 钢 衬 里 法 兰 盖
钢 制 管 法 兰 用 焊 唇 密 封 环

HG 20527̂ --30一92

编 制 说 明

    I与HGJ 44̂76-91K钢制管法兰、垫片、紧固件》标准的关
        系

    HG 20527-92《不锈钢突面对焊环钢制管法兰》,HG 20528

一92《村里俐管用承插环松套钥制管法兰),HG 20529一92K不锈
钢衬里法兰盖),HG 20530-92K钢制管法兰用焊唇密封环》这四

个标准是对HGJ 44-76一91(钢制管法兰、垫片、紧固件》标准的
补充 。

    四个标准的编制原则是与HGJ 44̂-76-91K钢制管法兰、垫
片、紧固件》标准相同的，即适用于我国沿用的公制配管尺寸系列。

    2《不锈钢突面对焊环钢制管法兰》(HG 20527-92)
    (1)这种法兰的结构形式适用于不锈钢等合金材料，以节约

合金材料的使用，降低造价。松套结构更适宜于管道系统使用，平
焊结构也适用于设备接管。

    在HGJ 44̂-76-91K钢制管法兰、垫片、紧固件》中也曾列入
了HGJ 57,58,59平焊环松套法兰和HGJ 60翻边松套法兰两种

松套法兰的型式。但上述两种结构均不理想。其原因在于平焊环

现场组焊，不易保证密封面的尺寸精度且对施工带来麻烦。翻边环



系用钢板冲压，仅用于低压，而且存在较大圆角，使用时易结料。为

此参照美国ANSI管法兰结构，制订了本标准。

    (2) 对焊环的关健在于翻边厚度不小于管壁厚度;对焊环内

侧是直角。一般情况下，对焊环采用钢管冷作翻边、挤压成型。对

于大直径情况下也可采用焊接结构。

    为此加工成型后必须进行固溶处理。

    (3) 考虑到不锈钢钢管的壁厚系列，对于PN蕊l. 6MPa钢

管壁厚宜选用Sch l OS; PN2. 5-4. OMPa，宜选用Sch40，具体尺寸

参照SHJ 405-89和HUJ 35-90。若设计选用其他壁厚的钢管，

也可在选用时提出(见3.4条)。
    (4) 对焊环的外径d的确定按照下列原则:

    a. 把对焊环外径d、衬里钢管用承插环外径d、衬里法兰盖

的衬里层外径d三个尺寸统一。

    b.  d应小于螺栓中心圆直径K减去螺栓孔直径L，并应留

有衬里层角焊缝的余地。

    c 基于上述两条，尺寸d将小于一般突面管法兰的突面外

径d，但应同时保证外径d大于凹凸面和桦槽面的尺寸Y,缠绕垫

的外径D:并应留有适当的余量，同时还应保证软垫片的压紧面积

大于两倍螺栓截面积。

    (5) 对焊环法兰的压力上限暂定在PN4. OMPa ANSI B16.

5中活套法兰和对焊环的压力上限为2500磅级(PN42. OMPa),

但实际工程应用中，突面对焊环一般使用于150磅和300磅级，即
PN5. OMPa以下。600磅级一般使用八角垫的环连接面对焊环。

    由于环连接面对焊环的翻边厚度将大于管壁厚度，对焊环的

加工工艺将采用热锻工艺，有别于本标准的加工方案，所以本标准

确定压力上限为4. OMPa,
    (6) 考虑到对焊环松套法兰的受力状况与板式平焊法兰比

较有所改善，因此板式松套法兰的压力上限放宽至1. 6MPa，而且

    74



松套法兰的法兰转角对密封面的影响将小于平焊法兰。为此对本

标准中PN簇1. 6MPa，与对焊环配套的碳钥法兰应采用板式法

兰，PN2. 5-4. OMPa，应采用带颈松套法兰。
    (7)对焊环高度h主要考虑法兰厚度C(或带颈法兰高度

H)，并留有适当的焊缝间距余量，考虑到实际使用的各种因素，为

此3.4条中允许使用其他高度。
    (8) 本标准中((SO型)平焊的对焊环法兰系参照德国引进

设备中设备接管法兰的结构而制订的，且深受设备专业的欢迎，为

此予以列入。压力暂定不大于1. 6MPa o

    (9)对焊环结构适宜于组织定点生产和供应，在本标准编制
过程中，浙江瑞安市压力容器制造厂配合进行了大量试制工作，并
提出了不少改进意见，现已基本定型，并批量供应。

    (10) 尺寸系列考虑系列化，DN10-600，但实际上DN 10-

25使用较少。

    3 《村里钥管用承擂环松套铜制管法兰)(HG 20528-92)

    (l) 承擂环松套法兰是参照美国H'P公司用于非金属衬里

钢管现场翻边用的松套法兰结构编制的。

    非金属衬里管的关键之一是法兰接头的结构，因为这将直接

影响接头的密封和承压性能。

    目前非金属衬里管采用的法兰结构主要有两种。一是螺纹法

兰，适用于采用拉拔工艺进行衬里的钢管。但由于螺纹法兰在承载

后的变形(螺纹处)以及不易对中，为此使用性能不佳，另一种是采

用一般板式平焊法兰。但由于施焊后难以保证衬里翻边处的转角

R，因此造成衬里在翻边转角处的破坏。

    本标准的承插环是针对上述平焊法兰的结构缺陷，经改进而

成的，由于采用了预制带R的承插环和采用了松套法兰，保证了

衬里翻边的工艺要求和安装的精度要求，而且松套法兰也可采用

球墨铸铁，以降低成本。
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    (2) 承插环与钢管采用单侧角焊，角焊缝的尺寸要求同
HGJ 68-91K钢制管法兰焊接接头和坡口尺寸》中承插焊法兰与

钢管的焊缝尺寸。

    由于承插环的承载情况比法兰要好(因为力臂短，所以弯矩

小)。所以对PN1. 6MPa以下，公称直径300以下采用单侧角焊。

只要焊缝尺寸有保证，这种焊接结构还是可靠的。美国IPP公司

的这种法兰也可适用于150磅和300膀。

    (3) 非金属衬里在管端应翻边，由于有承插环的R保证。因

此转角处的承载状况将有所改善，翻边的外径将保证不小于承插

环的外径d。该结构法兰一般仅用于非金属软垫片，本标准编制中

曾采用2mm厚的石棉橡胶板作校核。

    (4) 松套法兰的尺寸，除法兰内径外，与上述对焊环松套法

兰尺寸一致，并与HGJ 44̂-76-91K钢制管法兰、垫片、紧固件》中

的法兰尺寸亦基本一致。法兰厚度有所调整、加厚，以保证法兰的

刚度和强度。

    4 《不锈钢衬里法兰盆)(HG 20529-92)

    (1)  HGJ 44-76一91C钢制管法兰、垫片、紧固件》中缺少衬

里结构的法兰盖，为此本标准予以补充。

    (2)不锈钢衬里结构的法兰盖系根据德国DIN28122，并参
考了日本东洋工程公司、三井造船公司、美国杜邦公司的公司标准

而制订的。

    (3)衬里层厚度t经外压校核，除用作内压法兰盖外，也可

适用于真空环境下衬里层承载的强度要求。

    (4)衬里层与法兰盖的外侧角焊，实际上不承受强度，且与

密封无关，因此，(T型)或(M型)衬里法兰盖也可采用间断焊。
    (5) 突面衬里层的t>t, ; (T型)和(M型)衬里层的中心部

分衬里厚度大于密封面部分的厚度t、这都是考虑到减少密封面

加工面积而确定的，为此加工单位可自定(T型)和(M型)衬里层
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的中心部分厚度，只要不小于t即可。
    5《钢制管法兰用焊唇密封环》(HG 20530一，2)

    (1) 焊唇密封环是德国DIN标准列入的密封垫结构，主要
用于高真空、剧毒介质等对法兰接头密封性能要求极为严苛的场

合。德国有关垫片生产厂商，在DIN2695的基础上发展了多种焊
唇密封结构。 一‘

    本标准主要参照德国Kempchen公司的产品样本中A 22 (FF

型)和A22K(MFM型)两种结构型式而制订。德国有关公司的焊
唇密封环结构型式很多，有的还带有(n型)环，以更好地吸收径面

膨胀差(用于换热器封头与管板的法兰连接)。本标准主要适用对

象为管法兰和使用管法兰的设备接管。为此，选择了结构和加工较

为简便的结构型式。

    (2)   (MFM型)相对于(FF型)来讲，多了一道辅助密封垫，

增加带凹凸密封面的辅助密封垫的作用在于:

    a.便于安装时的定位;

    b.在系统或设备试压时，可仅依靠辅助密封垫达到密封目

的 ;

    c.在试验和开车期间，经常需要拆装，为此仅安装辅助密封

垫，而不焊焊唇;

    d即使在操作状态下，辅助密封垫作为第一道密封防线，在不

能满足密封要求时，才进行焊唇的焊接密封。

    (3)  (FF型)和(MFM型)焊唇，首先在外侧与法兰面进行

组焊定位。但要注意定位的对中性，以免影响组对后，焊唇密封坡

口的组装精度。当介质是有缝隙腐蚀倾向时 建议焊唇与法兰面组

焊时，分别在内侧和外侧角焊。

    (4) 焊唇的密封焊在组对后，再最后施焊，一般均采用氢弧

焊。焊唇 一般可重复使用数次，关键在于拆装时，采用专用的薄片

砂轮沿外周将密封焊焊道轻轻打磨去除2mm -̂3mm。在拆卸后，
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再将密封焊的坡口修磨整齐，以备下一次使用。
    (5) 辅助密封垫一般采用0. 5mm厚的软垫片，附录A中列

入了常用材料。其计算用m,y值系根据DIN2505和有关公司的
资料整理所得，使用时应注意预紧计算所用的垫片宽度为实际接

触宽度，而不是GB150中所规定的有效密封宽度。

    (6)   (MFM型)焊唇密封环的凹凸面车制的水线要求按

ANSI B16.5和BS 1560的要求。


